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‘(II.
Sponsorlar IITAS
SPONSORLAR
UST KURULUSLAR (Alfabetik sirayla)
E.ge- thracatc Ege Ihracatei Birlikleri
Birlikleri
Ege Universitesi Bilim-Teknoloji
E Uygulama ve Arastirma Merkezi
_|
"TK-B Istanbul Tekstil ve Konfeksivon )
| D tiracets: siricier Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon
Ihracatc1 Birlikleri
SWisS The Association of Swiss Textile
textile Machinery Manufacturers
machinery
Tirkiye Bilimsel ve Teknolojik
LY Arastirma Kurumu (TUBITAK)
TUBITAK
?_ Tiirkive .
“ ekstil Sanayii lS‘lGI’GIIlBI'i Turkl.ye Tekstil Sanayii Isverenleri
i Sendikas1
Sendikasi
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Sponsorlar

APRON & MANSON

AYGENTEKS

DIS TICARET VE TEKSTIL SANAYI LTD. STI.
% ;

The Chemical Company

® BEKAERT

BOZZETTO
GROUP

FIRMALAR (Alfabetik sirayla)

Akin Tekstil A.S.

Asteks Kaucuk ve Plastik San. ve Tic. A.S.

Aygenteks Dis Ticaret ve Tekstil Sanayi
Ltd. Sti.

Barine Home

BASF - The Chemical Company

Bekaert Carding Solutions

Benninger AG

Bozzetto Kimya A.S.

Bursa Tekstil&Konfeksiyon AR-GE

Merkezi (BUTEKOM)
BUTEKOM
Bursa Tekstil & Konfeksiyon AR-GE Merkezi
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Sponsorlar IITAS
‘x C] ari ant Clariant Tiirkiye A.S.
CLIMBER |
B.C. Climber B.C.
Coats
Cotton Incorporated
Calik Denim
=E!GEM=M§I§(I"EM%SR Dilo Systems GmbH
A%
oY
Dy Sta r DyStar Textilfarben GmbH
E h [I t E " Ekoten Tekstil A.S.
FABRICS
XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 7

28-30 Ekim 2010






Sponsorlar

GEMSAN

haksever

TOLGA B. YUCEL

KED| TERSTIL

Ted, PO 01 uan.ﬂ 327 AMWB
3 555 972 49 80

.FEAA LIK PRCIMUE.\'.’} N, we TIC. LTD, 5Ti

DORNIER

Mayteks

MESDAN| MESDAN
..-"" V.o

S ]
JUCLILL L Ty

® []
MIREN TEKSTIL

ITHALAT VE MOMESSILLIK SAN. TiC. LTD. STI.

cerlikon

HR OR TH#ANADOLUJ

Gemsan A.S.

Haksever Diigme ve Kemer San. Dig Tic.
Ltd. Sti.

IRO AB

Kedi Tekstil Matbaacilik Promosyon
San.ve Tic. Ltd. Sti.

Lindauer DORNIER GmbH

Mayteks Orme Sanayi ve Ticaret A.S.

Mesdan S.p.A.

Miren Tekstil ithalat ve Miimessillik San.
Tic. Ltd. Sti.

Oerlikon Textile Components

Orta Anadolu Ticaret ve San. Isletmesi
T.A.S.

XII. Uluslararast izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 9
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Sponsorlar IITAS
- ] N
Ozgiin Boya Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
OZGUNI[E10A Y.

SANAY! VE TICARET LTD. 871

Stampa ' |

" Bagiommad fidciss

Oztek

WO ARF ALWAYE AHEAD

Pulcra Chemicals
p—
= =
U=T=¢

SANKO

SAVIO ‘ ITEMA

- sSPINNING

ITEMA

Oztek Tekstil Terbiye Tesisleri San. ve
Tic. A.S.

Picanol NV

Pulcra Kimya San.ve Tic. A.S.

Rieter Textile Systems

Sanko Holding

Savio Macchine Tessili S.p.A.

XII. Uluslararas1 Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 11
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Sponsorlar IITAS
% ! Spindelfabrik Suessen GmbH
SUESSEN

TAUBLI

ETEIFEMEHH

CENTRAL VACUUM SYSTEMS

TRUTZSCHLER

SPINNING

USTER"

Think quality

YUN

“Knowledge of Fashionable Art"

Stiubli Sanayi Makine ve Aksesuarlart
Tic. Ltd. Sti.

Steinemann Technology AG

Triitzschler Spinning

Uster Technologies

Yiinsa Yiinli San. ve Tic. A.S.
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Damisma Kurulu

Baran ARIN

Mustafa BALKUV

Melike ANIL BINGOL

Jak ESKINAZI

Ismail GULLE

Prof. Dr. Hiiseyin KADOGLU
Prof. Dr. Emel ONDER KARAOGLU
Teyfik KISACIK

Emre KIZILGUNESLER
Abdiilkadir KONUKOGLU
Fikri KURT

Prof. Dr. Beno KURYEL
Prof. Dr. Binnaz MERIC
Halit NARIN

Cem NEGRIN

Sadik OGUZ

Umut ORAN

Nedim ORUN

Miizeyyen SARACOGLU

Prof. Dr. Necdet SEVENTEKIN

DANISMA KURULU

Tiirkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi Yonetim Kurulu
Baskani

Triko Sanayicileri Dernegi Y6netim Kurulu Baskani

Tekstil Mithendisleri Odast Bagkani

Ege Hazir Giyim ve Konfeksiyon fhracatgilar Birligi Y6netim Kurulu
Onceki Baskani

Istanbul Tekstil ve Hammaddeleri Thracatgilar Birligi Yonetim Kurulu
Baskani

Ege Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliim Bagkam

Istanbul Teknik Universitesi Tekstil Teknolojileri ve Tasarimi
Fakiiltesi Dekan

Akdeniz Tiirk-Alman Isadamlar1 Dernegi Baskan

Ege Hazir Giyim ve Konfeksiyon fIhracatcilar Birligi Yonetim
Kurulu Bagkani

TOBB Tekstil Sanayi Meclis Baskani

Orme Sanayicileri Dernegi Yonetim Kurulu Baskan

Ege Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Dekani

Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliim Baskani

Tiirkiye Tekstil Sanayi Isverenleri Sendikas1 Yonetim Kurulu Bagkam
Tiirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi Yonetim Kurulu Baskani

Tiirk Tekstil Vakfi Yonetim Kurulu Baskan Vekili

TOBB Konfeksiyon ve Hazir Giyim Sanayi Meclis Bagkani

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi Yonetim Kurulu Bagkant

Ege Universitesi Tekstil Miihendisligi Mezunlar1 Dernegi Bagkani

Ege Universitesi Tekstil ve Konfeksiyon Uygulama ve Arastirma
Merkezi Miidiirii

Istanbul Hazir Giyim ve Konfeksiyon Thracatgilar1 Birligi Yonetim

Hikmet TANRIVERDI Kurulu Baskant

SABRI UNLUTURK Ege Tekstil ve Hammaddeleri Ihracatgr Birligi Yonetim Kurulu
Baskani
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Bilim Kurulu

Mario de ARAUJO
Mirela BLAGA

Chokri CHERIF

Krste DIMITROVSKI
Kerim DURAN

Ana Marija GRANCARIC
Paul KIEKENS

Vladan KONCAR

Alenka MAJCEN LE MARECHAL
Jiti MILITKY

Biilent OZIPEK

Sigitas STANYS

Istk TARAKCIOGLU

Savvas G. VASSILIADIS

BiLiM KURULU

University of Minho, Portekiz

Technical University of Gheorghe Asachi, Romanya
Technische Universitit Dresden, Almanya
University of Ljubljana, Slovenya

Ege Universitesi, Tiirkiye

University of Zagreb, Hirvatistan
Universiteit Gent, Belgika

ENSAIT, Fransa

University of Maribor, Slovenya

University of Liberec, Cek Cumhuriyeti
Istanbul Teknik Universitesi, Tiirkiye
Kaunas University of Technology, Litvanya
Tekstil Aragtirma Dernegi, Tiirkiye

TEI Piraeus, Yunanistan

XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 17
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Diizenleme Kurulu |ITAS
DUZENLEME KURULU

Dog. Dr. E. Perrin AKCAKOCA KUMBASAR Ege Universitesi

Yrd. Dog. Dr. Ziimriit BAHADIR UNAL Ege Universitesi

Dr. Cihat Okan ARIKAN Ege Universitesi

Dr. Nida OGLAKCIOGLU Ege Universitesi

Tekstil Y. Miih. Tuba BEDEZ UTE Ege Universitesi

Tekstil Y. Miih. Gézde ERTEKIN Ege Universitesi

Tekstil Miih. Mustafa ERTEKIN Ege Universitesi

Yardimce1 Hizmetler

Ipek BOSTANCIOGLU
XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 19
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27 Ekim, Carsamba |ITAS

14:00

17:00 — 19:00

19:00

20:00

KAYIT

ACILIS KOKTEYLI

ACILIS TORENI

ACILIS KONUSMALARI

YUKSEK HIZMET VE TESEKKUR PLAKETLERININ TAKDIMI

Tiirk Tekstil ve Konfeksiyon Sanayiinin kurulmasi ve gelismesindeki kiymetli
katkilar1 nedeni ile Sn. Ertekin ASHABOGLU, Sn. Mahmut CALIK ve
merhum O. Nuri SOZKESEN adina Sn. Kemal SOZKESEN’e “Yiiksek
Hizmet Plaketi” ve Ege Universitesi Tekstil Miithendisligi Boliimii’ne makine
yardiminda bulunan RIETER TEXTILE SYSTEMS ve TRUTZSCHLER
GmbH firmalarina “Tesekkiir Plaketi” takdim toreni

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri S}andikas1 Baskan: Sn. Halit NARIN’in
konusmasi ve Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi tarafindan verilecek
KOKTEYL PROLONGER

XI1I. Uluslararas: Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 21

28-30 Ekim 2010



28 Ekim, Persembe

09:30 — 10:00

10:00 - 10:30

10:30-11:00

11:00 - 11:30

11:30 - 12:00

12:00 — 14:00

14:00 — 14:30

14:30 — 15:00

15:00 — 15:30

15:30 - 16:00

16:00 — 16:30

16:30 - 17:00

20:00

Tekstil Sanayii Gelecekte Nerede Uretecek? Boliim IX
Isik Tarakg¢ioglu
Tekstil Arastirma Dernegi (TADER), THPKIY@...........coccooiiiiiiiiieiiieet e, 37

Global Tekstil Endiistrisi — 2008 Global, Finansal ve Ekonomik Kriz Sonrasi
Donemde Firsatlar ve Olanaklar

Christian Schindler

Uluslararas: Tekstil Sanayicileri Federasyonu (ITMF), Isvicre

Ara ve ikramlar

Tekstil-Konfeksiyon Ticaretinde Uluslararast Trendler ve Tiirkiye nin Yeri
Ziya Altunyaldiz
T.C. Basbakanlik Dis Ticaret Miistesarligi, Tiirkiye

Ticareti Serbestlestirmek I¢cin AB Miizakereleri — Tekstil ve Hazir Giyim Sektorii ve
Tirkiye A¢isindan Doguracagi Sonuglar

Fernando Perreau De Pinninck

Avrupa Komisyonu Isletmeler Genel Miidiirliigii Tekstil Dairesi, Belgika

Ogle Yemegi

Hikmet Tanriverdi
Istanbul Hazir Giyim ve Konfeksiyon Ihracatgilar: Birligi (IHKIB), Tiirkiye

Kriz Sonrasi Donemde Tiirk Tekstil ve Hazir Giyim Sektorii
Haluk Ozelgi
Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracat¢ Birlikleri (ITKIB), Belgika

Ara ve Ikramlar

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi'nin Sagladigi Ar- Ge Destekleri
Ziya Karabulut
T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanligi Sanayi Ar-Ge Genel Miidiirliigii, Tiirkiye

Global Moda Endiistrisindeki Trendler ve Tiirk Markalarinin Artirilmasi

Nur Baytok', Tahir Kollu®
" Werner International, ABD
? Kolin Ltd., TUFKIY@ ...ttt ettt 39

Sektoriin Gelecek Vizyonu
Umut Oran
Diinya Hazir Giyim Federasyonu, Tiirkiye

Aksam Yemegi (Oztek Tekstil Terbiye Tesisleri San. ve Tic. A.S.)

22
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I. Oturum-29 Ekim, Cuma |ITAS

09:30 - 10:00

10:00 - 10:30

10:30 - 11:00

11:00 - 11:30

11:30 - 12:00

12:00 — 12:30

12:30 — 14:00

14:00-14:30

14:30 — 15:00

15:00 — 15:30

Polyester Monofilamentlerin Karakterizasyonu ve Kumag Cekmesi

Jifi Militky', Dana Kfemenskova’, Martina Ko3atkova-Huskova’

! Technical University of Liberec, Department of Textile Materials, Cek Cumhuriyeti

? Technical University of Liberec, Department of Textile T echnology, Cek Cumhuriyeti........ 40

Hava Jetli Iplik Egirme Sistemi-Bu Sistemle Uretilen iplik ve Kumaslarm
Diger Egirme Sistemleriyle Karsilastirilmasi

Harald Schwippl
Rieter Machine Works Ltd., ISVICFE ............cocooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 42

Ara ve Ikramlar

Modern Cergeveli Dokuma I¢in Otomatik Dokuma Hazirlik ve Agizlik A¢ma
Sistemleri ile Miikemmellestirilmis Uretim Y dntemleri

Ozan g;iitelil, Reinhard Furrer’
! Stiubli Sanayi Makine ve Aksesuarlar: Tic. Ltd. Sti., Istanbul, T tirkiye
2 Stiiubli Sargans AG, Sargans, ISVIFe .................ccocoooveoooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee. 43

Yabanci Parca Ayirma Sistemlerinin Verimliliginin Degerlendirilmesi
Hermann Selker
Triitzschler Spinning Company, AIMANYA.....................c.ccceeeeeeeeceeieieeieeeeseeeeeeeeee e 44

Lindauer Dornier GmbH’ den Gelismis Teknolojiler

Yaman Turgal', Siegfried Sachs®

'"DORNIER Makina Turkey Ltd. Sti., Istanbul, Tiirkiye

’Lindauer DORNIER GmbH, Lindau, AIMANYQA.............cc.ccovevcieiiiaiiiesieeeieeeie e 45

Ogle Yemegi

Lojistik Maliyetlerin Azaltilmasi I¢in Gelistirilmis Kovaya Serit Yerlestirme
Kinematigi ile Yenilik¢i Kova Mekanizmasi

Bayram Aslan, Thomas Gries

RWTH Aachen University, Faculty of Mechanical Engineering, Institut fiir Textiltechnik,

AGQCREN, AIMATYA ...ttt 47
IRO Atk1 Besleyicileri
Carl Gunnar Jonsson
TRO AB, ISVEG........oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt 49

Poster Sunumlari

XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 23
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I. Oturum-29 Ekim, Cuma

15:30 —16:00 Ara ve ikramlar

16:00 — 16:30

16:30 - 17:00

17:00 - 17:30

20:00

Iplik Temizleme Isleminde Mevcut Smirlamalara Coziim Getirmek Igin
Modern Teknolojideki Segenekler

Deniz Biitiiner, Thomas Nasiou
Uster Technologies AG, Uster, ISVEGT oo, 50

iplik¢ilik ve Dokusuz Yiizeyler I¢in Tarak Makinesinde Tarak Teli Tasariminin
Onemi

Lieven Vangheluwe
Technical Quality and R&D-Manager, Bekaert Carding, Belgika..................cccccoeeveveeiannnn.. 52

Naylon 66 Kord Ipliklerin Mekanik ve Viskoelastik Ozellikleri

Andrej Demsar, Vili BukoSek

University of Ljubljana, Faculty of Natural Sciences and Engineering, Department of Textiles,
Ljubljana, SIOVERYQ.................c.ccococeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 53

Aksam Yemegi (The Association of Swiss Textile Machinery Manufacturers)

24
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I1. Oturum-29 Ekim, Cuma |ITAS

09:30 - 10:00

10:00 — 10:30

10:30 - 11:00

11:00 - 11:30

11:30 - 12:00

12:00 — 12:30

12:30 — 14:00

14:00 — 14:30

14:30 — 15:00

15:00 — 15:30

15:30 -16:00

Tekstilde Tasarim ve Moda
Sabrina Beretta
B0zzetto S.P.A, TAIVA ... 55

Cevresel Siirdiiriilebilirlik
Wolfang Hoehn
Pulcra Chemicals, AIMARYA.................cccoveiiiiiiieiiiieieeeeeeeeeeee et 56

Ara ve ikramlar

Pazar ve Ekolojik Gereksinimleri Karsilayacak Reaktif Boya Teknolojisi

M. Dorer, P. S. Collishaw, J. R. Easton
DyStar Colors, AIMANYQ .............c..ccceceiioieiieieieeee ettt 57

Miikemmel Orgii Yolunda: Hassas Kumaslarin Yas Terbiyesi
Guido Benz, Erdin¢ Dincer
Benninger AG, ISVICEe.................ccoovoooeeeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 58

Tencel® - Halilar I¢in Yeni Seliilozik Lifler
Cenk Durakcavl, Johann Minner?
1 Lenzing AG, Business Unit Textile Fibers, Global Textile Marketing, Lenzing, Avusturya

2 Lenzing AG, Business Unit Textile Fibers, Fiber Science & Development, Lenzing, Avusturya .......... 60
Ogle Yemegi

Sloven Tekstil Isletmelerinde Su Geri Kazanma Uygulamasi I¢in Stratejiler
A. Majcen Le Marechal, S. Vajnhandl, T. Jeri¢, D. Mattioli, S. Grilli

University of Maribor, Faculty of Mechanical Engineering, Maribor, Slovenya

Enea, Dipartimento Ambiente, Cambiamenti Globali e Sviluppo Sostenibile, Via Martiri di
Monte Sole 4, 40129 Bologna, [talya.....................cc....ccocoooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 61

Florakarbon / Gemsol FLC
Seher Senada

GeMSAN A.S., TUPKIYO........ocooiiiieiieiiet ettt 63

Poster Sunumlari

Ara ve Ikramlar

XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 25
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II. Oturum-29 Ekim, Cuma

16:00 — 16:30

16:30 - 17:00

17:00 - 17:30

Lipazla Polyester Kumaslarin Yiizey Modifikasyonu- Arayiizey Olayina Etkisi
Ana Marija Grancari¢', Anita Tarbuk’, Dragan Pordevié

"University of Zagreb, Faculty of Textile Technology, Zagreb, Hirvatistan

2University of Nis, Faculty of Technology Leskovac, Leskovac, Surbistan.............................. 64

Cotton Incorporated Firmasinin Arastirmalarindaki Yenilikler
William A. Rearick
Cotton INCOrporated, ABD.................ccccccooviiiiiieiieieeeeeeeeeeee ettt 65

Mikrokapsiillenmis Termokromik Pigmentlerin Jean Kumaslara Cektirme ve Diger
Metodlarla Uygulanmasi
J. Neves, J. H. O. Nascimento, A. Carvalho, M. Neves

University of Minho, School of Engineering, Guimardes, Portekiz ...................c.cccccoeveenn.. 66
20:00 Aksam Yemegi (The Association of Swiss Textile Machinery Manufacturers)
26 XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu
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II1. Oturum-29 Ekim, Cuma

[ITAS

09:30 - 10:00

Tekstil Uriin Tasariminda ve Uretiminde Radikal Inovasyonlar
Mario de Araujo

University of Minho, School of Engineering, POVIEKiz................c.c.ccccvciriniicineeeienieiieeenns 67
10:00 - 10:30 Elektronik Tekstiller

Vladan Koncar

ENSAIT, FYANSQ.........c.coeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 69
10:30 —11:00 Ara ve ikramlar
11:00 - 11:30  Gelismis Ulkelerde Tekstil Uretiminin Gelecegi

Amotz Weinberg

Shenkar College, ISPl ....................co.cocooeeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 71
11:30 - 12:00 Yeni Kompozit Materyaller igin Yenilik¢i Tekstil Tabanl1 Yapilar

C. Kowtsch, G. Hoffmann, O. Diestel, Ch. Cherif

Institute of Textile Machinery and High Performance Material Technology, TU Dresden, Almanya....... 72
12:00 — 12:30 Fonksiyonel I¢ Giysilerin Nem Emiciligi

Lubos Hes

Technical University of Liberec, Cek CUMPUFIYELI ...........cccooveueiiiieiiieiei e 73
12:30 — 14:00 Ogle Yemegi
14:00 — 14:30 Prolog— Yeni Tanimlamalarla Yeni Doneme Ait Moda

Umit Unal

TUPRIYE ..o etttk ettt ettt e ettt b et ettt ettt skttt 75
14:30 — 15:00 Antropometrik Veri Elde Etme Olanaklar1 ve Kisitlamalari

Ausma Vilumsone, Inga Dabolina

Institute of Textile Materials Technology and Design, Riga Technical University, Letonya.... 76
15:00 — 15:30 Poster Sunumlari
15:30 -16:00 Ara ve ikramlar
XI1I. Uluslararas: Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 27
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II1. Oturum-29 Ekim, Cuma

16:00 — 16:30

16:30 - 17:00

17:00 - 17:30

20:00

Igneleme Yontemiyle Nonwoven Uretiminde Son Teknik ve Teknoloji ile
Bunlarin Uygulamalari
Sinan Karadal

DILO GROUP, AIMARYQA ...t 77

Bulanik Uzman Sistemi Gelistirilmesi I¢in Kumaslarda Tutum Algilama ve
Varyasyonlarinin Incelenmesi

Priscilla Reiners, Yordan Kyosev, Dominik Miinks

Hochschule Niederrhein, Department of Textile and Clothing Technology, Mdénchengladbach,
AIMATYQ..c...o..coooooeeeeeeeeeeee ettt ettt 78

Elektronik Diiz Orme Makinelerinde Uretilen 3-Boyutlu Kumaslar

Mihai Penciuc, Mirela Blaga, Cezar Doru Radu
Gheorghe Asachi Technical University, Faculty of Textiles, Leather and Industrial
Management, 1aSi, ROMAIYQA ..................ccoccveeeeaiiiiaeieeieeeee e ese st eae e &0

Aksam Yemegi (The Association of Swiss Textile Machinery Manufacturers)

28
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I. Oturum—-30 Ekim, Cumartesi |ITAS

09:30 - 10:00

10:00 — 10:30

10:30 - 11:00

11:00 - 11:30

11:30 - 12:00

12:00 — 12:30

12:30 — 14:00

14:00 — 14:30

14:30 — 15:00

15:30 - 16:00

Tekstil Makineleri Imalatinda 100 Y1l

Bobin ve Open End Teknolojilerinde Stirekli Yenilikler
Biikiimde Yeni ve Devrimsel Bir Teknoloji: Twist and Twist...
Vittorio Colussi, Gabriele Tonin

Savio Macchine Tessili S.p.A., ItalYa..................c.ccoccocovoemeeeeeeieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee . 82

Texparts® Conversion Plus
Cemil Esen
Oerlikon Textile Components, AIMANYA ...............ccccooviiieiiiiiiriiiieee e 83

Ara ve ikramlar

Hava Jetli Makinalarda Atki1 Atma Sisteminde Son Gelismeler
Giircan imdat

PicAnol NV, BEICTKQ ......oeeuueeieeeieeeieieeeeeeeeee et e et e et e e e s e e e s e eeen 85

Dokuma Kumaslarin Yapisal Desenlendirilmesi ve Mekanik Ozellikleri
Krste Dimitrovski, Ziva Zupin

University of Ljubljana, Faculty of Natural Sciences and Engineering, Department of Textiles,
Ljubljana, SIOVERYQ.................c.ccococeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 87

Numune Uretiminin Onemi ve CCI Numune Uretim Sistemleri / Profesyonel
Numune Hazirlama
Osman Soner Aydml, Robert R. Zollikofer’

! Miren Tekstil, T PRIV ...ttt ettt ettt en s &9
ZPOIVICKS, ISVICTE .ot ettt et et et e et st e et eaeeaeas 92
Ogle Yemegi

Kurumsal Yazilim Perspektifinden Corap ve Kiilotlu Coraplarin Tam Entegre
Uretimindeki Lojistik Karmasiklig

Erwin Doerner

DOKU GmbH Textile Software, AIMANYQ .................c.cccocveviiiiieiaiiieiieieieeeeeee e 94

Tekstil Uretiminde Ikincil Malzeme Dongiisii / Iplik Egirme Makinelerinde
Otomatik Telef Uzaklastirilmasi
Remo Dihler

Calorifer AG, Steinemann Central Vacuum Systems, Isvicre

Ara ve Ikramlar

16:00 — 16:30 Kapams
20:00 Aksam Yemegi
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II. Oturum-30 Ekim, Cumartesi

09:30 - 10:00

10:00 — 10:30

10:30 - 11:00
11:00 - 11:30

11:30 - 12:00

12:00 — 12:30

12:30 — 14:00

14:00 — 14:30

14:30 — 15:00

15:00 — 15:30

Ekolojik Modern Kir Y&netimi
Wolfgang Knaup, Jochen Schmidt
Clariant International Ltd, ISVICEE. .............ccoccoweeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 95

Multikomponent Eriyikten Lif Cekme Yéntemine Gére Uretilen Yeni Sentetik
Lifler
Rudolf Hufenus

Empa, Swiss Federal Laboratories for Materials Testing and Research, Isvigre..................... 96
Ara ve Tkramlar

FRONT Projesi: Gii¢ Tutusur Tekstillere Nanoteknoloji ile Yeni Bir Yaklagim

P. Kiekens', J. Alongi’ ve FRONT Consortium
'Ghent University, Department of Textiles, Bel¢ika
’Politecnico di Torino, Dipartimento di Scienza dei Materiali e Ingegneria Chimica, Italya.. 98

Tekstil Bitim Isleminde Son Yenilikler
Michael W. Schmitt

BASF SE, AIMANYQ..........c..c.oooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 99

Spor Tisértlerin Is1l Konforu i¢in Cok Fonksiyonlu Orme Tasarimlar
M. Neves, N.L.Filho, J. Neves

University of Minho, School of Engineering, POFICKIZ ................cccccoevvecieciiieceieeiieiieeieneann, 100
Ogle Yemegi

Antimikrobiyal Islem Gormiis Seliilozik Esasli Tekstil Malzemelerinin
Biyolojik Parcalanmasi

D.J ausovecl, D. Angelescuz, B. Lindman® , B. Voncina'
"University of Maribor, Faculty of Mechanical Engineering, Textile Department, Slovenya
’Romanian Academy, Institute of Physical Chemistry “I. G. Murgulescu”, Romanya

*Department of Physical Chemistry 1, Centre for Chemistry and Chemical Engineering, Lund
UNIVEFSILY, ISVEC .ovviiiieeeeieeeeiie e e eeeeeieeee e e e e eee e e e e e e s eeea e e e e e e e e s ssaaaaereeeeeessenanes 102

Elastan ve Biyoaktif Iplikler ile Uretilen Orme Kumaslarin Isil Konfor
Ozellikleri

Elena Onofreiz, Ana Maria Rochal’z, André Catarino'*

University of Minho, ' Department of Textile Engineering, Centre for Textile Science and
TECHNOLOZY, POFICKIZ.............ocoeeeeeveeeeeeee ettt 103

Analitik Bakis A¢isindan — Biyoonterbiye
E.Csiszérl, E. Feketez, B. Koczka®

! Department of Physical Chemistry and Materials Science, Budapest University of Technology
and Economics, Macaristan

? Institute of Materials and Environmental Chemistry, Chemical Research Center, Macaristan

7 Department of General and Analytical Chemistry, Budapest University of Technology and
ECONOMICS, MOACATISIAN . ... oot et e e e 105
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15:30 - 16:00 Ara ve ikramlar
16:00 — 16:30 Kapams
20:00 Aksam Yemegi
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III. Oturum-30 Ekim, Cumartesi

09:30 - 10:00

10:00 — 10:30

10:30 - 11:00
11:00 - 11:30

11:30 - 12:00

12:00 — 12:30

12:30 — 14:00

14:00 — 14:30

14:30 — 15:00

15:30 - 16:00

Geleneksel Tekstillerden Yenilik¢i Uygulamalara Teknik Tekstiller Sektorii
Rainer Gebhardt, Romy Naumann

Saxon Textile Research Institute, Almanya

Elektriksel Bilesen Olarak Kullanilan Iletken Iplikler
S. Vassiliadisl, K. Prekasl, M Rangoussil, K. Absalonz, J. Maillard?

"'TEI Piraeus, Faculty of Engineering, Department of Electronics, Egaleo Athens, Yunanistan
? ENSAIT, Roubaix, Fransa

Ara ve ikramlar

Ormede Esnek Hesaplama Teknikleri
Mirela Blagal, Dan Marius Dobrea?
IGheorghe Asachi  Technical University, Faculty of Textiles, Leather and Industrial

Management, Romanya
? Gheorghe Asachi Technical University, Faculty of Electronics and Telecommunications,

Romanya

Mevcut Dikislerin Darbe Etkisine Kars1 Dinamik Ozelliklerinin Belirlenmesi
Ivana Dosedélova

Technical University of Liberec, Cek CUmMRUFIYEli................ccoceeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 110

Global Tekstil Endiistrisi i¢cin Niederhein-Almanya Universitesinde Yenilikgi,
Gelecege Yonelik Yiiksek Egitim

Rudolf Haug
Hochschule Niederrhein, Almanya

Ogle Yemegi

Durum-Farkindali Sistemler ve Viicut Alan Sensor Aglart: Yalin Bir Yaklasim
A. Papantonioul, S. Vassiliadisl, A. Sigalasl, C. Aktipis - Trikoupisl,
C. Chatzopoulos2

'T echnological Education Institute (TEI) of Piraeus, Department of Electronics, Yunanistan

? Democritus University of Thrace, Department of Production & Management Engineering,
YURGIESIATL. ...ttt ettt 112

Goriintli Analizi Tekniklerini Kullanarak Hata Tespiti ve Siniflandirmasi

Mohamed Abou-iiana
Textile Technology Center - Cairo University, MISIF.............cc.cccoveioiiminieiiinene e 114

Ara ve ikramlar

16:00 — 16:30 Kapams
20:00 Aksam Yemegi
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Poster Sunumlari—29 Ekim, Cuma |ITAS

P1.

P2.

P3.

P4.

PS.

Pé6.

P7.

P8.

P9.

Polimer Esasli Karbon Nanolif Uretim Teknolojisinin Gelistirilmesi

H. A. Ondur', A. Demir?, A. Mutlu’
YAKSA Akrilik Kimya Sanayi A.S., Tiirkiye
2 [stanbul Teknik Universitesi, THIKIVe...............coooeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee oo eeeeee e 115

Glines Is1gin1 Elektrik Enerjisine Doniistiiren (Fotovoltaik) Lif Yapisinin Tekstil Amagl
Uygulanabilir Boyuta Getirilmesi

A. Demirl, A. Celik Bedelogluz, M. Sezen3, K. Tiitiinciil, i. Borazan'

! [stanbul Teknik Universitesi, Tiirkiye
’Dokuz Eyliil Universitesi, Tiirkiye
‘Korteks A.S., TUFKIY..c...ooeoeoee ettt ettt ettt ettt er e n et s 116

Nano Liflerden Olusan Bir A (Nanoweb) Uretimi igin Tasmabilir Bir Sistemin
Gelistirilmesi ve Prototip Imalati

A. Demir, E. f)znergiz, S. Giilsen, O. Erden, Z. Dogan, N. Baycular, T. Giimiis,
G. Sazak Kozanoglu, Y. E. Kiyak

Istanbul Teknik Universitesi, THPKIVE. ..........cccocooovoeoeeeeeeeoeeeeeeeeeeeeeeee e 117

Elektrospinning ile Nanolif Uretimi
Y. Ikiz, A. Ustiin
Pamukkale Universitesi, THFKIVE..............cococeeeeeeeoeeeeeeeeeeoeeeee oo, 118

Iki Farkli Tip Yalanci Biikiim Tekstiire Makinesinde Uretimi Yapilan Nylon 6
Ipliklerinin Kivrimlilik Degerlerinin Karsilastirilmas:

0. Ay, T. Atakan, G. Cetin
Trakya URiversitesi, THIKIVE ...........cooooeeeeeeeee oo 120

Neps Olusumuna Sapka Ayarlarimin Etkisi

M. Ertekin, E. Kirtay
Ege Universitesi, TUFKIVE ...............c...ccocooveeeeeeeeeeeee e oo, 121

Farkli Hal1 Ipliklerinin Dékiintii Olusturma Ozellikleri Uzerine Bir Arastirma
G. Siipiiren, G. Ozcelik Kayseri, N. Ozdil
Ege Universitesi, TUFKIVE .................cocooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 122

Keten/Pamuk Karigimli Sirospun Ipliklerinin Ozelliklerinin Incelenmesi Uzerine Bir
Arastirma

T. Bedez Ute, P. Celik, H. Kadoglu

Ege Universitesi, TUIKIVe ................cccocveveeeeeeeeeeeeeeeeeeoeeee e 123

Yiiksek Hizda Eriyikten Cekilen PVDF Multi-Filament Iplikleri: Kristalin Yapisinin
Analizi
S. Walter, T. Gries, G. Roth, W. Steinmann, G. Seide

RWTH Aachen University, AIMARYQA ...........c.ccccooeoiiiiieiiiiieisieet ettt e 125
P10. Giimiis/Pamuk Karistmli Ipliklerin Degisen Voltajlardaki Elektriksel Iletkenlik

Davranislari

D. Duran, H. Kadoglu

Ege Universitesi, TUFKIVE ..............c...cocooueeeeeieeeeeeeeeeeeee e, 128
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Poster Sunumlari—29 Ekim, Cuma

P11.

P12.

P13.

P14.

P15s.

P16.

P17.

P18.

P19.

P20.

P21.

Tekstil Yiizeylerin Elektromanyetik Ekranlama Amaciyla Giimiis Nano Taneciklerle
Elektrosuz Kaplanmasi

E. Onder Karaoglu', N. Sarier’, M. Sabri Ersoy1
! [stanbul Teknik Universitesi, Tiirkiye

2 Istanbul Kiiltiir Universitesi, TUIKIY@..c...c.oooeeeieeeeeeee ettt 130

Elektroreolojik Akiskanlar ve Uygulamalari: Akim Teknolojisi ve Trendleri

K. Prekasl, S. Vassiliadisl, M. Rangoussi', E. Sioresz, T. Shah?

vy echnological Education Institute of Piraeus, Yunanistan

? Bolton URIVEFSILY, INGIILETe. ...............ooeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeee e, 132

Sandvi¢ Kumaslar: Yiizey Yapilar1 ve Konfor Ozellikleri

G. Ertekin, A. Marmarah
Ege Universitesi, TUIKIYe .............c..co.cocoooeeeeeeeeeeeeeeee e 134

Oto Désemelik Kumaslarin Asinma Ozellikleri
F. Goksel, N. Aydin, M. Kostem, K. Yildirim
TUBITAK Bursa Test ve Analiz Laboratuvart, THFKIVe ....................cocoioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 136

Sardonlama Isleminin 2-Iplik Futter Kumaslarin Termofizyolojik Ozelliklerine Etkisi
N. Oglakcioglu, E. P. Ak¢cakoca Kumbasar, A. Marmarah
Ege Universitesi, TUIKIYe ............c..co.occoooeeeeeeeeeoeeeeee oo 137

Farkl1 Tipteki Askeri Kumaslarin Performans Ozellikleri
G. Ozcelik Kavyseri, G. Siipiiren, N. Ozdil
Ege Universitesi, TUIKIYe ............c..co.occoooeeeeeeeeeoeeeeee oo 139

Teknik Yamag Parasiitii Kumaslarmin Mekanik Davramslar1 Uzerine Bir Calisma

E. Tf,mel, F. Bozdogan
Ege Universitesi, TUFKIVE ..............ccoccooeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt 140

Ayakkabi Tabani I¢in Birlestirilmis Tekstil Yapilarinin Fonksiyonel Tasarimi

M. J. Geraldes, M. R. Bento, N. Belino, M. Nunes
Beira Interior URIVersity, POTIEKIZ................cc.c.ccocuoeeeeeeeeeeeeeee e 142

Split Ilmek Teknigi I¢in Alternatif Bir Yéntem
M. Penciuc, M. Ursache
Gheorghe Asachi Technical University of 1asi, ROMANYA...............cocceoeeereoiiinieisieieieeset e 144

Katyoniklestirilmis Ipek Liflerinin Diisiik Sicaklikta Boyanabilirliginin Incelenmesi
R. Atav, O. Namrti
Namik Kemal Universitesi, THFKIVe...................cocvoooeieeeeeeoeeeeeeeeeee oo 146

Reaktif Boyama Sonrasi Yikama Islemlerinde Amino Polikarboksilik Asit Esasli Iyon
Tutucu Kullanimimin Hidrolizat Uzaklastirma Verimi Uzerine Etkisi
R. Atav', A. Yurdakul’, E. P. Akcakoca Kumbasar®

" Namik Kemal Universitesi, Tiirkiye
7 EGe Universitesi, THIKIVe ...............cooovwooeeoeeeeeeeeeeeeeeoeeeeeeeee e 147
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Poster Sunumlari-29 Ekim, Cuma

P22,

P23.

P24,

P2S.

P26.

P27.

P28.

P29.

P30.

P31.

P32.

Kitosan — TiO, Nanopartikiilleriyle Sol- Jel Yontemine Gore Dogal Liflerin Yiizey
Modifikasyonu

B. Arnik, A. Demir, E. (")zdogan, N. Seventekin

EGe UNIVerSitest, THIKIVE ..........oooeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeee e 148

Tekstil Yapilariin Biyodizayni
M. J. Geraldes, S. Daniel, N. Belino, P2. Rocha, M. Nunes
Beira Interior University, POFLEKIZ.................cc.ccocovviiiiiiiee et 150

Poliester Kumaslarm Enzimatik Modifikasyonu Uzerine Son Gelismeler
B. Karaca, G. Yavuz Oklap, A. Demir, E. Ozdogan
Ege Universitesi, TUIKIYe .............c..co.cccooveeeeeoeeeoeeeeee oot 152

Ultrasonik Islemin Kumas Ozellikleri Uzerine Etkisi
A. E. Korlii', K. Duran’, S. Perincek', M. i. Bahtiyari’

! Ege Universitesi, Tiirkiye
? Erciyes Universitesi, THFKIYe. ...............cco.coo.oovoeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeoeeeeeee e 154

Denim Kumaglarin Lazerle ve Kumla Soldurulmasi

A. E. Korlii, G. Karagoz
EGe UNIVerSitest, THIKIVE ..........oooeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeee e 156

Tekstil Terbiyesi ve Boyamaciliginda Ultrason

A. E. Kiirliil, K. Duranl, A. Majcen Le Marechalz, A. M. Grancaric3, A. Tarbuk3,
S. Vajnhandl’, S. Perincek', D. Fakin?, M. i. Bahtiyari*

! Ege Universitesi, Tiirkiye

? University of Maribor, Slovenya

? University of Zagreb, Hirvatistan

L Erciyes Universitesi, THFKIVE ..............o.ovoweeeeeeeeeeeeeeeeeee oo, 158

Bambu Fitil Takviyeli Kompozitlerde Darbe Mukavemeti Uzerine Bir Arastirma
S. M. Yiikseloglu, H. Yoney

Marmara Universitesi, THFKIVE ..................c.occooeeeeeeeeeeoeeeeoeeee oo 159

Yasglilik ve Giysi Sorunlari
Z. Bahadir Unal, E.Dirgar
Ege Universitesi, TUIKIVe .............c..co.occooveeeeeeeeeoeeeeeeeeee et 160

Yiiksek Kemerli Ayaklar I¢in Kisiye Ozel Ayakkab: Eklentileri- Bir Vaka Analizi

A. Mihai, M. C. Harnagea, M. Pastina
Gheorghe Asachi Technical University of 1asi, ROMANYA...............cccceveeireeeeieieriiiieiieieseseeseseeeesna 162

Konfeksiyon Sektoriinde Calisma Duruslar1 Analizinin REBA Yontemiyle Incelenmesi
M. Isler, A. A. Illeez, M. Giiner
Ege Universitesi, TUIKIYE .............c..co.cccooeeeeeeeeeeeoeeeeeeeeeee e 165

Universite Gengliginin Giyim Tercihleri ve Giysiden Beklentileri
D. Oznaz, F. Citoglu

Marmara Universitesi, THIKIVE ....................cocccoeeeeeeeeeeeeeeoeeee e 166
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P33.

P34.

P35.

P36.

P37.

P38.

P39.

P40.

Konfeksiyonda ABC Analizi ile Envanter Kontrolii
M. Giiner, C. Unal
EGe UNIVerSItest, THIKIVE ..........o.ooeeeeeeeeeoeeeeeeeeeeee e 167

Giysi Tasarim Ozellikleri ve Modanin Hazir Giyimdeki Onemi
S. Taydas

Giresun Universitesi, THIKIVE. ............cooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 169

Konfeksiyonda Ogrenme Egrilerinin Uygulanabilirliginin Arastirilmasi
C. Unal, M. Giiner
EGe UNIVerSItest, THIKIVE ..........co.ooeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeee e 170

Konfeksiyonda Verimlilik Olgiimii i¢in Yazilim Gelistirme
C. Unal, M. Giiner, C. Arikan
EGe UNIVerSitest, THIKIVE ...........ooeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeeee e 171

Tekstil ve Konfeksiyon Firmalarinda Toplam Kalite Yonetimi Uygulamalari

T. Atakan, O. Ay
Trakya Universitesi, TUIKIVE .............c.cccooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 173

Tekstil Sanayinin Cevreye Verdigi Zararlar ve Kiiresel Iklim Degisimindeki Rolii

Z. Bahadir Unal', S. Yilmaz®

" Ege Universitesi, Tiirkiye

2 Pamuikkale Universitesi, THIKIVE...............c.covoereeeeeeeeeeeeeeeeeeee oo 174

Tasarim Ogrencileri ve Teknoloji
M. Bizjak, K. Dimitrovski
University of Ljubljana, SIOVENYQ ..................c.c.cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 176

Ogrenci Uriin Dosyas1 (Portfolyo) ve Portfolyo Degerlendirmenin Miihendislik
Egitiminde Kullanimi — Durum Caligmasi

M. Ursache, D. Dorin

Gheorghe Asachi Technical University of 1asi, ROMANYQA..............cccccoooeeviiioiiiiiiiiiiieiee e 178
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TEKSTIL SANAYIii GELECEKTE NEREDE URETECEK ?
Boliim IX

Isik Tarakc¢ioglu
Tekstil Arastirma Dernegi, Tiirkiye
isik.tarakcioglu@ege.edu.tr

“Tekstil Sanayii Gelecekte Nerede Uretecek ?” baslikli ilk tebligimi sundugum 1986 yilinda,
basta B.Avrupa llkeleri olmak {izere sanayilesmis iilkeler “Milli tekstil sanayilerinin 6lmekte
oldugunu ve bu nedenle kota uyguladiklarini” iddia etmekteydiler. Tebligde, bu iddianin
inanilmamasi gereken bir masal oldugu “Sanayilesmis iilkelerin kotalari, tekstil sanayileri
Olmekte oldugu i¢in degil, tam tersine uygulamakta olduklar1 yapisal degisiklikler sayesinde
daha saglikli bir yap1 kazanincaya kadar su iistiinde kalabilmek i¢in koyduklar1 ve yapisal
degisiklikler tamamlaninca kaldiracaklar1” anlatilmist.

1989 yilindaki 1II. Tebligde “Sanayilesmis ve sanayilesmekte olan iilkeler arasindaki
miicadelenin, er veya ge¢ sanayilesmis iilkeler olacagi” belirtilerek, “Tekstil teknolojisi
gelistirilmesi ve liretiminde de s6z sahibi olmaya baglayan, dolayisiyla tekstil makineleri ve
kimyasallar1 liretimini, makine, kimya ve elektronik sanayilerinin kurulmasi i¢in mars motoru
olarak degerlendirebilen, G.Kore, Taiwan... gibi o giinlin bazi sanayilesmekte olan
tilkelerinin, XXI. Yiizyila sanayilesmis iilke olarak gireceklerinden, onlarin da bu yarisin,
miicadelenin galipleri arasinda yer alacaklar1” anlatilmist.

1992 yilindaki III. ve 1995 yilindaki IV. Tebliglerde, sanayilesmis (bilgi toplumu) iilkelerin
yeni sermaye yogun tekstil teknolojileri sayesinde, konfeksiyon hari¢ tekstil iiretiminde tekrar
avantajli duruma geldikleri Ornekleriyle anlatildiktan sonra, zamanin kendi model ve
kumaslariyla, hatta gittikce artan oranlarda kendi sermayeleriyle el emeginin ucuz oldugu
tilkelerde diktirten, Uirettirten G.Kore ve Taiwan dahil, sanayilesmis iilkeler tekstil sanayileri
lehine ¢alismakta oldugu vurgulanmaisti.

1998 yilindaki V. Tebligde, yapilan agiklamalardan ve “Uretim, Tasarim, Pazarlama,
Dagitim” zincirinde saglanan katma degerin, iiretimden dagitima dogru gidildik¢e nasil
arttigr anlatildiktan sonra, son soz olarak “Artik 6nemli olan, tekstil ve konfeksiyon
sanayiinin gelecekte nerede Tlretecegi degil, dagitim kanallarmin kimin  kontroliinde
olacagidir.” denilmisti.

2001 yilindaki VI. Tebligde diger tebliglerden farkli olarak Tiirk Tekstil Sanayii’nin durumu
daha ayrintili bir sekilde irdelenmis ve “Bana gore, Tiirkiye i¢in durum agik sagik
meydandadir: Ya Cin, Hindistan, Endonezya Pakistan ve benzerleriyle ayn1 kategoride, ayni
kulvarda yarigmaya devam ederiz. O zaman kaybetmeye mahkumuz. Veyahutta, biz de iiyesi
olmaya calistigimiz, glimriik birligine gittigimiz AB tekstil sanayilerinin ger¢eklestirdiklerine
benzer yapisal degisiklikleri yapmay1 ve yeni rekabet iistiinliikleri kazanmay1 basaririz ve
rakip olarak degil, birbirini tamamlayici partnerler olarak onlarla birlikte ayn1 kategoride, ayni
kulvarda yarisiriz. O zaman da, onlar hep kazanan taraf olduguna gore, biz de kazanirz.”
sOzleriyle bitirilmisti.

2004 yilindaki VII. Teblig, “Ilkini 1986 yilinda ayni salonda sundugum Tekstil Sanayii
Gelecekte Nerede Uretecek ? baslikli tebliglerimin herhalde en kisast bu olacak. Zira soru
seklindeki basligin cevab1 son 5-10 yil igerisinde ¢ok basitlesti ve nihayet bir ciimleye
indirgendi: “Tekstil sanayii gelecekte CIN’de iiretecek” soguk espirisiyle baslamis, ATC
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cercevesinde 1.0cak.2002’de bir grup kotanin kaldirilmasiyla yasananlar irdelenerek Tekstil
tirtinlerinde ve tiiketici beklentilerindeki degisimlerin 1s18inda  AB’nin 2020 yilina kadarki
yeni stratejisi anlatildiktan sonra, Tiirk Tekstil Sanayii’nin orta ve uzun vadede yoluna iki
hatta devam etmesi gerektigi, yani bir taraftan iist sinif modaya yonelik iiriinler ve moda-
marka trlinler grubuna yonelirken, diger taraftan da kullananlara ortme ve siislemenin
yaninda, basta saglik, giivenlik ve bilisim alanlarinda olmak {izere, baska hizmetler de
sunabilen ¢ok fonksiyonlu, interaktif ve akilli tekstil iirlinlerinin arastirilip gelistirilmesine
baslamasi gerektigi anlatilmisti.

2007 yilinda sunulan son tebligde, fonksiyonel ve/veya cok fonksiyonlu tekstiller, nano
teknolojik iiriinlerle islem gérmiis tekstiller; akilli ve/veya ¢ok akilli tekstiller; yiiksek
performansli ve/veya olaganiistii teknik tekstiller hakkinda bilgi verilerek Bilgi-Yogun
Tekstiller caginin basladig belirtildikten sonra, Tirk Tekstil Sanayii’nin uzun vadede en
hizli biiyliyecek ve en cazip pazar olacak bu bilgi-yogun iirlinlerin {iiretildigi bir yap:
kazanmasi i¢in gerekli caligmalara hemen baslanmasi gerektigi bir kere daha vurgulanmusti.

29 Ekim 2010 tarihinde sunulacak IX. Tebligde, 2008-2009 doéneminde yasanan kiiresel
bliyiik krizin tekstil sanayiine etkileri incelenerek, bu etkilerin daha onceki tebliglerde
ayrintili bir sekilde agiklanmis olan genel trendi ne derece etkiledigi irdelenmektedir.

2008 ve 2009 yili tekstil makineleri sevkiyatlar1 incelendiginde 2003-2007 donemindeki hizli
yatirim doneminin sona erdigi ve sevkiyatlarin ciddi oranlarda diistiigii fakat sevkiyatlarin
artan oranlarda Cin basta olmak iizere, Giineydogu ve Giliney Asya iilkelerine kaymaya devam
ettigi goriilmiistiir:

Kisa elyaf iglerinin 2008 yilinda % 43’1t Cin’e olmak iizere toplam % 96’s1 Asya’ya, 2009
yilinda da % 70’1 Cin’e olmak {izere toplam % 97’si Asya’ya; OE rotorlarmin 2008 yilinda
% 46’s1 Cin’e olmak {lizere toplam % 73’1 Asya’ya, 2009 yilinda da % 55’1 Cin’e olmak
tizere % 83’1 Asya’ya; Mekiksiz dokuma makinelerinin 2008 yilinda % 65’1 Cin’e olmak
tizere toplam % 90’1 Asya’ya; 2009 yilinda da % 59’u Cin’e olmak {izere toplam % 96’s1
Asya’ya; Yuvarlak orgii makinelerinin ise 2008 yilinda % 68’1 Cin’e olmak iizere % 87’si
Asya’ya, 2009 yilinda da % 69’u Cin’e olmak lizere % 85’1 Asya’ya sevk edilmistir.

2008-2009 kriz doneminde tekstil ve konfeksiyon sektoriiniin {iretim ve satiglarinda 15-19
milyon ton’luk biiyiik bir kiiclilme goriilmesine karsilik, toplam elyaf iiretimi 2008 yilinda %
6,7 distiikten sonra, 2009 yilinda % 4,2 artarak 70,5 milyon ton olmustur. Bu arada elyaf
iiretiminde de, krize ragmen kimyasal liflerin ve basta Cin olmak lizere Asya iilkelerinin
paylar1 artmaya devam etmistir. 2009 yili1 sonunda % 45,8’1 poliester olmak iizere kimyasal
liflerin pay1 % 63’e ¢ikmis ve poliester elyafin % 63’1, filament ipliklerin de % 71’1 tek
basina Cin’de tiretilmistir. Yapilan projeksiyonlara gére 2020 yilinda Diinya’da iiretilecek ve
tilketilecek liflerin % 60’11 poliester elyaf ve ipliklerin olusturmasi ve bunlarin =~ % 85’1
Cin’de olmak lizere % 97’sinin Asya’da tiretilmesi beklenmektedir.

Bu tekstil makineleri sevkiyatlar1 ve elyaf {iretim rakamlarin1 gordiikten sonra, {istiin kalite,
tasarim ve Ozelliklere sahip olaganiistii tekstil {irlinlerin tiretimi harig tekstil sanayiinin nerede
iiretecegini sormaya hala gerek var m1 acaba?
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GLOBAL MODA ENDUSTRISINDEKI TRENDLER VE TURK
MARKALARININ ARTIRILMASI

Nur Baytok', Tahir Kollu*
" Werner International, INC, ABD
? Kolin Ltd., Tiirkiye
drtahirkollu@ttnet.com

Kiiresellesme sektoriin gelismesini saglayacaktir, fakat ayni zamanda belirsizlik de artacak ve
ticaret kurallar1 daha az belirgin hale gelecektir. Ozellikle, son kiiresel ekonomik durgunlukta
miisteriler, yeni liriinler ve yaratict ¢oziimler, daha kisa nakliye siireleri, tedarik¢ilerden hizli
geri doniis, daha yiiksek kalite, daha iyi iletisim, daha iyi hizmet ve daha diislik fiyatlar
istemektedir.

Engeller ortadan yok olmakta, rekabet gelismekte ve diinya kiiclilmektedir. Yani bu, global
tekstil endiistrisinde kendilerine yer edinmek isteyen firmalara baghdir. En uygun
konumlandirma stratejisini bulmak i¢in firmalarin soru sormasi, stratejik farkindaliklarini
degerlendirmesi ve yetenek ve becerileri gereklidir.
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POLYESTER MONOFILAMENTLERIN KARAKTERIZASYONU VE
KUMAS CEKMESI

Jifi Militky', Dana Ki¥emendkova®, Martina Ko§atkova-Hugkova®
! Technical University of Liberec, Department of Textile Materials, Halkova 6, 46117Liberec, Cek Cumhuriyeti
? Technical University of Liberec, Department of Textile Technology, Halkova 6, 46117Liberec, Cek Cumhuriyeti
jiri.militky@tul.cz

Iyon degistiren membranlar siklikla dokuma kumas veya polimer ag yapilarla giiclendirilir.
Bu destekleyici ag yapilarin 6zelliklerinin membranlarin mekanik mukavemet, boyutsal
stabilite ve dayanimina c¢ok biiyiik etkisi vardir. Bu ag yapilarin yapiminda sentetik
monofilamentler (genellikle polyester ve poliamid) den yapilan diiz dokumalar kullanilir.
Uygun ¢ekim ve 1s1 ayarlar ile monofilament yapilar ve makroskopik ¢ekmeler biiylik oranda
degistirilebilir. Kopma mukavemetleri iiretim kosullarma bagh olarak da degisebilir. Uretilen
monofilamentlerin biiylik kisminin stabilizasyonu yliksek degildir ve hizli ¢ekme goriiliir
(Bknz Sekil 1). Ayni sey 1s1l fiksaj olmaksizin gliglendirilmis kumasglar i¢in de gecerlidir.
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Sekil 1. Monofilament, fiske edilmis ve edilmemis kumaslar i¢in ¢ekme sicakligina bagl olarak
cekme orani

Bu nedenle 1s1l ¢cekmeye neden olan giiclendirilmis tekstil yapilar1 incelemek gereklidir. Bu
amac¢ icin maksimum c¢ekme oraninin degerlendirilmesini esas alan metot planlandi [1].
Deneyler i¢in, dlgiilen inceligi 33.84 dtex olan PET monofilamentler kullanildi. Cekme
deneyleri standart kosullarda TST2 ¢ekme cihazinda (Lenzing) gergeklestirildi. On gerginlik
0.7 g olarak secildi. Olgiimler 70, 90, 100, 120, 140, 160, 180 ve 200°C de gergeklestirildi.
Tiim ol¢iimler efektif (maksimum denge) cekmeye S, ulasmayi saglayan yeterli zaman olan 1
dakikaya kadarki zaman araliklarinda gergeklestirildi. Tiim ol¢iimler 20 kez tekrarlandi ve
egriyi olusturmak ve parametreleri tahminlemek i¢in ortalama degerler kullanildi.

100°C igin Kkarakteristik kinetik ¢ekme egrisi (zamana bagli c¢ekme) Sekil 2a’da
gosterilmektedir. Optimize edilmis diizgiinlestirme parametreleri [15] ile olusturulan
diizglinlestirme metodu kullanilarak elde edilen ¢ekme orani egrisi Sekil 2b’de verilmistir.

40 XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu
28-30 Ekim 2010



3O

—
=
c2

5 T T T T 140
4 | 120 ¥
= 100 * %
— 3 - £ o
= @ X 80
s | . o *
g2 ) T gof
© *
% g *
6 4l Q | £ 40p % ]
V] [ *
. 20 4
. * *
f O W
A ‘ ‘ ‘ ‘ 20 ‘ ‘ ‘ ‘

0 0.2 04 0.6 0.8 1 0 0.2 04 0.6 0.8 1
time [min] time [min]

Sekil 2a. 100°C de zamana bagli olarak ¢ekme ( bos halkalar deneysel olarak bulunan degerler, koyu
noktalar diizglinlestirilmis degerlerdir) b. 100°C de zamana bagl olarak ¢ekme orant

Sekil 2b’ye gore maksimum ¢ekme orani Ry = 122.46 % min™ olarak tespit edildi. Arastirilan
tiim sicakliklar i¢in R, degeri benzer sekilde bulundu. Sicakliga bagli olarak R,, Sekil 3°de
gosterilmektedir.
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Sekil 3. Sicakliga bagl olarak maksimum ¢ekme oranlar1 (noktalar) ve LS regresyondan elde edilen
dogru

En kiiciik karelerle (LS) bulunan dogrunun tahminlemesi ¢ok iyidir (bakiniz Sekil 3 kesintisiz
¢izgi). 70-200°C aralig1 i¢in ¢gekme orani 1s1l hassasiyet katsayist SRT, egime esittir 6rnegin
SRT = 4.78 % min" °C™". Genellikle SRT nin yiiksek degeri liflerin diizgiin 1sil stabilize
olmadigini gosterir bu nedenle daha sonra 1s1l islem gerektirir.

Bu yaklasim polyester monofilamentlerinden yapilan gii¢lendirilmis kumas “Ulester” in
karakterizasyonunda kullanilmistir (Bknz Sekill).

Tesekkiir
Bu ¢alisma arastirma projesi VCT I — LN 00B0090, VCTII No. 1M0553 olarak desteklenmektedir.

Kaynaklar
[1] Militky J. et. all.: Thermal Sensitivity of Industrial Polyester Monofilaments Shrinkage Rate, 15th
Int. Conf. STRUTEX, Liberec December 2008.

Anahtar Kelimeler: Cekme orani, endiistriyel polyester monofilamentler, gli¢lendirilmis membranlar,
monofilament kumaslar
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HAVA JETLI iPLiK EGIRME SISTEMI -
BU SISTEMLE URETILEN iPLiK VE KUMASLARIN DIGER EGIRME
SISTEMLERIYLE KARSILASTIRILMASI

Harald Schwippl
Rieter Machine Works Ltd., Isvicre
harald.schwippl@rieter.com

Giris

Hava jetli iplik egirme sistemi, 1980’lerin basinda ABD pazarinda var olan ring iplik,
kompakt iplik ve rotor iplik egirme teknolojileri yaninda yerini almaya baslamisti. 1990’larin
sonuna dogru yapilan modifikasyonlarla ilk nesil egrilmis hava jetli ipliklere gore iplik
yapisinda Onemli degisiklikler meydana gelmistir. Bu gelismeler biikiimiin ipligin dis
yilizeyinde daha efektif uygulanmasini saglayarak iplik mukavemetini arttirmistir. Gelismeler
ayn1 zamanda yapay liflerin ve karigimlarin yani sira %100 pamuk gibi kisa stapel uzunluklari
da calismaya imkan tanimistir. Biitlin bunlar hava jetli iplik egirme siteminin potansiyel
alaninin 6nemli Olciide geniglemesini saglamistir. Bu ipliklerin 6zellikli yapisi nihai tekstil
irlinli acisindan ¢ogu kez Ozel avantajlar saglamakta; son iiriinlerin ve bunlarin iiriin
karakteristiklerinin ¢esitliligini olduk¢a genisletmektedir.

Rieter birka¢ y1l dnce hava jetli iplik egirme isleminin gelistirilmesi hakkinda know-how
edinmeye baslayarak daha sonra da hava jetli iplik egirme i¢in konsept bir makinenin
gelistirilmesine baglamistir.

Deneysel Calisma

Bu ¢alisma Lenzing ve Rieter arasinda kooperatif bir girisim ¢ergevesinde yiiriitiilmiistiir.
Calisma hava jetli iplik egirme yontemiyle iiretilmis ipliklerin 6zelliklerinin belirlenmesini ve
mevcut diger iplik egirme yontemleriyle iiretilen ipliklerle karsilagtirilmasini arastirmaktadir.
Iplik &zelliklerinin yami sira ipliklerin sonraki islemlerde ve kumastaki karakteristik
farkliliklar1 da Olgiilmiistiir. Hammadde olarak 2 ayr1 TENCEL® LF/pamuk karigimi
kullantlmistir.
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MODERN CERCEVELI DOKUMA ICIN
OTOMATIK DOKUMA HAZIRLIK VE AGIZLIK ACMA SISTEMLERI
ILE MUKEMMELLESTIRILMIS URETIM YONTEMLERI

Ozan g;ﬁtelil, Reinhard Furrer’
!Stiiubli Sanayi Makine ve Aksesuarlar: Tic. Ltd. Sti.,Istanbul, Tiirkiye
2 Stiiubli Sargans AG, Sargans, Isvicre
O.Coteli@staubli.com

Pazarin belirli ihtiyaglarin1 karsilamak igin fabrikalar dokuma makinalarin1 dogru agizlik
hareketi ile yapilandirmalidirlar. Modern dokuma ekipmanlarinin yiiksek hiz sartlarini
karsilamak i¢in gliniimiizde giiclii ¢cerceve tahrik sistemleri mevcuttur. Cerceveli dokumada
yiiksek hiza ve performansa ulasan ayn1 zamanda da yiiksek kalite ve gilivenirlilik saglayan
son teknoloji iiriinleri genel olarak anlatilacaktir. Ilgi cekici teknik avantajlar saglayan bir
eksantrik makinesi sistemi ayrmtil1 olarak incelenecektir. Ozellikle su jetli dokuma makineleri
icin gelistirilmis bu makine standart ve teknik kumaslarin ekonomik olarak {iretilmesine
imkan vermektedir.

(ozgli hazirlama ile dokuma arasinda yer alan dokuma hazirlik sathasi, hareketli bir pazar
icinde rekabetci kalmak isteyen dokuma fabrikalar i¢in belirleyici bir unsur olabilir. Cabuk
degisiklikler ve kisa terminler, iiretimde esnekligi ve miisterilerin ihtiyaclarina uyma
yetenegini gerektirmektedir. Fabrikanin tikanma noktasi haline gelmemesi ic¢in, dokuma
hazirlikta iiretim kapasitesi ve zamani dokuma ihtiyaglarini tam olarak karsilayacak sekilde
tasarlanmalidir. Dokuma hazirlikk bolimiinii bazi modern arag ve yontemlerle
miikemmellestirmek sunumumuza konu olacaktir.

Anahtar Kelimeler: Agizlik a¢gma, armiirler, eksantrik makineleri, otomatik ¢6zgii taharlama,
dokuma hazirlik
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YABANCI PARCA AYIRMA SISTEMLERININ VERIMLILIiGININ
DEGERLENDIRILMESI

Hermann Selker
Triitzschler Spinning Company, Almanya
hermann.selker@truetzschler.de

Iplikhanelerde kullanilan yabanci parca ayirma makinelerinin 10 yillik bir gegmisi
bulunmaktadir. Bu kisa siire igerisinde ¢ok biiyiik gelismeler yaganmastir.

1. Konsept

[k ayrrma makineleri 1999 yilinda, balya agma isleminden hemen sonra kurulmustu. Yabanci
parcalarin makinenin icinden gegerken parcalanarak daha da cogaltilmamasi gerektigi
amaclantyordu. Bu diisiincenin pratikte yanlis oldugu farkedildi. Malzemenin hattin
baslangicindaki agilma derecesi, kiigiik pargalarin farkedilmesi i¢in yeterli degildi. Biiytlik
parcalar genel olarak olarak bir problem teskil etmez, normal temizlik islemi esnasinda
malzemeden ayrigtirilir.

2. Ayirma

Gelisme calismalarinin baglangicinda, yabanci parcanin farkedilmesinden sonra malzeme
akisinin yonii kisa bir stire degistirilerek yabanci parga disar1 atiliyordu. Bu islem ¢ok fazla iyi
lifin ziyan olmasma sebebiyet veriyordu. Bugilin artik yabanci parcalari malzemeden g¢ok
hassas sekilde piiskiirten miikemmel diize sistemleri kullanilmaktadir. Diizelerin piiskiirtme
stireleri, yabanci pargalarin hizini 6lgen sensorlerin kullanimi sayesinde azaltilmistir. Ayirma
isleminin tam hedefe yapilmasi ve kisa piiskiirtme siireleri ile ekonomiklik artirilmistir.

3. Sensor sistemi

Ik kullanilan sistemlerde tamamen renk iizerine konsantre olunuyordu. Bir ¢cok renk sensorii
ile malzeme akiginda tarama yapiliyordu. Bu islemi miiteakiben siyah beyaz kameralar, renkli
basit kameralar, sesotesi ve kizilotesi sensorler kullaniliyordu. Su anda kullanilan en son
teknoloji, iistiin nitelikli renkli 3-CCD kameralaridir. Buna paralel olarak resim degerlendirme
yazilimlar1 daha hizli ve giivenli hale geldi. Bugiin artik pamugun i¢indeki seffaf ve beyaz
yabanci maddeler giivenli sekilde ayristirilmaktadir. Yiiksek kamera ¢oziiniirligii sayesinde,
detekte edilebilen en kiigiik pargalarin sayisi da en alt diizeye indirilmistir. Cesitli sensor
sistemlerinin mukayesesi ve degerlendirmesi bu yazinin énemli bir kismini teskil etmektedir.

4. Degerlendirme Kkriterleri

Cesitli sensorleri ve makineleri tarafsiz mukayese edebilmek ic¢in bir degerlendirme sistemi
gelistirilmistir. Bu sisteme gore yabanci maddeler sekilleri, boyutlari ve hasar verme
durumlan1 dikkate alinarak iplikhanede diger islemler i¢in smiflara ayrilir. Sonug olarak,
yabanci parca ayiricilarinin degerlendirilmesi i¢in kullanilan bir degerlendirme kalib1 elde
edilir.
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LINDAUER DORNIER GMBH’ DEN GELiSMIiS TEKNOLOJILER

Yaman Turgal’, Siegfried Sachs?
'"DORNIER Makina Turkey Ltd. $ti., Istanbul, Tiirkiye
’Lindauer DORNIER GmbH, Lindau, Almanya
yaman.turgal@lindauerdornier.com

“Sadece bir baskasinin adimlarmin izinde yiiriiyenler arkalarinda ayak izi
birakmazlar.”

Lindauer DORNIER GmbH yarim yilizyildan daha uzun bir siiredir dokuma makineleri
iretmektedir. Dokuma teknolojisi gelisimi baglangicindan beri, ana iste§imiz ve araliksiz
gayretimiz yiiksek kalitede dokuma kumas {iretimi ic¢in yiiksek teknolojiler olarak
amaclanmaktadir. DORNIER kancali dokuma makinesinin ayricalikli 6zelligi, insan eli
modeli ile iligkili olan pozitif kontrollii atki atim sistemidir ve sistemin fonksiyonel dongiisii
bayrak yarisinda bir kosucunun digerine sopay1 teslim etmesine benzetilebilir. Bu devrimci
teknoloji 1967’den beri basariyla kullanilmaktadir ve bugiin hala genis c¢esitlilikteki
dokumalar i¢in maksimum tekstil yapist olanag1 yaratmaktadir. Sadece DORNIER’de farkli
atkilarla islenebilen ve kendini denetleyen, diizelten yeni renk secici siirim ile 16 atki
rengine kadar cikilabilmektedir. Rijit kanca milleri, atki atimmin 600 dev/dk’ya kadar
hizlandirilabilmesine olanak saglamak i¢in aerostatik yataklama ile neredeyse temassiz olarak
yonlendirilmektedir. Iplik yiikii, agik agizhk atki atimn ile belirgin sekilde azaltilmistir; ayni
zamanda kancanin 0zel hareket dongiisii diisiik kopma mukavemetli ipliklerin giivenli
prosesini de olanakli kilan rekabetgi gerilme seviyeleri saglamaktadir. CAN-Bus
elektronikleri ile 20 bagarili yildan sonra, 2009’da yeni A1 ve P1 dokuma makinesi modeliyle
DORNIER’de tiimiiyle yeni Fast-Ethernet-Technology elektronik kontrol sistemini
baslattik. Dokuma makinesi kontroliinlin sezgisel islemesi, yakin zamanda iiretilen, kesin
semboller ve kiigiik metinler kullanan DORNIER ErgoWeave® isletim kavrami ile ilk
olarak miimkiin olmustur. Hassas dokunmatik ekran operator tarafindan direkt olarak
etkinlestirilebilmektedir. Girdi segenekleri atki atimi1 ve ¢6zgii hareketi siiresince iplik akisina
gore agik bir sekilde diizenlenmistir. Bu kontrol, isleme ve goriintiileme seviyesindeki iletisim
yapist ile hava jetli dokuma makineleri ve ilgili valflerin kontrolii i¢in 6zel 6nemi olan biiytlik
veri miktarlar1 gercek zamanda giivenli bir sekilde aktarilabilmektedir. Kancali dokuma
makineleri i¢in yeni CompactDrive, yeni kontrol elektroniklerinin pratige gecirilmesi ile yeni
bir kayigsiz tahrik kavramidir. Bu yeni tahrik ile merkezkag kiitlesi, kavrama freni birimi ve
hiz kontrolii bir tahrik motorunda birlestirilmistir. Hava sogutmali motor maksimum sayida
giicli ¢ercevesi ve kaldirma kancalari olan asir1 yiiklii dokumalar i¢in tasarlanmigtir. Hava jetli
dokuma makineleri i¢in iki ilave varyant kullanilabilir: kavrama freni birimi igermeyen
DirectDrive ve dokuma makinesi ve agizlik agma birimi ayr1 motorlar vasitasiyla tahrik
edilen DORNIER SyncroDrive®. Son bahsedilen versiyon ile mil ve giicli sisteminin
yiikklenmesinde, kumas kalitesine ve mekanik bilesenlerin daha uzun ¢aligma dmriine yansiyan
belirgin bir azalma basarilmistir. Ideal arka agizlik, iyi kumas sonuglari i¢in ¢ok &nemlidir,
teknik kumaglarda oldukg¢a olagan olan diisiik gerilimli ¢6zgii materyali kullanima girdiginde
daha da fazla 6nemli olmaktadir. Konvansiyonel arka rulman birimleri, ¢ogu zaman agir sevk
makaralar1 ile bazen ¢6zgli materyalinde kilcal hasara ve bundan dolay1 daha diisiik kumas
kalitesine sebep olur.
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DORNIER dokuma makineleri, cogu kez devrimci ve belirleyici teknolojileri ile dokuma
kumas tiretimi tekstil diinyasinda arkasinda belirgin ayak izleri birakmaktadir ve 21. yiizyilda
da dyle yapacaktir.

Anahtar Kelimeler: Dokuma makinelerinin yeni DORNIER sistem aileleri, etkin dokuma teknolojisi,
yeni kontrol ve tahrik konsepti
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LOJISTIK MALIYETLERIN AZALTILMASI ICIN GELISTIRILMIS
KOVAYA SERIT YERLESTIRME KINEMATIGI iLE YENILiKCi
KOVA MEKANIZMASI

Bayram Aslan, Thomas Gries
RWTH Aachen University, Faculty of Mechanical Engineering, Institut fiir Textiltechnik, Aachen, Almanya
bayram.aslan@jita.rwth-aachen.de

Problem/ Literatir G6zden Gecirmesi

Iplikhanelerde, lif formundaki materyali tasimak igin en iyi metotlardan birisi kovalarmn
kullanilmasidir. Bununla beraber, kovalarin yapisal ve boyutsal karakteristiklerine bagl
olarak, depolanmalar1 i¢in ¢ok yliksek yer maliyetine neden olan, daha fazla yer ihtiyact
(iplikhanenin temel alanmin yaklasik %25°i) gerekmektedir. Ilave olarak, bunlarin taginmasi
ve yerlestirilmesi i¢in gereken zaman lojistik ve iiretim maliyetlerinin dnemli bir kismin
olusturmaktadir. Diger yandan modern yiiksek hizli makinelerde kalitenin iyilestirilmesi ve
iiretim maliyetlerinin digiirlilmesi sirasinda iiretim oraninin arttirilmasi ilizerine agirlik
verilmistir. Bunun sonucu olarak, lojistik, ayar ve iiretim dis1 zaman maliyetleri iiretim
maliyetlerinin biiyiik bir par¢asini olusturmaktadir [1]. Iplikhanelerde otomatik kova lojistigi
icin bazi tagima sistemleri mevcuttur [2,3,4,5,6,7]. Bu tiir otomasyon ¢oziimleri yiiksek
yatirrm maliyetleri ile bagintilidir ve sanayide pratik uygulama olanagi bulamamislardir.
Bunun yani sira, iplikhanelerde cer kovalarinin elle taginmasi uygulamasi daha yaygindir. Bu
calismada gelistirilmis kovaya serit yerlestirme mekanizmasi ile yenilik¢i bir kova tutucu
sunulmaktadir. Yeni yerlestirme mekanizmasi serit kalitesini etkilemeden kova kapasitesini
arttirmaktadir. Bu da iplikhanelerde lojistik maliyetlerin azalmasini saglamaktadir.

Analiz ve Tartisma

Bu makalede tanimlanan c¢alismanin amaci cer kovalarmin verimini ve kullanimini
arttirmaktir. Bu hedefin, parti degisim zamaninin azalmasinda dogrudan bir etki saglayan,
kovalarin kapasitesinin arttirilmas: ile basarilmas1 beklenmektedir. Bunun sonrasinda
iplikhanelerde daha fazla kullanilabilir alan elde edilecektir. Lojstik avantajimin disinda
seridin kovaya yerlestirilmesinde bu yeni mekanizma, seritte istenmeyen kuvvetler ve ¢ekim
etkisini azaltmay1 saglayan yeni gelistirilmis bir konseptir. Bu durum egirme isleminin sonuna
kadar sevk edilen iplik kalitesinin gelistirilmesi sonucunu dogurur.

Deneysel testler yapilmistir ve sekil 1°de gosterildigi gibi Tekscan, Boston USA, tarafindan
kullanilan basing sensorii ile seridin {izerine etki eden kuvvetler 6l¢iilmiistiir. Bir cer kovasi
icine doldurulan serit miktarinin etkisini belirlemek amaciyla uygulanan testler icin, 6zellikle
seritlerin yerlestirildigi alanin iizerine uygulanan basing dagilimi ve varyasyon katsayisi
acisindan serit kalitesinde etkisini goérmek icin, sistematik bir yaklasim yiiriitiilmektedir.
Deneysel sonuglar kullanilarak bir seridin entegre matematik modeli ile seridin kovaya
yerlestirilmesi prosesinin bir simiilasyonu gelistirilmistir, sekil 1. Yeni gelistirilmis serit
yerlestirme konseptleri proses simiilasyon aleti kullanilarak degerlendirilmektedir.
Hedeflenen sonuglara ulasmayi saglayan en iyi yerlestirme konsepti secilmistir. Tekstil
makinesi tireticileri ve gii¢ iletimi sanayilerinin igbirligi ile kinematiksel olarak modifiye
edilmis yeni kovaya serit yerlestirme konsepti, bir esnek kova tutucu test tezgahi olarak
gelistirilecektir. Bu modiiler test tezgahi cer kovalaria uygulanabilecegi gibi tarak kovalar
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icin de kullanilabilecektir. Modifiye edilmis serit yerlestirme konsepti test edilmektedir ve bu
makalede kisaca agiklanmistir.

Sonug

Bu caligmanin sonuclar1 gostermektedir ki, cer kovalarinda paketleme yogunlugu artisi ve
ayrica iplikhanelerde cer kovalari ile baglantili olarak lojistik maliyetlerde azalma igin basarili
bir konsept gelistirilmistir. Bu yenilik ayrica yeni cer kovalari i¢in yatirim maliyetlerinin
azaltilmasinda bir firsat sunmaktadir. Yukaridaki biitiin sonuclar cer kovalarinda basing
dagiliminin homojenlestirilmesi ile {irlin kalitesinin iyilestirilmesi i¢in bir ¢6zliim
tanimlamaktadir.

041

3-D Simiﬂasyonu 3-Dubasm(; yiikii 6lgﬁmle;} 3-D basing yuku simiilasyonu
Sekil 1. Konvensiyonel serit yerlestirme kinematigi

Anahtar Kelimeler: Stapel lif egirme, serit, taraklama, ¢ekme

Kaynaklar

[1] Klinke, R., Bedeutung der Kannenformate im Arbeitsablauf der Baumwollspinnerei unter
Besonderer Beriicksichtigung der Strecken, Zeitschrift fiir die gesamte Textilindustrie 61 (1959), Nr.
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IRO ATKI BESLEYICILERI

Carl Gunnar Jonsson
IRO AB, Isveg
carlgunnar.jonsson(@jiro.se

mlg _

Ozetle IRO Grup

e Operasyonlar
o Uretim:

- orme ve dokuma makineleri igin iplik
besleme sistemleri (Isveg, ltalya, Cin)

- motor iiriinleri (isveg)
- iplik besleme sistemleri igin aksesuarlar
(Isveg, Italya, Cin)
- elektronik pargalar (isveg, italya)
® AR-GE (isveg, italya)
@ Satis ve pazarlama servisi

2010 Seminer - Izmir

Is Stratejisi

Orme ve dokuma tekstillerin
uretiminde kalite ve verimlilik
artirmak igin

e iplik besleme teknolojisinde lider olmak

® Pazardaki en geligsmis ve kapsamli besleme sistemlerini
ve aksesuarlarini sunmak

2010 Seminer - Izmir
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IPLIK TEMIZLEME ISLEMINDE MEVCUT SINIRLAMALARA
COZUM GETIiRMEK iCIN MODERN TEKNOLOJIDEKI
SECENEKLER

Deniz Biitiiner, Thomas Nasiou
Uster Technologies AG, Uster, Isvigre
deniz.buetuener@uster.com

®
Bu sunumda USTER , iplik temizleme isleminde mevcut temizleme sinirlamalarini anlatacak
ve bunlarin modern teknolojiyle nasil ele alinabilece§i hakkinda segenekler sunacaktir.

®
Ayrica USTER , tekstil endistrisinin ekonomik etkiyi optimize ederken iplik kalitesini de
nasil garanti edebilecegiyle ilgili fikirler sunacaktir.

® ®
USTER QUANTUM 2’deki standart CCU 2006 merkezi iinitesi ve giiclii USTER
QUANTUM EXPERT SYSTEM' ile birlikte, iiretim sirasinda gereksiz kesmeleri ortadan
kaldirarak istenen kalite seviyesini ayarlamak miimkiin olmaktadir

Kontaminasyon ve kiitle hatalarinin gelismis olarak ele alinis1 da sunumda yer alacaktir.

Temizleme limitlerinin ayarlanmasi sadece kalite seviyesini arttrmakla kalmaz ayni zamanda
rahatsiz edici hatalarin temizlenmesini saglayarak {iretim maliyetlerini diisiirmeyi de
saglamaktadir.

®
Yillar boyunca USTER ’in pazardaki diger alternatiflerden daha efektif oldugu sik sik

®
ispatlanmistir. Performanstaki bu farklilik, USTER CLASSIMAT testleri ve kumas
karsilagtirmasi gibi geleneksel metotlar kullanilarak degerlendirilmistir.

Ornek

Bir iplik fabrikas1 Ne40 penye iplik iiretmektedir. Miisteri talepleri dogrultusunda
kontaminasyon uzaklastirilmas1 konusunda yiiksek gereksinimleri vardir. Fakat bu iplik
fabrikas1 ayn1 zamanda maliyetlerini rekabet ortamina yaklastirmak i¢in yollar aramaktadir.

o - > 46.7 Cuts /100km
FD Machine 1 :400.0 km / 347 Points s 6.0 Veg /100km
nsit

%
4
30+

/ Vea Filter

T T T T T T T T
02 10 14 20 30 50 70 100 em

FD olaylar1 ve bitki ayrimli kesme dagilimi
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Bu ornekte iplik fabrikasi kontaminasyon temizleme egrisini son kullanicinin istegi

dogrultusunda belirlemistir. Fakat USTER® QUANTUM 2 iplik temizleyicisi bitki filtresi
uygulandiginda diislik temizleme ayariyla ve son iirlinde kaliteden 6diin vermeden 100km’de
6 kesmeye diislirmeyi saglamistir.

Bu verilen iplik fabrikast orneginde her ilave temizleme kesmesi 0.00927 § maliyet
getirmektedir.

Sonuc¢

Bu 6rnekte verilen oneri bazi gelismelere yol gostermistir :

- Yilda 91°000$ tasarruf. Bu daha da optimize edilebilir; ancak ayarlar orta
hassashkta secilmisti.

- %7 daha az basin¢l hava tiiketimi

- Iplik fabrikas1 bu drnekte bobin sarim hizim1 30m/dk daha diisiirebilir ve 100km’de 6
kesme azaltarak( daha az kesme ve diiglim, daha az randiman kaybi) ayni iiretim
miktarin1 yakalayabilir. Boylece bu fabrika bobinlemeden kaynaklanan tiiylenme
konusunda daha basarili olacaktir. Ayrica bitki filtresini orta seviye gibi ayarlayarak
daha da hiz diisiirmek miimkiindiir.

USTER® QUANTUM ile tiim iplik olaylarim1 canlandirmak ve gormek gibi essiz olanaklara
sahip olur ve modern araclarla rahatsiz edici ve rahatsiz edici olmayan hatalar1 ayirt
edebilirsiniz. Bu secim ile verdigimiz 6rnekte oldugu gibi verimlilik ve kalite arasinda en
uygun dengeyi bulabilirsiniz.
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IPLIKCILIK VE DOKUSUZ YUZEYLER IiCIN TARAK MAKINESINDE
TARAK TELi TASARIMININ ONEMI

Lieven Vangheluwe
Technical Quality and R&D-Manager, Bekaert Carding, Belgika
Lieven.Vangheluwe@bekaert.com

Taraklama islemi egirme (kisa ve uzun stapelli egirme) ve dokusuz yiizeyler i¢in gelismis bir
teknoloji oldugu halde kalite ve performans i¢in gelismeler devam etmektedir. Taraklama
isleminin basarisi, secim ve tarak teli kalitesi gibi 6nemli bir¢ok faktore baglidir.

Bu makalede taraklamada tarak telinin etkisiyle ilgili ¢esitli yaklasimlar sunulmaktadir. Yeni
SiroLock®™ (pazara Bekaert Carding Solutions tarafindan sunulmustur.) ile sonuclanan tarak
tellerindeki gelismeler sayesinde, taraklamada devrim yaratmak miimkiin olacaktir.
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NAYLON 66 KORD IPLIKLERIN MEKANIK VE VISKOELASTIK
OZELLIKLERI

Andrej Demsar, Vili BukoSek
University of Ljiubljana, Faculty of Natural Sciences and Engineering,
Department of Textiles, Ljubljana, Slovenya
andrej.demsar@ntf.uni-lj.si

Giris ve Amag

Giliniimiizde farkli kompozit materyallerin ve bunlar i¢inde 6zellikle kauguk kompozitlerin
tilketimi devamli artmaktadir. Kauguk kompozitler, kompozitin tekstil kisminin fiziksel ve
mekaniksel 6zelliklerini (modiil, elastikiyet, kopma mukavemeti gibi) etkileyen belli sartlarda
(sicaklik, basing, zaman) iiretilmekte ve kullanilmaktadir. Pek ¢ok uygulamada {iretim
prosesinin en az bir basamaginda 1s1 etkisine maruz kalir. Bu degisikleri minimize etmek
istenmektedir, boylece tekstil takviyelerinden optimum performans elde edilebilir. Bu, gerilim
altinda, ytkseltilmis sicakliklarda (1s1l fiksaj) ipliklerin islem gormesiyle basarilmaktadir.
ayarlarinin sartlar1 segilerek, kordun genel fiziksel 6zellikleri istenilen seviyede ayarlanabilir.
Is1l fiksaj prosesi boyunca kord ipligin siipermolekiiler yapisi dengelidir ve ipligin 1s1ya maruz
kalmasi, daha sonrasindaki 6zelliklerin degisimini azaltir veya minimize eder.

Bu calismada amag naylon 66 kord ipliklerinin mekanik, fiziksel, viskoelastik ve morfolojik
ozelliklerini ve kaucuk kompozitlerin iiretim prosesi ve c¢aligma kosullarina (sicaklik ve
zaman) bagli olarak degisimini belirlemektir.

Deneysel Calisma

Ticari naylon 66 kord iplikleri farkli tavlama kosullarinda tavlama oncesi ve sonrasinda analiz
edilmistir. Tekstil kaugcuk kompozitlerin iiretim ve islem sicakliklart simiile edilecek sekilde
tavlama kosullar1 (sicaklik, zaman ve evre) sec¢ilmistir. Iplik kopma mukavemeti dzellikleri
Instron mukavemet test cihazi kullanilarak belirlenmistir. Kopma mukavemeti testleri
verilerinden, gerilme-uzama egrisi ¢ikarilmis ve kopma kuvveti, kopma uzamasi, kopma
gerilimi, elastikiyet modiilii, akma gerilmesi ve akma uzamasi belirlenmistir. Viskoelastik
ozellikler dinamik mekanik analiz (DMA) kullanilarak analiz edilmistir. DMA testleri
kontrollii bir gaz sogutma aparati ile (GCA), TA cihazinda, DMA Q800 (USA), yapilmustir.
Numuneler -10°C’den 260°C’ye 3°C/dakika sabit oranda arttirilarak isitilmistir. Isitma
boyunca, test 6rnegi 10 um bir sabit genlikte, 1 Hz’lik bir tek frekansta, deforme olmustur
(salinim yaparak). Mekanik 6zellikleri dl¢iilmiistiir. Uzama deformasyonu degerleri, dogrusal
viskoelastik aralikta numunelerin mekanik doniisiinii temin etmeye yeterli kiigiikliiktedir (<
%0.10). Elastik modiil E' (depolama modiilii — elastik olarak depolanan enerjinin Sl¢iimii,
bilesen asamasinda), kayip modiilii E" (kayip modiilii — fazin 90° disinda bir bilesen, 1s1 gibi
enerji kayiplarmim 6l¢iimii), kayip faktorii (tan 8 = E"/E’ olarak tanimlanan) ve T, olgiiliip
karsilastirilmiglardir.
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Sonuglar

Gerilme test sonuglart baz alinarak kopma geriliminin islem sartlarindan etkilenmedigi
sonucu ¢ikarilabilir. Kopma uzamasi numuneler serbest evrede islendiginde artmis ve iki
ucundan kistirlmig ve ©n yiikkleme yapilmis evrede diismiistiir. Elastikiyet modiilii
diismektedir ve akma noktasi tiim islem goérmiis numunelerde yiiksek gerilime dogru hareket
etmektedir. Serbest evrede islenmis numunelerin gerilme ozellikleri ham numunelerle
karsilastirildiginda tiim deformasyon araliklarinda azalmaktadir. Kistirilmis veya 6n yiikleme
yapilarak iglem gormiis numunelerde gerilimler, baslangictaki deformasyonun iizerinde (>
%35) ham numunelerle karsilastirildiginda artmaktadir.

DMA analizleri, sicak islemden sonra iki ucundan kistirilmis pozisyonda sicak islem gérmiis
naylon kord ipliklerin baglangic modiiliiniin azaldigin1 gostermistir. Sicak islem amorf
bolgede molekiiller arasinda dolasikliklarin  sayisim1  azaltmakta ve bdylece amorf
oryantasyonu azalmaktadir. Diger yandan, kord ipliklerin amorf bolgesinde sicak iglemler
boyunca amorf bolgelerin diizenlemesinde artisla, ilave kristalizasyon goriilmektedir, ancak
molekiillerin segmental hareketliligi azalmaktadir. Boylece, dinamik mekanik analizlerden
materyallerde (molekiiler seviyede) gozle fark edilemeyen farkliliklar yakalanabilmektedir ve
verilen materyaller icin optimal proses sartlar1 ve benzer sekilde verilen islemlerden optimal
materyallerin belirlenmesine yardim etmektedir.

Anahtar Kelimeler: Naylon, kord iplikler, dinamik mekaniksel analiz, viskoelastik o6zellikler,
mekanik 6zellikler

Kaynaklar

1. Bukosek, V., Prevorsek, D. C., Model of nylon 6 fibers microstucture : microfibrillar model or
"Swiss-cheese" model?. Int. j. polym. mater., 2000, vol. 47, no. 4, page 569-592.

2. Murthy, N. S, et al,, Drawing and annealing of nylon-6 fibres: studies of crystal growth,
orientation of amorphous and crystalline domains and their influence on properties. Polymer, 1995,
Vol. 36, no. 20, page 3863 — 3873.

3. Peterlin, A., Morphology and Properties of Crystalline polymers with Fiber Structure, J. Textile
Research Journal., 1972, vol. 42, no. 1, page 20-30.

4. Peterlin, A., J. Journal of Applied Physics., 1977, vol. 48, no. 10, page 4099-4107.

5. Prevorsek, D. C. et al., Viscoelastic properties of N6 and N66 tire cords: morphological analysis.
Ruber chem. Tech., 1987, vol. 60, page. 659.

6. Wootton, D.B., The application of textiles in rubber. Shawbury, Shrewsbury, Shropshire [Great
Britain] : Rapra Technology, 2001.

7. Lewin M., Pearce E.M., Handbook of Fiber Science and Technology, Volume 1V.: Fiber
Chemistry, Marcel Dekker, Inc., New York and Basel, 1985.

8. Prevorsek D.C., Oswald H.J., Melt Spinning of PET and Nylon Fibers. In the book Solid State
Behaviour of linear Polyesters and Polyamides, Prentice Hall, New Jersey, 1990, 131 — 208.

9. Bukosek, V., Ph.D. thesis; Ljubljana, 1997 (in Slovenian).

10. Gupta, V.B., In Textile Fibers: developments and innovations, Volume 2, Kothari, V.K., Ed.; IAFL
Publications: New Delhi, 2000, p 11-118.

11. Elyashevich, G.K.; Baranov, V.G.; Frenkel, S.Y., J Macromol Sci — Physics, B13 (2), 1977, 255-
289.

54 XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu
28-30 Ekim 2010



>
4 4

—
I=:
(wrgn]

TEKSTILDE TASARIM VE MODA

Sabrina Beretta
BOZZETTO S.p.A, Italya
sabrina.beretta@bozzetto.it

1. Bozzetto

o Ar-Ge

“Basarimizin formulii: derin kimya bilgisi ve gii¢lii know-how uygulamas1”
“Isimizin gelismesini desteklemek i¢in en modern uygulama laboratuarlar1”

2. Recineler

e Plastik ve Regine

Avrupada “regineler” teriminin kullaniminin tercih edildigi glioksal tiirevlerine, Amerikalilar
“reaktantlar” demektedir.

e Glioksalik Recineler

Glioksal recinelerin kimyasal yapis1 ve formulii.

Tekstilde recine uygulamalarinin yararlari, avantajlar1 ve dezavantajlari
o Akrilik

Glioksal recinelerin kimyasal yapisi ve formulii.

Tekstilde regine uygulamalarinin yararlari, avantajlar1 ve dezavantajlari.
e Poliiiretan

Glioksal recinelerin kimyasal yapisi ve formulii.

Tekstilde regine uygulamalarinin yararlari, avantajlar1 ve dezavantajlari.

3. Modada Re¢ine Uygulama Egilimleri
Yeni egilimlerde regine drnekleri ve moda gosterisi filmi.

4. Bozzetto Grup standinda Kolleksiyon Gosterisi
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CEVRESEL SURDURULEBILIRLIK

Wolfang Hoehn

Pulcra Chemicals, Almanya
whoehn@pulcrachem.de

Breviol E-RA: Ekolojik ve ekonomik anlamda en son teknoloji iirlinii yeni indirgen madde.
Uriin giiniimiizde tekstil, kagit, ve deri endiistrilerinde kullanilmakta olan indirgen
maddelerden farkli olarak ciddi anlamda cevreci ve ekonomik yeni bir indirgen maddedir.
Indirgen maddelerin endiistriyel kullamminda bu yenlik¢i metodla bir taraftan enerji ve
kullanilan kimyasallar agisindan maksimum etki ve minimum maliyetle yeni, essiz ve
kurulumu kolay atik su renk giderme ve agir metal giderme tesislerine imkan vermektedir.
Atik camuru mevcut ¢oktiirme tesisi ile birlestirilmesi durumunda minimuma inecegi igin
ciddi masraf olmaktan ¢ikacaktir.

Diger taraftan, tekstil islemlerindeki konvansiyonel indirgeme metotlarindaki siilfiir (siilfit ve
siilfat) atik su girdisi yaridan fazla oranda azaltilabilir. Uriiniin atik suya KOI, azot, fosfor
veya agir metal atig1 katkist yoktur.

Son olarak, likit formdaki indirgen madde, toz maddelerin aksine solunmasi yoluyla
calisanlarin solunum sisteminde ters etkilere neden olmaz, tasinmasi, depolanmasi ve
kullanim1 agsamasinda nemden kaynakli alevlenme riski tagimaz.
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PAZAR VE EKOLOJIiK GEREKSINIMLERI KARSILAYACAK
REAKTIF BOYA TEKNOLOJIiSI

M. Dorer, P. S. Collishaw, J. R. Easton

DyStar Colors, Almanya
dorer.markus@dystar.com

Artan ¢evre baskisi, Avrupa, Hindistan ve son zamanlarda Giiney Cinde kirlilik kontrol
mevzuatinin uygulanmasi, fabrika kapanmalariyla sonuglanmistir. Atik su hacmi ve kirlilik
yiikiiniin daha siki kontrol edilmeye baslamis ve kontroller izlenmektedir. Bu sunum, 6zellikle
problemli koyu tonlar i¢in dizayn edilmis olan DyStar Remazol® Ultra RGB reaktif boya
teknolojisinin  olusturulmast ve daha yiikksek dayanimindan kaynaklanan yararlarimi
anlatmaktadir.

Ayn1 zamanda baslica marka ve perakendeciler pazara daha yiiksek hizla giris, daha yiiksek
haslik ve yasaklanmig madde listesine uyum istemektedirler. DyStar’in Levafix® CA serisi
ozellikle kritik agik ve orta tonlarin bu gereksinimlerini karsilamak i¢in dizayn edilmistir.

Bu yenilikler, tekstil tedarik zincirlerinden istenen kisa sonuglanma siiresi i¢in daha yiiksek
prodiiktiviteyi desteklerken, atik yiikii tizerine etkiyi azaltarak pamugun ¢ektirme yontemine
gore boyanmasi i¢in Mevcut En lyi Teknolojiyi (Best Available Technology) sunmaktadir.
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MUKEMMEL ORGU YOLUNDA: HASSAS KUMASLARIN YAS
TERBIYESI

Guido Benz, Erdinc¢ Dincer
Benninger AG, Isvigre
erdinc@benninger-dincer.com

Gilinlimiiz firmalarini inceledigimiz zaman, ¢gogunda 6rgii kumasglarin yas terbiyesinde kesikli
prosesler kullanildig1 goriilmektedir. Kaynak kullanimlar1 ve maliyetler diisiiniildiigiinde
geemis yillara oranla rekabet sartlarinda zorlanmalarin oldugu goziikmektedir. Gelisen
teknolojilere ragmen, kesikli iiretim proses siirecinde meydana gelen kumas hatalari, artik
kabul edilememektedir. Artan maliyetler, diinya iizerinde yasanan rebaket sartlarinda firmalar
acisindan bliylik zorluklar yaratmakta, maliyetlerin azaltilmasi ve kalitenin artirilmasi
yoniinde ¢aligmalar artmaktadir.

Kalitenin artirilmasi acisindan bakildiginda, kesikli proseslerde (overflow ve jet boyama
islemlerinde) yasanan hatalarin artik ortadan kaldirilmasi gereklili§i ortaya c¢ikmaktadir.
Kumas kiriklar1 ve kumas yiizeylerinde goriilen diizgiinsiizliikleri, alic1 ve {iiretici firmalar
acisindan pazarlama sartlarini zorlagtirmakta ve toplam maliyetlerde kabul edilemez sonuglar
dogurmaktadir.

Kesikli proseslerde kullanilan suyun, buharin ve enerjinin devamli sekilde artan maliyetleri,
kumas tiiretici firmalarin kendi pazarlarinda fiyat agisindan rekabet edemez hale gelmelerine
sebep olmaktadir. Yasanan zor rekabet sartlari, maalesef firmalarin istedikleri fiyatlarda
kumas satmalarin1 imkansiz hale getirmekte, pazarlarinin belirledigi fiyatlarda satis
yapabilmek i¢in maliyetlerini azaltma yoniinde ¢alisma yapmalarina sebep olmaktadir.

Yukarida belirtilen sartlarin sonucunda, kesikli sistemlerden kontinii agik en sistemlere gecme
yoniinde yatirim calismalarmim arttigi goriilmektedir. Ulkemiz geneli incelendiginde orgii
kumasglarin boya ve yas terbiyesinde yiiksek oranda kesikli proseslerin uygulandigi
goriilmektedir. Son yillarda kontinii acik sistemlere yatirnm yapan firma sayisinda artiglar
gozikkmektedir. Ayn1 zamanda bu konuda arastirmalarini artiran ve yatirnm planlarmi ona
gore yapan firma sayisinda da artis goziikmektedir.

BENNINGER firmasi olarak yapmis oldugumuz c¢alismalar sonucunda, 6zellikle son yillarda
artan hassas Orgii kumaslarin yas terbiyesinde kontinii agik en sistemler lretici firmalara
sunulmaktadir. Kesikli sistemlere gore diisiik liretim maliyetleri ve yiiksek kalite degerleri,
firmalar1 pazarlarinda rekabet edebilir diizeye getirmektedir. Daha diisiik enerji, buhar ve su
tilketim degerleri sayesinde, maliyetlerde ciddi oranda azalmalar saglanmakta ve firmalarimiz
diinya genelinde rekabet edebilir hale gelmektedir. Artan kalite degerleri, liretici firmalar i¢in
farkli pazarlarda da firsatlar yaratmaktadir.

Orgii kumaslarm agik en zincirli merserize islemleri ile boya haslik degerleri artirilmakta ve
kumas ylizeylerinde parlak goriiniim yaratilmaktadir.

Acik en kasar islemlerinde kullanilan kimyasal madde miktarlar1 azalmakta ve bununla
birlikte su miktarlarinda kazanim saglanmaktadir.

Glinlimiizde uygulanan kesikli boyama islemi yerine % 100 Pamuk, %100 Viskon kumaslarin
soguk bekletme metodu olarak tanimlanan Pad-batch metodu ile boyanmasi tavsiye
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edilmektedir. Kontrol edilebilir kumas gerilimleri ve otomatik dozajlama sitemleri ile hassas
kumaslarin acik en boyanmasi problemsiz olarak saglanmaktadir. Uzun metrajli kumaslarin
ve tekrar eden sipariglerin iiretilmesinde yasanan partiler arasi renk farkliliklar1 ortadan
kaldirilmaktadir. Acik en boyama proseslerinde 6zellikle tuzun kullanilmamasi, maliyet
azalmalar1 saglamaktadir.

Boyama sonrasi yikama islemlerinde kullanilan su miktarmin diisiik olmasi, buhar ve enerji
maliyetlerinde ciddi azalmalar ve hassas kumaslarin daha diizgiin ve problemsiz yikanmasi
saglanmaktadir.

BENNINGER firmasi, 150 yillik tarihi g6z 6niine alindiginda, dokuma ve 6rgii kumas iiretici
firmalara yardimci olacak ve onlari kendi pazarlarinda daha rekabet edebilir hale getirecek
cozlimler lireten firma olarak gorevini yerini getirmektedir.

Dokuma kumas boyama ve yas terbiyesindeki liderligini, 6rgli kumaslarin boyama ve yas
terbiyesinde elde etmek iizere her tiirlii arastirma ve gelistirme faaliyetlerini siirdiirmekte ve
yeni ¢oziimler sunmaktadir.
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TENCEL® - HALILAR iCIN YENI SELULOZIK LiFLER

Cenk Durakcavl, Johann Miinner’
! Lenzing AG, Business Unit Textile Fibers, Global Textile Marketing, Lenzing, Avusturya
? Lenzing AG, Business Unit Textile Fibers, Fiber Science & Development, Lenzing, Avusturya

c.durakcay@lenzing.com

Tekstil kaplamalari, hala yer dosemeleri arasinda en sik kullanilan materyallerdir. Yasam
alanlarinda kullanilan halilar, bukle veya velur havlidirlar. Gegmiste bu alanda, yiin, pamuk
ve keten gibi dogal lifler yaygin olarak kullanilmistir. Son yilizyilin baslarindaki
endiistrilesmeyi takiben viskon lifleri piyasaya sunulmustur. Ancak 60’larda sentetik
liflerdeki gelismelerle dogal lifler ve viskon liflerinde bir diislis yasanmistir. Bundan sonra
poliamid ve polipropilen, halilarda kullanilan en gozde lifler haline gelmislerdir. 90’larda
liyosel prosesinin ticarilesmesi ile yeni jenerasyon seliilozik lifler gelistirilmistir. TENCEL®
markast ile bilinen liyosel lifleri, viskon liflerine kiyasla yiiksek mukavemet, modiil ve egilme
mukavemetine sahiptir.

Bukle halilarda kullanilan lifler genellikle yiiksek dtex’li uzun stapelli ve yar1 kamgarn ve
strayhgarn iplik¢iligine uygun dzelliktedir. Yiiksek dtex’li liyosel lifleri olan TENCEL" lifleri
gelistirilmistir. Hal1 {iretimi i¢in, 15 dtex’e kadar olan incelikte ve 150 mm’ye kadar olan
uzunluktaki, kalin ve uzun TENCEL® lifleri daha uygundur. Strayhgarn ve yari kamgarn
iplik¢iligi, yiin ve sentetik liflerle yapilacak karigimlar i¢in de uygundur.

Kesik ilmekli hav seklindeki ilk bukle hali prototipleri, evlerde yiiksek konfor ile
kullanilabilmektedir. TENCEL®, 6zellikle igindeki nanofibril yapisi ile miikkemmel bir nem
yonetimi sergilemektedir. BoOylece hijyen ve diisiik statik ozelliklerinin yani sira oda
klimasma da olumlu bir etki yapmaktadir. TENCEL" lifleri, yapilar geregi antialerjik ve
antistatik 6zellik gostermekte ve giive olusumuna neden olmamaktadir.

Seliilozik bir lif olan TENCEL® dogal bir hammadde olan odun kullanilarak, siirdiiriilebilir ve
%100 geri donistiirtilebilir bir islem ile iiretilmektedir. Boylece ¢evre dostu ekolojik hali
iiretimi i¢in yeni bir alan sunmaktadir.

Kaynaklar

- Kunz, M., Diplomarbeit: Marktstudie Lenzing Lyocell — eine neue Faser fiir den Teppichmarkt,
2003

- Feilmair, W., Eichinger, D., Firgo, H., Ménner, J., Kriiger, P., Funktionalitit von Lenzing Lyocell in
Heimtextilien, TITK, 2002

- ONORM S1408 Recovery: This test defines the recovery of the pile after a certain force and time
and simulates the effect of a chair leg.
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SLOVEN TEKSTIL iISLETMELERINDE SU GERi KAZANMA
UYGULAMASI ICIN STRATEJILER

A. Majcen Le Marechal, S. Vajnhandl, T. Jeri¢, D. Mattioli, S. Grilli

University of Maribor, Faculty of Mechanical Engineering, Smetanova street 17, SI-2000 Maribor, Slovenya
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Aquaf it se

Bu caligma Slovenya’daki iki tekstil terbiye firmasinda suyun tekrar kullanilmasiyla ilgili
olup, arastirma FP7 EU project AquaFit4Use kapsaminda yapilmustir.

[k asamada, tiim ilgili tekstil iiretim islemlerinin &zelliklerini veren tam bir veri tabam elde
edilmistir.. Diger yandan, ipliklerin kaynatilmasi, agartilmasi, boyanmasi ve kumaslarin
hasilinin sokiilmesi, agartilmasi, merserizasyonu, boyanmasi, basilmasi ve yikanmasi gibi tiim
islemler i¢in su, kimyasal madde ve enerji kullanimi ile bilgiler toplanmistir. Her bir islemin
tim 1lgili partilerinin desarjlari, ilgili parametrelerin 6l¢iimiiyle analiz edilmistir. Ardindan
tekstil atik sulari, ayirma islemleri ve ileride tekrar kullanim olanaklar1 bakimindan yiiksek ve
diisiikk konsantrasyonda olarak siniflandirilmistir. Yiiksek ve diisiik konsantrasyonlu atik su
arasindaki fark, membran ve ileri oksidasyon teknikleriyle (AOP) potansiyel atik suyun islem
gorebilirligini, tekstil islemlerinde tekrar kullanilabilirligini esas almistir. Su kullanimindaki
azalma potansiyelini degerlendirme i¢in, su ve kirletici dengesi ( atik su kimyasal/fiziksel
ozelligi esas alinarak) hesaplanmistir.

Her iki calisilan tekstil sirketinde ¢ogu makine farkli tekstil islemlerini yapmak i¢in kullanilip,
bu tasfiye edilen suyun kirlilik seviyesi ¢ok farklidir. Incelenen firmalarin atik suyunun yillik
miktar1 ve kirlilik seviyesi ¢ok farklidir. Bu sebeble makineyi esas alan atik su ayirma, ¢ok
kiiciik hacimde 6nemli oranda kir yiikiinii tefrik etmeye olanak taniyacaktir. Diger tekstil
firmasinda makine ayirmasini esas alan tekrar kullanma ag1 kullanigh degildir. Bu, atik suyun
kontroliinii esas alan atik su ayirmada alternatif yol olarak sunulmustur. Boyle bir dizaynin
avantaj1 proses atik suyunun tam segregasyonudur ( ayrilmasi). Bu, islem goérmiis atik suyun
cok 1yi ozellikleriyle, uygun teknik ve ekonomik kosullarda tekrar kullanma islemini miimkiin
kilar.

Atik su karakterizasyonu ve mevcut su ile atik su agmin analizinden gelen sonuglara gore,
basitlestirilmis tekrar kullanim ag senaryolar1 dizayn edilmistir. Senaryolar makinede ayirma,
atik suda ayirma ve atik su Ozelliklerinin kesiksiz kontroliinii esas almaktadir. Bu
senaryolarda sunulan atik su muamele teknolojileri ultrafiltrasyon (UF), nanofiltrasyon (NF),
ileri oksidasyon prosesleri (AOP), membran biyoreaktor (MBR) ve evapokonsantrasyonun
kombinasyonlaridir.

Ayrica yukarida sozii edilen teknolojilerle muamele edilmis tekstil atik su drnekleri, igletme
boyama kosullarina uygun olarak laboratuarda pamugun boyanmasinda kullanilmislardir. Bu
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sekilde yapilan denemeler, ‘tekrar kullanabilirlik’ deneyleri olarak isimlendirilmistir.
Boyanmis malzeme renk karsilastirmasi ile degerlendirilip, normal islem suyu ile boyanmis
malzemelerin 6zellikleriyle karsilagtirilmistir. Tiim sonuglar kabul edilebilir ve hatta bazilari
cok iyidir.

TesekKkiir

Bu taslak AB Teknoloji Platformlarindan biri olan Water Supply and Sanitation Technology
Platformunun (WSSTP) tematik caligma grubu tarafindan hazirlanmistir. Entegre arastirma projesi
AquaFit4Use (EU-FP7-ENV-211534) alt1 alt projeyi iceren Avrupa Komisyonu tarafindan
fonlanmigtir.
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FLORAKARBON /GEMSOL FLC

Seher Senada
Gemsan A.S., Tiirkiye
seher_senada@gemsan.com

1977 yilinda kurulan GEMSAN, endiistrinin ihtiyac1 olan kimyasallari, “insana ve ¢evreye
duyarh bir yaklasim” ile daha kolay ve giizel bir yasam i¢in formiile edip iiretmektedir.

Tekstil Yardimc Kimyasallari

GEMSAN, yaptig1 Ar-Ge yatirimlar1 sayesinde edindigi “know-how” ile, tekstil yardimci
kimyasallar1 iireten ilk Tiirk firmasidir. Ik olmakla yetinmeyip, seneler iginde kendini
siirekli gelistiren ve rakipleri arasinda liderligi koruyan bir kurulus olmustur.

Tekstil triinlerinden beklenen ihtiyaglara uygun Ozellikleri, tekstile kazandiran kimyasal
maddeler, GEMSAN’in Ar-Ge laboratuarlarinda uzun siiren c¢alismalar sonucu elde
edilmektedir. Tekstil islemlerini kolaylagtiran, kumasa istenen 06zelligi ve estetigi kazandiran
tekstil yardimc1 kimyasallari, tekstilin uygulandig1 perdeden désemelik kumasa, gomlekten
kazaga, t-shirt’ten blue jean’e, halidan emniyet kemerine, hemen her alanda hayatin
hizmetindedir

Gemsan’in tekstil sektdriine sunmus oldugu Gemsol FLC , florokrbon kimyasali, kumaslar
iizerinde beklenen etkiyi yaratarak tiiketicilerin memnuniyetini kazanmastir.

Florakarbon ; tekstil tirtinlerinde kullanildiginda su, kir, yag gibi , kumasin {izerinde tutunmasi
istenmeyen akiskanlar1 iterek kumastan uzaklastiran ve kumasa niifuz etmesini 6nleyen bir
tekstil yardime1 kimyasalidir.

Florakarbon , siit renginde , zayif katyonik bir kimyasaldir. Dokunmus yada oriilmiis pamuk,
viskon, sentetik ve karigimlarinda su, yag ve kir itici ozellikleri saglar. Suda kolaylikla
¢cOziinlir. Yikama ve kuru temizlemeye dayamikhidir. Beyaz ve renkli mallara rahatlikla
uygulanabilir

Su, kir, yag tutunmasinin Oniinii kesen bu iiriin, 6zellikle yagmurluk, ¢adir gibi tekstil
iriinlerinde kullanilmaktadir. Yeni kullanim alanlar1 da her gegen giin florakarbona olan
talebi arttirmaktadir.
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LIPAZLA POLYESTER KUMASLARIN YUZEY MODIiFiKASYONU-
ARAYUZEY OLAYINA ETKIiSi

Ana Marija Grancaric’l, Anita Tarbukl, Dragan Dordevié®
"University of Zagreb, Faculty of Textile Technology, Zagreb, Hirvatistan
University of Nis, Faculty of Technology Leskovac, Leskovac, Sirbistan

amgranca@ttf.hr

Tekstil terbiye islemlerindeki en 6nemli faz, 1slanabilirligin yaninda tekstil yiizeyine kimyasal
madde ve bilesiklerin adsorbsiyonudur. Ara ylizey olayi, su ve tekstil malzemesi gibi sivi ve
kat1 fazlar arasinda meydana gelip, tekstil ylizeyinin serbest enerjisinin degismesiyle
sonuglanir. Temas agisi 1slanabilirligi karakterize ederken, elektrokinetik olay zeta potansiyeli
ve yiizey yiikiiniin spesifik miktar1 olarak tekstil malzemesinin elektrik yiikiinii tanimlar.
Polyesterin klasik modifikasyon metotlari, hidroliz ve aminolizis, malzemenin 6zelliklerini
gelistirir; fakat beraberinde atik suyu da Kkirletir. Bu sebeple, son zamanlarda ultrason
kullanarak terbiye etme ya da farkli enzimlerle (lipaz, katalaz vb.) islemler gibi alternatif
yollar aragtirilmaktadir. Bu yilizden, enzimlerle 6n terbiyenin ardindan polyester kumagsin ara
ylizey durumu incelenmistir. Enzim olarak BioCatalysts firmasindan temin edilmis Candida
cylindracea orjinli ticari lipazla, Penicilium roqueforti’den laboratuarda tiretilmis lipaz
kullanilmigtir. Bu makale bu sekilde modifiye edilmis polyester kumasin su, boyarmadde
adsorbsiyonu ve temas acis1 yaninda, elektrokinetik konusunda zeta potansiyeli, isoelektrik
nokta (IEP), sifir yiik noktasi (PZC) ve yiizey ylikiinlin spesifik miktar1 hakkinda bilgi
vermektedir.

Anahtar Kelimeler: Polyester kumas, lipaz, ara yiizey olayi, elektrokinetik olay1, adsorpsiyon
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COTTON INCORPORATED FiRMASININ ARASTIRMALARINDAKI
YENILIKLER

William A. Rearick
Cotton Incorporated, ABD
BRearick@cottoninc.com

Cotton Incorporated firmasinin misyonu, pamuk talebini ve verimliligini arttirmaktir. Bu
yiizden tekstil aragtirmalar1 pazara yoneliktir ve uygulama arastirmalar1 temel arastirmalara
gore tercih edilir. Yeni molekiiller veya essiz prosesler gelistirmek i¢in kimyasal ve malzeme
firmalar1 ile g¢aligmalar yapilmaktadir; fakat firma iginde gizli yapilan caligmalar yeni
formiilasyonlar, proses kosullar1 ve proses basamaklari gelistirmeyi kapsamaktadir.

Tipik olarak inovasyonlar, iirlin gelistirme ve proses baglangincinda pazarlama ekipleri
gerektirir. En yaygin arastirma karar kriteri; karlilik, talep ve stirdiiriilebilirligin etkisini igerir.
Cotton Incorporated, siirekli olarak aragtirma organizasyonlar1 ve {iniversitelerle oldugu gibi
global iirlin tedarik zinciri boyunca kar amagh firmalar ile de Ar-Ge isbirlikleri
olusturmaktadir.

Pamuklu kumas performansini gelistiricek veya pamuklu kumaslara deger katacak pek cok
gelisme Ozetlenmektedir.
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MIKROKAPSULLENMiS TERMOKROMIK PIGMENTLERIN JEAN
KUMASLARA CEKTIiRME VE DIGER METODLARLA
UYGULANMASI

J. Neves, J. H. O. Nascimento, A. Carvalho, M. Neves

University of Minho, School of Engineering, Guimardes, Portekiz

jgneves@det.uminho.pt

Bugiin, jean iirlinlerinde, giysilerinde ya da tanitimlarinda, tekstil bitim islemleri prosesleri en
yiiksek katma degeri getirmektedir. Denim materyalinin kullaniminin ¢esitliligi ve inter-
disiplinligi, biitiin tiiketici profilleri tarafindan kullanimina imkan vermektedir. Jean {iriinleri,
bilgiyi bu tiiketicilere iletebilme, haberlesebilme ve tanitabilmektedir. Insanoglunun degisim
gecirme ve kisa omiirlii yapisindan dolayi, bu ¢aligma moda, teknoloji ve tasarimla bir projede
giyim endiistrisi i¢in akilli ve kontrollii ¢6ziimleri ile birlesmektedir.

Bu amaca yonelik olarak, Denim materyallerde organik termokromik pigmentler
kullanmaktayiz. Fakat oncelikle, bu pigmentlerin yiiksek fiyati ve konvansiyonel emdirme
proseslerinde zayif performansinin uygulamadaki problemini ¢6zmemiz gerekti.

Materyalin ylizey oOzelliklerinin kimyasal modifikasyonu, jean kumaslari denime benzer
renklerle boyamamiza imkan verdi ve nispeten daha az pigment kullanildi. Bu ayrica
kumasglarda 6zel efektler elde etmeye ve bu efektlerin piliskiirtme ve emdirme prosesleriyle
elde edilenlerle kiyaslamaya imkan verdi.

Ikinci bir adimda, plazma ile yiizey islemi (RF, Alcatel) antibakteriyel ve kendi kendini
temizleme oOzellikleri olan iiriinlerin uygulanmasi i¢in adhezyon gereksinmelerini gelistirdi.
Rengin degradasyonu ¢aligsmasiyla elde edilen sonuglar, pek ¢ok jean iiriinlerinde kullanildi.
Renk degradasyonu g¢alismalari, bir QUV cihazi (hizlandirilmis hava sartlarimi uygulama
cihazi) kullanarak, UV’ye maruz kalma isleminin stiresiyle, farkli bitim islemleri ve camasir
lekeleri efektleriyle elde edildi.

Bu calisma, oOzellikle bambu, soya fasulyesi ve PLA’dan yapilmis diger materyallere
ekstapolasyon imkani vermistir.

Key Words: Jean, termokromik pigmentler, 6zel efektler
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TEKSTIL URUN TASARIMINDA VE URETIMINDE RADIKAL
INOVASYONLAR

Mario de Araujo
University of Minho, School of Engineering, 4800-058 Guimardes, Portekiz
mario.araujo@det.uminho.pt

Gegtigimiz birkag on y1l simdiye kadar goriilmemis hizda gerceklesen ¢ok biiyiik degisimlere
damgasin1 vurmustur. Bu degisimlerin birgogu ciddi anlamda kokli degisiklikler olarak
degerlendirilebilirken, digerleri ise bunlarin yaninda daha basit gelismelerdir. Degisimler her
alanda meydana gelmektedir. Bazilari, bilimsel & teknolojik alanda gerc¢eklesirken, bazilari
ise ekonomik, sosyal ve politik ¢evrelerde meydana gelmektedir. Bununla beraber; biitiin bu
degisimler hizli bir doniisiimiin meydana geldigi sistemin birer elemani olarak birbirleriyle de
iliskili goriilmektedir.

Piyasa stratejisi c¢ergevesinde, tasarim vizyonu, Ozellikle arzin talebi fazlasiyla asmasi ve
bunun sonucunda kapasite fazlasi olan iiretimden ¢ok satista baslica zorluklarin yasandigi
durumlarda, pazar basaris1 garantili {riinlerin gelistirilmesinde son derece biiyilk 6nem
tasimaktadir.

Lif esash iriinlerin (moda giyim esyalari, spor giysiler & giindelik giysiler, koruyucu
kiyafetler ve diger teknik tekstil uygulamalar1) gelistirilmesinde gorsel iletisim, dokunsal
iletisim ve iglevlestirme anahtar alanlar olarak diisiiniilmektedir.

Miisteri bir iirlinli ihtiyaglari karsilamak i¢in almaktadir. Abraham Maslow’a goére, insan
ihtiyaglar1 5 grup altinda siniflandirilabilmektedir.

Pazarlar tiiketicilerden olusmakta ve bunlar c¢esitli bakimdan farklilik gosterebilmektedir.
Tiiketiciler istekler, satin alma giicii, cografi konum, satin alma aligkanliklar1 ve tutumlari
bakimindan farklilik gésterebilmektedir.

Inovasyon; yeni metotlar, teknikler, uygulamalar ve yeni veya iizerinde degisiklik yapilmus
irlinler ve hizmetler gibi yeni ve faydali seylerin basarili bir sekilde sunulmasi olarak
tanimlanabilmektedir. Inovasyon, deger katan veya problemlere yeni ¢dziimler getiren bir
prosestir. Probleme daha etkili ¢6ziim getirme firmaya rekabet avantaji saglamaktadir.
Firmalar, miisteri problemlerini daha etkili bir sekilde ¢6zmek icin hangi ¢6ziim yolunu
segmeleri gerektigini saptamak amaciyla yeni yeni ortaya ¢ikan ve gelismekte olan bilim ve
teknoloji alanlarinda neler oldugunu takip etmek zorundadir.

Akilli teknoloji devrimi, biyoteknoloji devrimi ve kuantum devrimi gibi yenilikleri
sekillendiren, yeni yeni gelismekte olan bilim ve teknolojiler; eski ve yeni problemlerin her
ikisine de daha iyi ¢oziim yollar1 bulmak amaciyla takip etmemiz gereken temel alanlardir.
Iste bu nedenle; gercek anlamda bilgi tabanl, siirdiiriilebilir gelismelere &nciiliik edecek
gelecek jenerasyon iirlinlerin gelisimini ve {iretimini saglayabilmek icin bilimin en ug
noktasinda olmaliyiz.

Simdiye kadar iiretilenlerden ¢cok daha sofistik ve karmasik olacagi siiphe gotiirmez gelecek
jenerasyon lif esasli {iriinlerin gelistirilmesi ¢ok disiplinli tasarim ekipleri ve tasarim
yonetimindeki miitkemmeliyet¢ilikle basarilabilecektir.

Anahtar Kelimeler: Radikal degisim, lif esasli iriinler, toplam {irlin tasarimi, tasarim & piyasa,
rekabetcilik & inovasyon, gelisen bilim & teknoloji, ICT, biyoteknoloji, nanoteknoloji
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ELEKTRONIK TEKSTIiLLER

Xuyuan Tao, Vladan Koncar
GEMTEX ENSAIT, 2 allée Louise et Victor Champier, 59056 Roubaix, Fransa
vladan.koncar@ensait.fr

Elektroniklerle entegre edilmis tekstil yapilar1 iki farkli yaklagim kullanilarak acgiklanabilir.
[lki minyatiirlestirilmis elektronik parcalarla entegre edilmis geleneksel tekstillerde kullanilir.
Bu yaklasimin avantaji elektronik parcalarin halihazirda pazarda olmasidir, diger yandan
bunlarin entegrasyonu kolay degildir ve metalik baglantilar igeren elektronik parcalar ve
esnek iletken lifler veya kumaslar (¢ogu durumda organik) arasindaki arayiizler heniiz
yeterince giivenli ve verimli degildir. Ikinci yaklasim ‘geleneksel’ tekstil yapilari ile tamamen
uyumlu, tekstil organik elektronik parcalarin gelistirilmesidir. Bu durumda uyumluluk ile
ilgili hi¢ problem yoktur ve giivenilirlik artik bir problem degildir. Boylece, tamamen organik
tekstil elektronik devreler gerceklestirilebilir.

Tekstil transistorlara ilgi gectigimiz on yilda hizla artmistir. Simdiye kadar yayimlanan
makalelere gore, lif transistorlar iki ana gruba boliinebilir: tel ince film transistorlar (WTFTs)
ve tel elektrokimyasal transistorlar (WECTs). WTFTs’in avantaji kisa geri doniis siiresidir
(<Ips), bu arada girisi kontrol i¢in gerekli olan voltajin biiyiikliigii voltun birka¢ on kati
biiylikliigiindedir. Diger yandan, WECTs i¢in gerekli voltaj kontrolii sadece 2~3 V’dir.
Bununla beraber, saniyenin birka¢ on katindan fazla, biiyiik ge¢is siiresi, WECTSs teknolojisini
yar1 statik uygulamalara indirmektedir. WTFTs ve WECTs nin uyumluluklari arasindaki
farklilik giris ve yar1 iletken katmanlar arasindaki farkli yalittm materyallerinden
kaynaklanabilir. Konvansiyonel organik alan etkili transistorlar icin, yalitim materyali
inorganik oksit (i.e.SiO,) veya polimer di-elektriklerden (~10 nF/cm?) saglanmaktadir. Bu
arada elektrokimyasal transistorlar i¢in, yalittm katmanmi sivi veya jel elektrolit ile
gerceklestirilmektedir (>10 pF/cm?). Diisiik voltaj uygulandiginda bir OFET kanalinda ¢ok
biiyiik bir yiik tastyict yogunlugu (>10'* ¢cm?) meydana getirmesinden faydalamilarak,
mikemmel yiiksek kapasiteli elektrolitler, arayiizlerde elektrik c¢ift katmanlarin (EDLs)
olusumundan elde edilir.

Tel transistorlarin geometrik deseni agisindan, WTFTs, di-elektrik katman, yar1 iletken
katman ve bir tel filament i¢inde ii¢ elektrot (giris, kaynak ve bosaltma) ile entegredir. Sonug
olarak, tekstil kumas icine transistor gibi entegrasyonlarin olabilirlik ve islenebilirligi farkl
iplikler arasinda basit fiziksel temaslarla kolayca gerg¢eklesmektedir. Bununla beraber,
mimkiin oldugunca biiyiik bir sekilde kanalin en-boy oranimi saglamak i¢in, depolanmis
katmanin tiim g¢evresi filamentle kaplanmalidir. Boylece, filament buharlagtirma prosesi
boyunca devamli olarak eksen {iizerinde donmelidir. Ayrica, elektriksel performansi elde
etmek icin, farkli katmanlarin kalinliklar1 dikkatli bir sekilde kontrol edilmelidir. Bazen,
cokiintiiniin maskelenmesi de gereklidir. Bunun i¢in, bu komplike ¢ok katmanli yap1 ¢okmesi
genis kapsamli tiretim icin WTFTs’yi uygunsuz hale getirmektedir.

Bu makalede akilli tekstiller alaninda en ilging konulardan biri olan lif formunda transistor
sunulmustur. Bir paralel tel -elektrokimyasal tekstil transistor gergeklestirmek icin
PEDOT:PSS’nin kullanimi agiklanmistir. Yeni bir geometrik desen, genis kapsamli iiretimi
miimkiin hale getirebilecek sekilde tekstil kumasin icine transistor yerlestirilmesini
saglamaktadir. Transistorun uzunlugu c¢ok c¢esitli uzunluklarda (cm) olabilir. Bir inverter
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devre ve bir yiikseltici tamamen tekstil elektronik devrelerin fizibilitesini gostermesi
acisindan bir transistor kullanilarak imal edilebilir. WECTs i¢in yeni geometrik desenimiz
ozellikle bir iplik gibi beraber biikiilmiis iki paralel filament icermektedir. Biri giris elektrotu
ve digeri bosaltma ve kaynak elektrotu olarak kullanilmaktadir. PEDOT:PSS, WECT iginde
ince bir film elektrotu gibi kullanilmaktadir. Transistorun agik ve kapali konumlart PEDOT
filmin redoks reaksiyonu ile gergeklestirilmektedir.
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GELiSMiS ULKELERDE TEKSTIiL URETIMIiNiN GELECEGI

Amotz Weinberg
Shenkar College, Israil

Gelismis iilkelerde konvansiyonel tekstil {iretiminin gelecegi, isgiicii maliyeti, ulasim ve
otomasyonun etkisine baglhdir.

Gelismis tekstillerin kullanim alanlari, geligsmis {ilkeler i¢in uygundur. Referanslar
kompozitler, medikal, ingaat ve “akilli giysiler” gibi tekstil materyallerine yapilacaktir.

Tekstil tiretiminde ekolojinin etkisi

Tekstil endustrisinde akademinin roli
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YENI KOMPOZIT MATERYALLER ICIN YENILIKCI TEKSTIL
TABANLI YAPILAR

C. Kowtsch, G. Hoffmann, O. Diestel, Ch. Cherif

Institute of Textile Machinery and High Performance Material Technology, TU Dresden, Almanya
cornelia.kowtsch@tu-dresden.de

Diisiik agirlikli mithendislik yapilar bilim dalinda iki aragtirma alani halen devam etmektedir.
Karbon ve cam lifi esasli tekstil takviyeleri gibi tekstil takviyeli kompozitler yogun bir sekilde
gelistirilirken, Ozellikle aliminyum veya magnezyum gibi hafif metal alasimlar test
edilmektedir. Her iki materyal alan1 da 6zel nitelikler sunmaktadir, bununla birlikte higbirisi
halen yiiksek performansh diislik agirlikli uygulamalarin tiim ihtiyaglarini karsilamamaktadir.
Gelismis tekstil takviyeli metal kompozitler (TRM) takviye materyalinin {istiin 6zellikleri ile
metal matrisin avantajlarii birlestirmektedir. TRMler degisik uygulamalara ve ticari pazara
giris ve adaptasyon igin yiiksek potansiyele sahip olmalarina ragmen, bilesim prensiplerinin
cok cesitli olmasindan ve bunlar islemedeki zorluklardan dolay: isletilmelerinde engeller
bulunmaktadir. Dresden Gelismekte Olan Materyaller ve Prosesler Avrupa Merkezi (ECEMP)
ekonomik ve siirdiiriilebilir {iretim prosesleri kullanarak, gerilme ve sekil degistirme
gereksinimlerini oldugu gibi isleme ©On kosullarimi da karsilayan TRMlerin sistematik
gelismelerine odaklanmistir. Bu iddiali goérevlere gore disiplinler arasi ag, molekiil
basamagindan baslayarak kismi bitmis kumasa ve karmasik yapinin tamamlanmasina kadar
devam eden katma degerli zincir boyunca, multi-disipliner arastirma gruplarini da beraberinde
getirmistir.

Sandvig yapilarda tekstil takviyelerinin metal tabakalar arasini birlestirmesi veya metal matrise
tekstil yapili takviyelerin yerlestirilmesi uygulamasi ile bazi kompozitlerin, yliksek gerilimli
makine parcalarinin bolgesel takviyeleri veya benzerleri gibi karmagik bilesenlere
doniismesinde ilerleyen prosesler i¢in (6r: mekanik prosesler, sekil verme, birlestirme)
maksimum uygunluk elde edilir. Hafif yapilarin isteklerini karsilayan tekstil esasl takviyeli bazi
kompozitleri olusturmak i¢in degisik Ui boyutlu kablolu dokuma yapilar1 gelistirilmistir.
Bundan dolay1 kablo sekillendirilmis olmalidir. Ozel gelistirilen birlestirme teknolojileri
vasitastyla dokuma yapilar daha sonra sertlestirilmektedir. Bu yapilar hem sandvi¢ yapilar hem
de TRMlerde takviye olarak uygundurlar.

Bu yolla, ECEMP katma degerli zincirleri, metal kompozitler i¢in yeni ¢ok fonksiyonlu tekstil
esasl takviyelerin tasarim ve {iretim prosesi siirecinde, hizli transfer ve birlestirilmeleri ile
Avrupa isletmelerinin tedarik zincirinde yeni ihtiyaclara hizli uyum gosterebilmesine olanak
saglamaktadir.

Arastirma projesi “Dresden Gelismekte Olan Materyaller ve Prosesler Avrupa Merkezi”
(ECEMP) c¢ercevesinde Hafif Yapilar ve Polimer Teknolojisi Enstitiisii ve TU Dresden
Malzeme Bilgisi Enstitiisti igbirligi ile yapilmistir. “Dresden Gelismekte Olan Materyaller ve
Prosesler Avrupa Merkezi’in B2 CelTexComp (13922/2379) projesi Séchsische AufbauBank
(Saxon Gelisim Bankasi) Avrupa Birligi fonlarindan ve Saxony Eyaleti tarafindan Bolgesel
Gelisim Avrupa Fonu iginde finanse edilmistir. Tekstil Makineleri Enstitiisii ve TU Dresden
Yiiksek Performansli Materyal Teknolojisi ve igbirligi yapan enstitiiler yukarida bahsedilen
kurumlara projeye fon teminini i¢in tesekkiirlerini sunarlar.

Anahtar Kelimeler: Spacer kumaslar, yapisal gelisim, kablolu dokuma, 3-D dokuma, teknik tekstiller
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FONKSIYONEL iC GIYSILERIN NEM EMICILIGI

Lubos Hes
Technical University of Liberec, Cek Cumhuriyeti
lubos.hes@gmail.com

Ozet

I¢c giysilerin 1s11 konforu icin modern test islemleri, sadece 1si1l direng ve su buhar
gecirgenliginin kuru haldeyken degil, bu 6zelliklerin yas durumdayken testini de igerir. Bu
durgun oOzelliklerin yaninda, sicak-soguk his [1] veya 1s1l sogurganlik [2] gibi gecici durum
ozellikleri de 6nemlidir.

Bu makalede, nem emicilik olarak isimlendirilen parametrenin 6zel versiyonu agiklanmis ve
simule edilmis nemli insan teni ve segilen kuru haldeki fonksiyonel i¢ camasir1 kumaslarinin
arasindaki gegici nem transferinin degerlendirilmesi i¢in kullanilmistir.

Giris

I¢ giysilerin temel koruyucu 6zelligi, 1s11 izolasyon ve gaz haldeki su buhari igin yeterli su
buhar1 gecirgenligi yaninda, teri etkin bir sekilde absorbe etmek ve bunun genis bir sahaya
hizla yayilmasimi saglamaktir. Seliilozik kumaslar ¢cok iyi nem emicilik 6zelligine sahip
oldugu halde, ¢ok yiiksek yapisma kuvvetleri nedeniyle emilen nemin genis alana yayilimi
sinirlidir. Dairesel PES liflerinden yapilan i¢ giysilerin, nem emiciligi diisilk veya orta ve
diizlemsel olarak nem yayilimi genellikle kotiidiir. COOLMAX gibi liflerden yapilmig en iyi
i¢c giysiler, ten ve kumag arasinda orta derecede nem transferi ve kumasin olduk¢a genis bir
alaninda etkin bir nem dagilim sergiler. Bu 6rneklerden yola ¢ikarak, basarili bir fonksiyonel
i¢ giysi dizayni i¢in, nemli insan teni ile arastirilan i¢ giysilik kumag arasinda gecici halde
nem transferini temsil eden ve ten ile kumas arasindaki sicak-soguk hissini objektif bir
parametre olarak belirlemeye olanak saglayan 6zel bir test metodu gereklidir. Bu metot 1999
yilinda L. Hes tarafindan yayinlanmistir [3]

Test metodunun prensibi

Kumasin nem emiciliginin 6l¢iimii, nemlendirilmis (terli) insan tenini temsil eden, nemli
numunenin iist ylizeyinden, bununla temas halinde olan 6l¢lim numunesine gecen 1s1 akis q(t)
miktarinin  degerlendirilmesi esasmna gdére calisan, ticari cihaz ALAMBETA’da
gerceklestirildi. Her iki tekstil yiizeyinin belirli basing (200 Pa) altinda temasindan sonra,
insan tenini temsil eden kumastan absorbe edilen nem, 1s1y1 algilama diskinin dis yilizeyinde
algilanir. Yiiksek emicilige ve kapilar olarak nem iletme( yiiksek 1slanma ve iletim kapasitesi
ile) 6zelligine sahip kumaslar, insan tenini temsil eden kumasi1 daha kuru yapar ve daha kuru
(daha sicak) bir his sergiler ve tersi bir durum da s6z konusudur. Nemli insan teni (ten
simulatérii) modeli ile temas edecek kumas olarak, COOLMAX-FC 205 (gramaji 170g.m™)
olan ince 6rme kumas secilmis ve 1:50 oraninda deterjan katilmig 0.5 ml su ile islatilmistir.
Cihaz tarafindan Olgililen ve sicak-soguk his i¢in objektif bir parametre olarak elde edilen
deger, 151l sogurganlik ad1 ile 1987 yilinda tekstil testleri arasina katilmigtir.

Yiiksek 1s1l sogurganlik (daha yiiksek b) degerine sahip materyaller daha serin bir hisse
sahiptirler. Sicaklig1 t2 olan el veya insan teninden (cihazin 6lgiim kafasi ile temsil edilen),
kisa bir temas siiresinde [2] 7, ilk sicaklig1 t1 olan kumasa gecen 1s1 akis1 q [W/ m’] asagida
verilen esitlik ile ifade edilir :

L

NE

q=>b
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Isil sogurganlik (b) [Wm™s“K'] kumasin sicak-soguk hissini karakterize eden objektif bir
parametredir ve birim hacimdeki 1s1 birikiminin sonucu olarak, birim zamanda birim kumas
yilizeyinden 1 K sicaklik farkinda gegen 1s1 miktarini (1s1 akisi) ifade eder.

Sonuclarin degerlendirmesi

On bir farkli i¢ giysilik kumagin kuru ve yas haldeki nem emicilik degerleri Sekil 1 de
verilmistir. Sagdaki iki kumas (tkanina, kosile) yliksek oranda, diisiik ylizeysel nem yayilma
ozelligine sahip olan, pamuk iceren dokuma kumaslardir. Bu nedenle, numunenin orta kismi
nispeten fazla miktarda nem igerir, bu da artan sogukluk hissi nedeniyle konforsuzluga neden
olur.

Tersine olarak, seklin sol tarafinda bulunan, yildiz kesitli ve ylizeyi kanalli polipropilen
liflerinden (Cek firmast MOIRA tarafindan patentli) veya benzer lif kesitine sahip polyester
COOLMAX liflerinden iiretilen numuneler etkin bir yiizeysel nem iletimi saglarlar. Burada,
yas 1si1l sogurganlik (nem emicilik) degerleri 500 Ws'?/m%/K den diisiiktiir ve sicak bir his,
kuruluk saglar. Pratik giyim testleri, bu sonuglar1 desteklemektedir ve MOIRA i¢ giysilikler,

Avrupa’daki  COOLMAX i¢ giysilikler gibi, Cek Cumhuriyetinde yaygin olarak
kullanilmaktadir.

[W.m2s12 K]

30%CO

o
o

oira mono 100%
Moira ultra light
100% PP
oolmax 100% PL
Jitex 100% PP
reksport 100% PL
Axon Junior 100%
etenina 34% VS,
66% PP
Treksport 84%
Coolmax
Tkanina 50%
oolmax, 50% CO
kosile 70%PS,

PL
<alas Tatoo 100%
PL

A

> ) ¢
Sekil 1. Farkli i¢ giysilik kumaslarin kuru ve yas halde nem emicilikleri (daha yiiksek degerler)

-

Tesekkiir

Bu ¢alisma kismen Cek Egitim Bakanlig tarafindan sunulan Ozel Arastirma Bursu ile ve finansal olarak da
TUBITAK-Bilim Insani Destekleme Daire Baskanlig: tarafindan desteklenmektedir.
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UMIST, Manchester 1999.

4. Hes L., Dolezal I.: New Method and Equipment for Measuring Thermal Properties of Textiles, J.
Text. Mach. Soc. Japan 42, T124-128, 1989

74 XII. Uluslararas1 Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu
28-30 Ekim 2010



>
4 4

—
I=:
(wrgn]

PROLOG -
YENIi TANIMLAMALARLA YENIi DONEME AiT MODA

Umit Unal
Tiirkiye

Modanin sokaktaki yeni sahipleri ne dair yeni tanimlamalar.

Artik eskiye dair tim moda algilar1 degisti. Denklemleri daha zor bir yol haritast igin -
varsayimlardan ¢ok daha gercekei saptamalar donemi.

Moda anladigimiz anlamlariyla sona ererken modanin yeni sahipleri mesafeli durmayi tercih
ederken nasil bir kurgunun nasil bir pargasiyiz.

Sorular.
Sorunlar.

Hedonizm. Androjen tavirli baskalagimlar. Realist yaklasimlar. Tutunamayanlar.
Tutunmayanlar.

Zorlamasiz-bir yeni donemi aralamak adina *iimitiinal’ dan PR O L O G.
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ANTROPOMETRIK VERI ELDE ETME OLANAKLARI VE
KISITLAMALARI

Ausma Vilumsone, Inga Dabolina
Institute of Textile Materials Technology and Design,
Riga Technical University, 14/24-319, Azenes str., Riga, LV 1048, Letonya
ausma.vilumsone@rtu.lv

Bu calismada, antropometrik veri toplama olanaklari, sistemleri ve yontemleri c¢alisiimis,
diizenlenmis ve incelenmistir. Farkli yontemlerin bir arada kullanilmasi ve karsilastiriimasi
olanag1 gézden gecirilmis ve incelenmistir. Farkli veri toplama cihazlar1 ve insan viicudunun
yiizey taniminin ve Slgiilerinin elde edilisinin uygunlugu incelenmistir. Insan viicudunun 3
boyutlu taranmasinin kisitlamalari lizerine ¢alisilmis ve incelenmis, analitik gozden gegirme
saglanmis ve olasi ¢oziimler belirlenmistir.

Iki aragtirmaci, tanimlanan 3 boyutlu tarama kisitlamalariyla ilgilenmistir.

Insan viicudundan &lgii alan tarama sistemleri, farkli veri toplama yollar1 kullanmaktadur:
dinamik aralik (aydinlik ve karanlik) lazer 1sinlar1 gibi. Deney, farkli tekstil materyallerinin
lazer 1smlarini yansitma giiciinii ve Lamberts kanununun yaygin yansima egrisi ile
karsilastirildiginda egri yansitma 6zelligini belirlemektedir.

Dinlenme durumundaki insan viicudunun salinim analizi gerceklestirilmis ve bu salinimlarin
3D antropometrik dlgiimler i¢in 6nemi arastirilmistir.

Anahtar Kelimeler: antropometreler, insan viicut olgiileri, tarama
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IGNELEME YONTEMIiYLE NONWOVEN URETIMINDE SON
TEKNIK VE TEKNOLOJI iLE BUNLARIN UYGULAMALARI

Sinan Karadal
DILO GROUP, Almanya
karadal@temafa.de

DiloGroup’tan komple dokusuz yiizey (nonwoven) hatti

DiloSystems, DiloTemafa, DiloSpinnbau ve DiloMachines ile DiloGroup, komple dokusuz
ylizey (nonwoven) hatti lider tedarik¢isidir. Tekstil makine iiretiminde 100 yili askin
tecriibesi, giivenilir teknik ¢oziimler ve miisteri tatmini i¢in saglam bir temel olusturur.
1996°da DiloGroup’un kurulusundan bu yana DiloGroup, dokusuz yiizey (nonwoven) iiretimi
icin 200’1 askin komple liretim hatt1 ve sistemleri tedarik etmistir. Dilo, nonwoven endiistrisi
icin tercih edilen teknik ortagiizdir.

XII. Uluslararast izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu (IITAS) dolayisiyla DiloGroup
igneleme yontemi ile dokusuz yiizey (nonwoven) iiretimi i¢in kurulumlar hakkinda
dinleyicileri bilgilendirecektir. Ozellikle otomotiv, jeotekstiller, filtreler ve yalitim sektdrleri
icin teknik uygulamalar vurgulanacaktir. Suni deri, endiistriyel ve ev tipi halat, yatak, doseme
ve mobilya gibi diger sektorler i¢cin detayli bilgi sunulacaktir. Ayrica medikal, hijyen ve
kozmetik alanlarindaki uygulamalar i¢in hazirlik ve tiilbent olusturma donanimlar1 hakkinda
genel ve spesifik bilgiler verilecektir.

Yiiksek hiz ve genis ¢alisma eni icin DiloGroup taraklama hatlari, 6zellikle su ile fikse etme
ve 1s1l fiksaj teknolojilerinde basarilidir.

Dilo sadece makine, komponent ve servis tedarik¢isi degildir; ayn1 zamanda miisteriye gore
tasarlanmis ¢ozlimler ortaya koyar. Ustelik Dilo; cihazlarin kurulum, c¢alistirma ve bakim

donemleri boyunca profesyonel egitim ve servis sunar. Dilo miisterilerine “ Almanya’da
Uretilmig Hatlar1” tedarik etmeye hazirdir.
XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 77
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BULANIK UZMAN SISTEMI GELISTIRILMESI iCIN KUMASLARDA
TUTUM ALGILAMA VARYASYONLARININ INCELENMESI

Priscilla Reiners, Yordan Kyosev, Dominik Miinks
Hochschule Niederrhein, Department of Textile and Clothing Technology, Monchengladbach, Almanya
Priscilla.reiners@hs-niederrhein.de

Farkli insanlarin dokunsal hislerine ait bilgiler ireticiler ig¢in biiylik derecede Onem
tasimaktadir. Ozellikle tiiketicilerin gereksinimlerini iceren daha iyi {iriinler gelistirmek
istiyorlarsa bu bilgilere mutlak surette ihtiyaglar1 bulunmaktadir. Insanlar kumaslar
hakkindaki hislerini sadece dokunarak belirleyebilirler. Bu c¢alismadaki birincil amag¢ da
dokunsal hislerde meydana gelen varyasyonlar1 ve farkliliklar1 analiz etmektir. Bunun
ardindan bir bulanik mantik sistemi kullanilarak dokunsal hisleri matematiksel denklemlere
dokebilecek uzman bir sistem gelistirilmesi planlanmaktadir.

Bu calismanin ilk asamasinda, 200 6grenci, 2 farkli kumasin 24 ayr 6zelligini 1’den (ayirt
edilemez), 6’ya (kesinlikle ayirt edilebilir) kadar derecelendirerek teste tabi tutmuslardir.
Testler deneyi gerceklestiren kisilerin test numunelerini géremeyecekleri ve gorsel olarak
derecelendiremeyecekleri  6zel  test  kutularmin  arkasinda  sadece  dokunarak
gerceklestirilmistir. Testi gerceklestirecek her bir 6grenciye test icin 20 saniye siire
ayrilmstir.

Sekil 1. Test kutusu

Testin glivenilirligini sinamak i¢in 6grencilerden bazi benzer 6zellikleri de derecelendirmeleri
istenmistir. Ornegin; piiriizsiiz (diiz) ve yumusak. Bu sekilde testi gerceklestiren kisinin
kumas ozelligini gercekten ayirt edip edemedigi gozlenmistir. Histogram bize, testi
gerceklestiren 6grencinin bu iki 6zelligi ne derece benzer hissettigini gostermektedir. Bu
tanimlama bilgisi sonuglarin matematiksel verilere doniistiiriilebilmesi i¢in son derece dnem
tasimaktadir. Yapilan testlerde bu baglanti her zaman saglanirsa, farkli kumaglarla daha fazla
test gerceklestirilebilir. Elde edilen sonuglar ise siirekli olarak Sekil 2°de gosterilen sonuglara
benzerlik gostermistir.

78 XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu
28-30 Ekim 2010



60 - >
50 - a1
40 -
30 -
0 - 1311 11

=l B A B B K

F 2 ® @ & b ‘e

@ fumusak

Frekans

m Doz (pordzsiz)

Sekil 2. Ayn1 kumaglar i¢in “yumusak™ ve “piiriizsiiz (diiz)” 6zelliklerine ait sonuglar.

Bu ¢alismanin gergeklestirilmesinde ki temel amag, nesnel tekstil muayenelerinin dokunsal
hislerle birlestirmek ve bu iki farkli degerlendirme yonteminden biitiinlesik bir sistem ortaya
cikartmaktir. Bu anlamda bulanik mantik bize s6zel degiskenlerle ¢alisma imkani saglamistir.
Sozel degiskenler kisisel anlatim diline olduk¢a yakindir ve kesinlik tasimayan caligsmalara
izin verir. Bulanik mantik “daha yumusak”, “neredeyse yumusak™ gibi bulanik bir literatiire
sahiptir. Bu sayede de deneysel sonuglarin matematiksel tanimlamalara doniistiiriilmesinde
oldukca kullanislidir. Bu alanda gelistirilen KAWABATA cihazi insanlar tarafindan siibjektif
degerlendirilmesi yapilan kumaslar ve kumas parametreleri arasinda umut verici sekilde
basaril1 doniisiimler gerceklestirebilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Dokunsal his, bulanik mantik, bulanik uzman sistem, ozellikler
Kaynaklar

1. Raheel, Mastura, Jiang Liu, An Empirical Model for Fabric Hand: Part II: Subjective Assessment,
Textile Research Journal, Feb 1991, vol. 61: pp. 79-82

2. Park, Shin-Woong, Hwang, Young-Gu, Measuring and Fuzzy Predicting Total Handle from
Selected Mechanical Properties of Double Weft-Knitted Fabrics, Textile Res. Journal, Jan 1999; vol.
69: pp. 19-24

3. Peeva, K., Kyosev,Y., (2004): Fuzzy Relational Calculus - Theory, Software and Applications
(with CD-ROM), World Scientific Publishing Company, ISBN 981-256-076-9, pp.300

4. Kyosev,Y. (2003): Application of intuitionistic fuzzy logic in expert system for textile
engineering, Notes on Intuitionistic fuzzy sets, vol. 9, Nr. 4, 2003, ISSN 1310-4926, pp. 135-139

5. Kyosev,Y, Peeva, K., et.al. Max-product Fuzzy Relational Equations as Inference Engine for
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International Conference 9th Fuzzy Days In Dortmund, Germany, Sept. 18-20, 2006 Proceedings.
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ELEKTRONIK DUZ ORME MAKINELERINDE URETILEN 3-
BOYUTLU KUMASLAR

Mihai Penciuc, Mirela Blaga, Cezar Doru Radu
Gheorghe Asachi Technical University, Faculty of Textiles, Leather and Industrial Management, lasi, Romanya
mirela_blaga@yahoo.com

Elektronik igne se¢imi, 6rme ve transfer teknikleri, sekil verebilme, igne yatagi sayisi, hizli
makine ayarlar1 ve CAD sistemleri ile desenlendirme gibi teknik nitelikleri sayesinde, modern
elektronik diiz atki Orme makineleri ile gelistirilmis formlarda Orme kumaslar
iretilebilmektedir.

Arastirmacilar, farkli kullanim alanlar igin kontrollii karakteristikte iirlinler elde etmek
amactyla 3-boyutlu 6rme kumaglarin gelistirilmesi iizerine ¢aligmalar gergeklestirmislerdir
Araujo ve ark. (2004) kompozit materyaller icin atki 6rme teknigiyle diiz 6rme makinelerinde
cam lifinden 3-boyutlu iiretilen, gelistirilmis enine-kesitte sandvi¢ yapilar1 tanitmislardir.
Sekilli dis ylizeyli, degisken sekilli katmanli veya farkli uzunlukta baglayici katmanli
kumaslar, bu teknolojinin potansiyelini gostermek iizere dizayn edilmistir. Abounaim ve ark.
(2009) kompozitler icin orgii kumaslara takviye ipligi ilave ederek mekanik ozelliklerinin
artirtldigr 3-boyutlu kumaslar dizayn etmislerdir. Farkli geometrik sekillerdeki 3-boyutlu
kumaslar, diiz 6rme teknigi ile hafif iirlin gruplar1 i¢in cam-polipropilen hibrit iplikleri
kullanilarak iiretilmistir. Ciobanu ve ark. (2008) farkli 3-boyutlu geometrilerin dinamik
davraniglarini incelemislerdir. 3-boyutlu yapili veya 3-boyutlu yiizey efektli kumaslarin, hava
akisini iyilestirmek i¢in bir alternatif olabilecegi gosterilmistir. Marmarali ve ark. (2005)
farkli ilmek iplik uzunlugu ve pamuk/poliester iplik kombinasyonu ile elektronik diiz 6rme
makinelerinde irettikleri 3-boyutlu kumasglarin boyutsal ve fiziksel Ozelliklerini analiz
etmiglerdir. Yapisal Ozelliklerin ve bitim islemi parametrelerinin, hava gegirgenligi gibi
kumas konfor 6zelliklerini etkiledigi bulunmustur. Blaga ve Penciuc (2008) kumas kalite ve
gorlintiisiinii iyilestirmek iizere beden parcasiyla birlikte oriilen yeni bir 3-boyutlu cep dizayni
gelistirmislerdir.

Kismi 6rme veya eksiltme/arttirma teknigi (Wedge Technique), farkli yapilarla birlestirilmis
igne yatagr kaydirma, file jakar, esnek ilmek, sandvi¢ yapilar gibi cesitli tekniklerin
kullanilmasi ile 3-boyutlu veya ¢ok katmanli kumaslar tiretilebilmektedir.

Bu yaz1 orijinal sekilleri yaratmak {izere, belirtilen tekniklerden ikisinin kombinasyonu ile 3-
boyutlu kumaslarin  gelistirilmesini  amaglamaktadir. Cok katmanli 6rme kumas
desenlendirme prensibi uygulanarak, 2 dis katmanli ve 2 baglama katmanl sandvi¢ kumasglar
olusturulmustur. Ayrica dis katmanlarin birine, ayn1 kumasta siradan siraya igne sayilarinin
degisimi ile eksiltme/arttirma teknigi kullanilarak 3-boyutlu efekt elde edilmistir. Teoride, bu
tekniklerin herhangi bir kombinasyonu yapilabilirken; pratikte biri, her teknigin teknik
ihtiyaglarin1 karsilamak zorundadir ve ozellikle ¢ekim ayarlarma dair tiretim limitlerini
agmalidir. Bu ¢alisma tiim 6rme adimlarini, makinedeki iiretimin teknik niteliklerini ve teknik
uygulamalar i¢in bu makinelerin potansiyelini gdstermektedir.

Kumaglar STOLL CMS530 E6.2 elektronik 6rme makinesinde iiretilmis ve uzaysal geometrik
formunu vermek amaciyla Viaco 8054 akrilik recinesi ile kaplama iglemi yapilmistir.
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Literatilir arastirmast ve Onerilen drme yapilarindan, elektronik diiz atki 6rme makinelerinin
yeni teknik uygulamalar i¢in biiyiik bir potansiyel arz ettigi sonucu ¢ikarilabilir.

Anahtar Kelimeler: Sandvi¢ kumaslar, bagimsiz katmanlar, baglama katmanlari, eksiltme/arttirma
teknigi (Wedge Technique), elektronik diiz atki 6rme makineleri.

Kaynaklar
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using hybrid yarn, In Autex 2009 World Textile Conference, book of proceedings, Edited by
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[2] ARAUJO, M. et al, Modelling and simulation of the mechanical behaviour of Weft Knitted fabrics
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TEKSTIL MAKINELERI IMALATINDA 100 YIL
BOBIN VE OPEN END TEKNOLOJILERINDE SUREKLI YENILIKLER
BUKUMDE YENIi VE DEVRIMSEL BiR TEKNOLOJi: TWIST AND
TWIST...

Vittorio Colussi, Gabriele Tonin
Savio Macchine Tessili S.p.A., Italya
g.tonin@saviospa.it

Miisteriler ve pazar arasindaki ortaklik, Savio makinelerinde teknolojinin gelisimi igin
benzersiz art1 deger gostermektedir.

IITAS 2010 Sempozyumu O6nemli bir am1 temsil etmektedir ve yorumlar, oneriler Savio
tirtinlerindeki bundan sonraki uygulamalarda yardimci olacaktir.

Savio Bolge Midiirleri, firmamizi ve grubumuzun tarihini tanitacaklardir. Pornenone’de
dogan girisimci Marcello Savio tarafindan 1911°de kurulan, SAVIO faaliyetine bolgesel
tekstil makine pazari i¢in parcalar yapmak konusunda uzmanlasmis kiiciik bir el isi isletmesi
olarak baglamistir; bugiin firma dokuma hazirlik makineleri sektoriinde lider pozisyonundadir.
Ekim 1998’de Radici grup tarafindan almmis ve 2001°de ITEMA Grup’un (italyan Tekstil
Makineleri) bir pargast olmustur. ISO 9001-2008 sertifikali olan Savio bugiin diinya
pazarinda tekstil makineleri iiretim ve satisinda faaliyet gostermektedir. Savio etkili ve
stratejik genel merkezini Pordenone’da, 69.000 m?’si kapali toplam 171.000 m” alana sahip
480 calisanli isletmede tutarken, son yillarda Cin ve Hindistan’da ilave iiretim igletmeleri
kurmustur.

Savio ayni zamanda bobinleme, biikiim ve O.E. egirme sektorlerinde tam bir iirlin yelpazesi
sergilemektedir.

Bobinleme sektoriinde, sonraki iglemlerin verimliligini optimize etmek amaciyla yenilik¢i
bobinleme ¢oziimleri i¢in 2005°te Singapur’da ilk kez sunuldugundan beri miisterilerimizden
genis kabul géren POLAR otomatik bobinleme ailesi anlatilacaktir. POLAR ailesi M/L
versiyonunu (manuel bobin besleme ve manuel veya otomatik bobin ¢ikarma), E versiyonunu
(otomatik bobin besleme, otomatik bobin ¢ikarma) ve I Direkt Baglant1 Sistemi versiyonunu
(ring iplik makinesine direkt bagli ve otomatik bobin yiikleme ve otomatik bobin ¢ikarma)
icermektedir.

Biikiim sektoriinde, bizim two-for-one biikiim makineleri alanimiz 6nemli bir Pazar payi
kazanmistir, giivenli blikim makinesi arayan miisteriler i¢in yliksek tiretim performansli,
kaliteli ve teknolojik niteligi olan gegerli bir alternatif olarak kendini kabul ettirmistir. ITMA
ASIA 2010°da diinyaya ilk kez tanitilan, yeni nesil biikiim makinesi SIRIUS, Savio patentli
yeni Biik&Biik teknolojisi ile birlikte tam olarak agiklanacaktir.

B&B farkli bir yaklasima dayanmaktadir, yani ayni gii¢ tiiketimi ile daha yiliksek ig tiretimi.
Bunun sonucu Biik & Biik ayni gii¢ tiikketimi ile standart 2x1 biikiim prosesinden %32 daha
fazla liretim ya da ayni iiretim ¢iktis1 i¢in %25 daha az ig olmaktadir.

FlexiRotorS 3000 / Duo-Spinner, tam bilgisayar kontrollii 150.000 dev/dk hizli yeni nesil
rotor egirme makinesi, O. E. Egirmede ¢ok modern bir dneriyi temsil etmektedir. Aslinda, bu
sektor her zaman gittik¢e daha ¢abuk ve belirli teslim zamanlari ile ¢ok daha az iplik kopusu
talep etmektedir.
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TEXPARTS® CONVERSION PLUS

Cemil Esen
Oerlikon Textile Components, Oerlikon Accotex Texparts GmbH, Tiirkiye Ofisi
cemil.esen@oerlikon.com

Oerlikon Tekstil Bilesenleri birgok nedenle, diinyanin her yerinde makine treticileri ve son
kullanicilar tarafindan kullanilmaktadir. Son kullanicilar degeri artirilmig tirtinlerin yapiminda
kullanilan en 1iyi iplik degerlerine sahip olabilmek ve bilesenlerden optimum yarari
saglayabilmek i¢in Oerlikon Tekstil Bilesenlerini kullanmaktadirlar. Doniisiim acisindan
asagidaki miisterilere odaklanilmaktadir;

1. Miisteriler eski Avrupa makinelerinden olusan eski bir makine parkina sahiptir.

2. Miisteriler, Asya’da tiretilmis diisiik fiyath yeni makinelerden olusan yeni bir makine
parkina sahiptir.

Stirekli degisen pazar sartlar1 ve verimsiz makine hatt1 iplik fabrikalarini rekabetc¢i olmayan
bir duruma siiriikklemektedir. Degisen pazarlar, iplik isletmelerinin kendilerini yeniden
pozisyonlamaya zorlar, 6rnegin, diisiik fiyath tedarikg¢ilikten kaliteli tedarikg¢ilige veya yerel
tedarikgilikten uluslararasi tedarikgilige gecis gibi.

Gergek su ki miisteri yatirim ihtiyacini hisseder. Elbette Oerlikon Tekstil Bilesenleri ile
Avrupa makinelerine yatirnm yapmak en iyi ¢Oziimdir. Ancak yatirimin tipi, iplik
isletmesinin farkl baslangi¢ durumlarina baglidir:

1. Miisteri, yeni makinelere yatirim yapacak sermayeye sahip degildir.

2. Pazar sartlar1 miisteri i¢in yeterince giivenilir degildir ve miisteri biiyiik miktarda para
yatirmak istemez.

Iplik isletmesinin kétiiye gidisi engellenemez bigimde devam eder. Verimli ve pazarda
rekabetci olmamak, daha az satig veya “yavas yavas 6lmek” anlamina gelmektedir.

Texparts® Conversion Plus, iplik fabrikalarmin, diisiik yatirimlar nedeniyle randiman ve
yiiksek kaliteli ¢iktilardan vazgegmemesini saglayacak, gelecege doniik bir konseptir.

Kalite Modiilii
1. Accotex®, apron ve mansonlari i¢eren, Texparts® ¢ekim birimi,
2. Texparts® Alt Silindirler
3. Texparts® Bobin Askisi
4. Texparts® Iplik Kilavuz Elemanlar
5. Texparts” Kopga ve Bilezikler
Iplik kalitesini etkileyen bir¢ok hata vardir. Ornegin, asagidaki faktdrler incelenmistir:
= [P hata sayis1
» Periyodik hatalar

* Orta ve uzun periyotlu hatalar
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» Tiylilik
= Bobinler arasindaki kalite varyasyonu

Biitiin bu hatalar son {iriinlin, 6zellikle kumaslarin, kalitesini dogrudan etkilemektedir. IPI
hatalar1, ¢ekim sisteminden, kopca ve bilezikten, iplik kilavuz elemanlarinin durumundan,
apron ve manson kalitesinden c¢ok fazla etkilenmektedir. Periyodik hatalar, donen
bilesenlerden ve bunlarin yanlis calismasindan kaynaklanmaktadir. Ust silindirler, alt
silindirler ve mil yataklar1 temel faktorlerdir.

Orta ve uzun dalga boyundaki hatalar genellikle ¢cekim hatalari ile ifade edilir yani ¢ekim
bolgesindeki hatalardan kaynaklanmaktadir. Sebep fitilden kaynakli da olabilir, 6rnegin
diizgiin ¢aligmayan fitil bobini tutucusu gibi. Bobin tutucu fitili diizgiin olarak beslemiyorsa
sonrasinda, ¢ogunlukla uzun periyotlu hatalar olarak, spektrogramda ortaya cikacak hatali
cekimlere yol agabilir.

Iplik tiiyliiliigii bilezik, kopca ve iplik kilavuzu gibi dogrudan iplik ile temasi olan
bilesenlerden etkilenmektedir.

Bobinler arasindaki yani egirme birimleri arasindaki varyasyon iplik fabrikalarinda standart
kalite giivence sistemleri esnasinda genellikle dikkate alinmamaktadir. Ama egirme birimleri
arasindaki bu varyasyon, kesinlikle sonraki asamalarda kumaslarda izlere yol agabilecektir.
Burada anahtar nokta, bilesenlerin sabit ve saglam stabilitesini bagarmaktir. Kurulumda her
bilesen, ilk igden son ige kadar digerleriyle ayni1 olmalidir. Ayrica baski kolu gibi bilesenlerin
ayarlarinin esit yapilmasi da igler arasindaki varyasyonu azaltmaktadir.

Verimlilik Modiilii
1. Texparts” ig Takimi
2. Texparts® Kopca ve Bilezikler

Randimani artirmak i¢in anahtar faktorler, ig devrini artirarak, ¢ikti miktarini artirmanin yani
sira, otomatik takim degisiminin optimizasyonu i¢in uygun igi kullanmaktir. Bu daha hizlh
takim degistirme siireleri ve bobin ve tip degisiminde daha az iiretim kaybi anlamina
gelmektedir.

Egirme esnasindaki enerji tiiketimi optimize edildiginde, iiretim maliyetleri azalmaktadir. 13
boliimiiniin uzun ¢alisma omrii, iplik fabrikalarinda yillik yedek parga tiikketimini optimize
eder ve parca degisimine bagl olarak sik yapilan bakim isi nedeniyle yasanan iiretim kaybi1
iplik iiretim maliyetlerine eklenir.

Makine yatirnm maliyetleri, sabit maliyetler kapsaminda degerlendirilirken degisken
maliyetler: yedek parca, enerji ve bakim maliyetlerini igermektedir. Iplik numarasina bagh
olarak iiretim maliyetleri %15-17 arasinda diisiiriilebilir. Ozetle, Oerlikon Tekstil
Komponentleri tarafindan sunulan Doniisiim Kitleri, sizin ihtiyaglarim1 tam olarak
karsilamaktadir.
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HAVA JETLIi MAKINALARDA ATKI ATMA SISTEMINDE SON
GELISMELER

Giircan imdat
Picanol NV, Belgika
Gurcan.IMDAT @globaltextilepartner.com

Son yillarda, Picanol geleneksel dokuma makinesi tireticisi olmakla sinirli kalmayip, tekstil
ve diger endiistriler i¢in toplam ¢dzlimler saglayan diinya ¢apinda bir tedarik¢i olmak i¢in
kendini gelistirmistir.

Grup yliksek teknolojili dokuma makineleri gelistirmekte, iiretmekte ve hava jetli ve rapier
temelli yliksek teknolojili dokuma makineleri satmaktadir.Diinya genelinde dokuma
makinalar1 sglamakla birlikte yedek par¢a,modernizasyon ve egitim temelli servis kontratlar
sunmaktadir.Yetmis yilda dah fazla siiredir Picanol sektdrde oncii rol oynamistir. Bugiin,
dokuma makinas1 endiistrisinde Picanol bir diinya oyuncusudur ve GTP Global Tekstil
Partner iizerinden aksesuarlar pazarlamaktadir.

Bunun yaninda, dokiimhane (Proferro) ile birlikte endiistrilere seri ¢oziimler saglayan dokiim
mithendisligi sunmaktir. PsiControl Mekatronik ve Melotte sirketleri araciligiyla, iirlin
gelistirme, iiretim ve teknolojik pargalar, hizmet ve cesitli sektorlerde orijinal ekipman
tireticileri icin mekatroniksel sistem ¢oziimleri desteklemektedir.

Ieper merkez (Belgika) yaninda Picanol Group’un, satis agr kendi ¢apinda hizmet ve
baglantilt Asya, Avrupa ve ABD’de liretim tesisleri bulunmaktadir. Diinya genelinde Picanol
Group, 1.904 calisani ile hizmet vermektedir.

Hava jetli makinalarda basingli hava kumas maliyetinde 6nemli bir paya sahiptir. PICANOL
bu maliyetleri diisiirmek ve hava jetli makine tercihi yaparak seri liretim avantajini alan
miisterilere yardimci olmak i¢in ¢alismaktadir. Bu baglamda sizlere bu alandaki yenilikleri
sunmak istiyoruz.

Air Master
AirMaster hava tiikketimi Ol¢iimii saglayan bir yazilim modiilidiir ve hava kacagi ve
tikanmalarini tespit etmeye yarar.

AirMaster bu bilgiyi elektronik hava tiiketimi cihazindan saglar ve bu cihaz makinaya adapte
edilecegi gibi bagimsizda kullanilabilir.

Gergek zamanli hava tiikketimi Ol¢iimiiniin yani sira, AirMaster tiim atki yerlestirme
elemanlarinin kontrol edilebilecegi testide yapabilir.

Otomatik hiz

Otomatik hiz 6zelligi sayesinde, ana diize atki yerlestirme performansi en iist seviyede kalir.
Otomatik hiz ana diizelere giden hava miktarini ayarlayarak ,atki ipliklerinin varig zamanini
ayarlanmig degerlerde tutar ve atki ipliginin hava ile uyumu sayesinde makine hizini ayarlar.
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Jet Huni

Jet Huni 4 renkli makinalarda atki ipligininin ideal atimi ic¢in taraga en yakin konuma
getirmektedir.

Miisteri i¢in, maliyet tasarrufu saglamakta,durus seviyesinin azalmasi ve kumas hatalarina
kars1 olumlu etkisi bulunmaktadir.

Yardimci diize

E-tipi yardimci diizeler PICANOL ve Te Strake firmalarmin 40 yillik birikimleri
kombinasyonudur. E-tip YD kumas iizeride iz yapmadan,hava jetli makinalarda dokumaya
imkan saglamaktadir.Bu diizelerde daha yumusak, parla ve elmas kapli benzeri bir direng
saglayan malzeme ile kaplanmistir.

ARVD ve ARVD+

ARVD atki ipliginin davranis ve hava ile uyumunu gozeterek otomatik olarak yardimci
diizelerin kapanmasini saglar. ARVD her bir yardimci diize valfinin optimal {iflemesini
hesaplamak i¢in atki sarict motorlarin sarim bilgilerini kullanir.Valf atki ipliginin ugus hizina
gore erken veya ge¢ kapanacaktir. Miisteri makine fiizerindeki ekrandan  ayarlarini
degistirebilir ve kanal basina ARVD vyi kapali,diisiik ,orta ve yliksek olarak yardimci diize
zamanlamasini ayarlayabilir.
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DOKUMA KUMASLARIN YAPISAL DESENLENDIRILMESI VE
MEKANIK OZELLIKLERI

Krste Dimitrovski, Ziva Zupin
University of Ljubljana, Faculty of Natural Sciences and Engineering, Department of Textiles, Ljubljana,
Slovenya
krste.dimitrovski @ ntf.uni-lj.si

1. Giris

Dokuma kumaglarin desenlendirilmesi, renklendirilerek, orgli efekti veya hem
renklendirilerek hem de orgii efekti ile yapilabilmektedir. Orgii efekti sadece tek renk ¢ozgii
ve atki ile desenlerin olusturulmasina imkan taniyan tek desenlendirme bigimidir. Orgii
efektinde desenin belirli kisimlarinda farkli yapi/dokular kullanilmaktadir. Gorsel goriiniim ve
ozellikler bakimindan kumasin kalitesinin yani sira dokuma prosesindeki problemlerden
dolay1 kullanilan dokuma yapisi ¢ok biiyiik farkliliklar gosterememektedir. Bu nedenle; en
yaygin Orgili efekti olarak ayni veya benzer dokumalarin ¢ozgii ve atki efektleri
kullanilmaktadir. Bu da bezayagin1 desenlendirmeye ¢ok uygun olmamasina, bunun tersi
olarak da dimi ve saten dokuma yapisinin desenlendirmeye uygun olmasina sebep olmaktadir.
Kumasa uygun mekanik 6zellikleri kazandirmak agisindan sadece kiigiik gorsel farkliliklarin
gozlendigi desenleri elde etmek i¢in hangi tip dokuma ¢esidinin sec¢ilmesi gerektigi sorusu
akla gelmektedir. Bu ¢alismada, 6zellikle dimi ve saten dokuma yapisinda hazirlanmis farkl
numunelerin mekanik 6zelliklerinin degerlendirilmesi iizerine bir aragtirma yapilmistir.

2. Materyal ve Metot

Arastirma amaciyla 7 farkli dokuma yapisinda 12 numune tasarlanmis ve iiretilmistir.
Numunelerden {i¢lii karsilastirmali gruplar olusturulmustur. ilk grubu, 17 x 2 tex inceliginde
hasillanmis ¢6zgii ipliklerinden ve yine ayni incelikte hasillanmamis atki ipliklerden isletme
kosullarinda hazirlanmis numuneler olusturmaktadir. Kumasglarin yogunlugu sirasiyla 46
¢cozgli/cm ve 26 atki/cm olarak se¢ilmistir. Bu kumaslar, dokuma yapis1 bakimindan farklilik
gostermektedir (4 dimi ve 3 saten). ikinci grup, daha 6nce bahsedilen iki numuneyle 6zdes
yapiya sahip sadece atki inceligi ve yogunlugu farklilik gosteren (25x2 tex ve 18 atki/cm) iki
numuneden olusmaktadir. Ugiincii grup, ilk gruptaki gibi saten dokumadan olusmaktadir.
Sadece ¢dzgii yogunlugu 40 ¢dzgii/cm’ dir. Uretimi laboratuar kosullarinda ¢ok daha yavas
gerceklesmistir.

Numunelerin fiziksel ve mekanik 6zellikleri standartlara gore dl¢lilmiistiir.

3.  Bulgular

Farkl 6rgii efektine sahip dokumalar arasindaki farkliliklar1 gosteren sonuglarin bazilar sekil
1’de gosterilmektedir.
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4.

Sonuc¢

Sonuglardan da goriildiigii iizere, kullanilan dokuma tipine ve liretim kosullarina bagli olarak
numunelerin kopma Ozelikleri 6nemli derecede farklilik gostermektedir. Genel olarak,
dokuma tipi dimi oldugunda saten yapisina gore daha yiiksek kopma mukavemeti elde
edilmektedir. Degerlendirmelerimize gore, dimi dokumalarin ¢6zgli yoniinde kopma
uzamalar atki yoniine gore 2-2,5 kat daha yiiksektir. Saten numunelerde ise kopma uzamalari
her iki yonde de hemen hemen farklilik géstermemistir.

:

2

e

Dokumalar: ¢ozgii ve atki kirik dimi Dokumalar: ¢ézgii ve atki soley
Endiistriyel kumaslar — mekanik 6zellikleri Endiistriyel kumaglar— mekanik 6zellikleri
Ffl =2166,67 N; Ff2=1111,71 N Ffl =2016,93 cN: Ff2=1049,85 N

Ef1 =22.85%; Ef2=28,08% Efl =1195%; Ef2=12,1%

Laboratuar kosullarinda hazirlanan kumaslar — mekanik
ozellikleri

Ffl =1724,4 cN; Ff2 =1107,91 cN

Efl =13,55% ; Ef2=14,86%

Sekil 1. Benzer gorsel efektli jakar desenli numunelerin farkli mekanik 6zellikleri; kumaslarin ¢6zgii

(1) ve atki (2) yoniinde kopma dayanim (Ff1 ve Ff2) ve kopma uzamas1 (Efl ve Ef2)

Anahtar Kelimeler: Tekstil tasarimi, dimi, saten, kopma kuvveti, kopma uzamasi

[um—
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NUMUNE URETIMININ ONEMI VE CCI NUMUNE URETIM
SISTEMLERI
Osman Soner Aydin

Miren Tekstil Ithalat ve Miimessillik San. Tic. Ltd. Sti., Tiirkiye
osman(@mirentekstil.com

1. Numune Uretmenin Onemi

Numune {iretiminin énemi tekstil sektdriiniin igerisinde bulundugu gilinlimiiz sartlarinda her
gecen glin daha da artmaktadir. Sektoriimiizde ,miisterilerin son zamanlarda verecekleri
siparisleri onaylamadan Once firmalardan siparis numuneleri istemeleri, isletmelere ek
maliyetler getirmenin yani sira bu is ic¢in iiretim makinelerinin kullanilmasi durumunda
tiretimin de aksamasina yol agmaktadir.

Numune iiretimi éneminin giin gectik¢ce artmasinin nedeni isletmelerin numune tiretimi i¢in
harcayacaklar1 zaman, is giicli, hammadde gibi en verimli sekilde kullanilmasi gereken
kaynaklar i¢in olusacak maliyetleri diistirmenin yan1 sira 6zellikle giinlimiizde yeni tasarimlar
olusturulmasini ve tasarimlari tiretim departmanina ek bir kiilfet getirmeden AR-GE
blinyesinde iiretim kalitesine es deger kalitede dokuyabilmeyi ve bu sayede yeni ve farkli
tirtinlerin gelistirilmesini saglayarak gittikce artan rekabet kosullarinda firmalarin rekabet
giiciinii arttirmasidir.

Biitiin bunlar gbéz oOniline alindiginda numune {iiretiminde en onemli kriterler su sekilde
siralanabilir;

-Diislik maliyet

-Kisa siirede istenilen ihtiyaca cevap verebilme

-Seri tiretim kalitesinde numune kumasi {iretimi aksatmadan dokuyabilme
-Yeni tasarimlarin ortaya ¢ikarilabilmesini saglama

2. CCI TECH INC. --- Numune Uretimine Yeni Coziim

CCI Tech Inc. firmast kuruldugu giinden bu yana dokuma endiistrisinin dikkatini numune
{iretiminin 6nemine cekmeye calismaktadir. Uretimde kullanilacak ekipman (dokuma
makinesi vb.) alim1 veya satis ve pazarlama yatirimlarina biiyiik miktarlarda kaynak ayrilirken
numune iiretimi veya AR-GE, UR-GE calismalar1 ¢ogu dokuma iireticisi tarafindan gereken
ilgiyi gormemekte hatta bazen gozardi edilmektedir.

CCI firmas1 numune iiretimini yalnizca numune kumas iiretimi olarak gérmemekte, bunun
aynt zamanda piyasaya yeni kumaslar ve tasarimlar siirmenin bir yolu oldugunu
diisiinmektedir. Bu ise tasarim, kumas gelistirme ve son olarak numune olusturma iglemlerini
icermektedir.

2.1. CCI LUTAN “THE RING WARPER ”Numune Cozgii Makinesi

CCI tarafindan gelistirilen ”Ring-Warping” sadece kii¢iik miktarda gereken numune i¢in en
iyl ¢oziimdiir. “Ring-Warping” minimum miktarda bobin gerektirir ve dizayn ¢izgilerinde
farkl tiirlerde ¢ozgiilerin kararlastirilmasina izin verir.
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2.1.1. “Ring”

LUTAN Numune Co6zgii Makinesi “Ring” adi verilen tamamen farkli bir sistemle ¢ozgii
sarmaktadir. Bu sistemde ¢0zgiiniin tasimmasi dolayisiyla yipranmasi veya karigmasi
s6zkonusu degildir. Ring kendi etrafinda dénerken ayni1 zamanda tambur iizerinde ilerleyerek
¢Ozguyl sarar.

2.1.2. “Super Creel”

Donel caglik ile raporlu ¢ozgiilerin sarilmasina imkan saglayan “Super Creel” sistemi donel
caglik, bobin aktarma kabini ve bobin degistirme sisteminden olusur. Cozgii raporunuzu
programa girdiginizde program size hangi bobinden kagar adet konulacaginin bilgisini verir.
Buna gore ¢ozgii sarilirken renk degisimi olacagi zaman sistem donel ¢aglik tizerindeki
bobinleri otomatik olarak bobin aktarma kabininden aldigi bobinlerle degistirir ve ¢ozgii
sarilmaya devam eder. Bu sayede ¢0zgii sarilma hizi, Makinenin devri x Sarilan bobin adedi
olur. Baska bir deyisle ¢6zgli sarim hiziniz, sarilan rengin bobin adedi kadar katlanmis olur.

Sekil 1. CCI Lutan V5.0 Numune Cozgii Makinesi

2.2. CCI Numune Dokuma Seti

Miimessili bulundugumuz CCI Tech Inc firmasinin 2002 yilindan bu yana tekstil
isletmelerinin hizmetine sunmus oldugu Numune Dokuma, Mini Numune C6zgii ve Bobin
Hasil makineleri kisa siirede istenilen kumas numunesini iiretim makinesi kalitesinde
dokuyabilme imkani saglamaktadir. Bu sistemde 50 cm. eninde 2-2,5m uzunlugunda kumas
dokuma (hazirlik safhasi dahil) takriben lig-dort saati bulmakta olup, isletmelere maliyeti ¢ok
diisiiktiir. Isletmeler bu sistem ile numune maliyetlerini diisiirdiikleri gibi, miisterilerine kisa
siirede numune kumas teslimati yapma ve yeni tasarimlar gelistirme imkania kavusurlar.
Numune Dokuma Seti’ nde dokunan kumasin kalitesi {iretim makinelerindeki kalitenin % 95 '
ine es degerdir.

2.2.1. SL 8900 Evergreen Numune Dokuma Makinesi

SL 8900 Numune Dokuma Makinesi SW 550 Mini Cozgii ve SS565 Bobin Hasil Makinesi ile
akuple ¢alisir. Makinenin ¢alisma eni 500 mm dir. Min.6 renk atki opsiyonel olarak 8 renk
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atki secenegi olup 20 cercevedir. Atki sistemi rapierli olup bos gidip atkiy1 alip doner, hiz
dakikada 45 atkidir.

2.2.2. SW 550 Mini Numune Cozgii Makinesi

Tek bir bobin kullanarak istenilen ¢ozgliyii acarak ¢6zgii levendine aktarir.Cozgii eni 500
mm. olup Cozgili uzunlugu 3,60 metredir. Maksimum 24 renk ¢6zgii hazirlanabilir.

2.2.3. SS 565 Bobin Hasil Makinesi

Tek bobini oOnceden hazirlanmig olan hasil maddesinin i¢inden gegirerek, sikma
silindirlerinden gecirdikten sonra kurutma tamburunda sicak hava ile kurutarak tekrar bobin
haline sarar ve bobin hagillanmis olarak kullanima hazir hale gelmis olur.

2.2.4. CCI Numune Dokuma Makinesi Referanslarimiz

CCI Numune dokuma makinesi Tiirkiye genelinde 37 adet mevcut olup bunlardan 4° i Tekstil
Miihendisligi veya Tekstil Boliimii 6grencilerinin yetistirildigi egitim kurumlarimizdir.

-Ege Universitesi — Tekstil Miihendisligi Boliimii

-Kirklareli Anadolu Meslek Lisesi — Tekstil Boliimii

-Gaziantep Universitesi — Tekstil Miithendisligi Boliimii

-Dokuz Eyliil Universitesi- Tekstil Mithendisligi Boliimii

Diger Referanslar

Can Tekstil (2 ad.)/Corlu, Burkay Tekstil/Bursa, Kivang Tekstil/Adana, Ozlem
Kumas/istanbul, Saricanlar Tekstil/Bursa, Erol Tiirkiin/Bursa, Marteks/Bursa, Hayaka
Tekstil/Rusya, Akay Tekstil/Bursa, Kadifeteks/Istanbul, Esenteks/Istanbul, Kolot
Tekstil/Corlu, Akugur Tekstil/Adana, Akman Tekstil/Corlu, Bossa GoOmleklik/Adana,
Ugurteks/Cerkezkdy, Donmez Tekstil/Denizli, Dénmez Tekstil/Bursa, Bez Tekstil/Denizli,
Aksu Dokuma/Cerkezkdy, Akin Tekstil/Kirklareli, Almodo Tekstil/Cerkezkdy, Bezsan
Tekstil/Denizli, Kutsaltekstil/Denizli, Oztek Tekstil/Corlu

Sekil 2. SL900 Evergreen Numune Dokuma Makinesi
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PROFESYONEL NUMUNE HAZIRLAMA

Robert R. Zollikofer

Polytex AG, Schoenenwer, Isvicre
robert.zollikofer@polytex.ch

Profesyonel Numune Hazirlama:

Gir

= En son teknolojiyle hazirlanan yiiksek kalite numuneler 1. simif satan
cihazlardir.

is :

Polytex 60 yildir numune hazirlama makineleri gelistirmektedir. Makineler Isvigre’de
imal edilmektedir. Uzun yillardir bir¢ok Tiirk firmasi da numunelerini Polytex
ekipmanlarinda tiretmektedir.

Polytex makine parkimiz genis bir {iriin yelpazesinde tekstil numune makineleri sunar:
On kesim, hassas kesim, her tiirli numunenin hazirlanmasi (selale tipi koleksiyonlar,
selale tipi renk kartelalar1, renk kartelalari, numune iiretimi, iplik kartelalari...) montaj ve
yapistirma.

Polytex, numune tipine, ebatina ve iiretilecek numune sayisina gore her firmanin bireysel
olarak spesifik ihtiyaclarina uygun ¢éztimler sunar

Polytex numune hazirlama makineleri siirekli yiiksek kalitede, en iyi miimkiin modern
cizgilerde, numunelerin olusturulmasinda ¢ok az miktarda kumas kullanarak ve ¢ok kisa
iiretim zamanlarinda numune hazirlamay1 kendine hedef almaktadir.

Numuneler — Neden ve ne i¢in :
Numuneler pazar1 hedefler. Numuneler sayesinde tekstilciler pazarda {iriinlerinin degerlerini

yiik

seltmis olurlar. Numuneler dikkat ¢ekici, iyi kalitede, sunulan tekstil iirlinliniin kalite ve

islevsellik 6zelliklerini ortaya ¢ikaran sekilde olmalidir. Numuneler sizin kart vizitleriniz mi?
Numuneleriniz {irtinleriniz kadar iyi mi?

Verimli bir sekilde numunenin hazirlanmasi

Polytex makineleri ile iyi kalitede numuneler profesyonel olarak verimli bir sekilde ve iyi

kali

tede hazirlanabilmektedir.Baz1 6rnekler:
Selale tipi renk kartela iiretimi: 1 kisi 1 glinde 8 saatte FC+ZH ile 3 cm genislikte 10
renkte 5400 WFCard
Polytex Fl, iplik kartelasi iiretimi: Hiz1 ayarlanabilir
Polytex FL ile iplik numunesi iiretimi : Hizi ayarlanabilir, gerilim ayar1 yapilabilir,
adim/devir, numune biiytkligi, 1 kisi ile saate 130 numuneye kadar tiretim
Cilt Tipi Koleksiyonlar : 10 renk tonunda 2 kisi ile 87 dakikada 92 cilt, KF, ZL, BO

Avantajlar:
Dogrudan Avantajlari : Verimlilik, tiretkenlik, kalite
Indirekt Avantajlari: Uretim lojistikleri, esneklik, aninda numune hazir bulundurma

92

XI1I. Uluslararasi Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu
28-30 Ekim 2010



Nasil:

Coklu desen iiretimi

Kusursuz ve temiz kesim kapasitesi
Polytex teknolojileri,

Baski, montaj, yapistirma

Goriiniim:
Gelecek burada!

Polytex VB — tam otomatik renk kartelasi iiretimi — serbestce kart dizaynlar1 yapma imkani
Polytex MW — saatte 400 Iplik numune kartt
Polytex KR — tam otomatik overlok
— 1 operatdr saatte 1000 dikis
Polytex KE  — 1 6rnek bagina 2 saniye gibi kisa siirede iiretim zamani, tam otomatik
— 5 tlilkede 10 makine mevcut durumdadir.
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KURUMSAL YAZILIM PERSPEKTilfiNDEN CORAP VE KULOTLU
CORAPLARIN TAM ENTEGRE URETIMINDEKI LOJISTIiK
KARMASIKLIGI

=
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Erwin Doerner
DOKU GmbH Textile Software, Zweigstrasse 9a, 82266 Inning am Ammersee, Almanya
e.doerner@dokugmbh.com

Corap ve kiilotlu ¢oraplar moda ve hizli akimlarin kontrolii altindadir. Bu da ¢orap ve kiilotlu
coraplarm yiiksek model ¢esitliligine, diislik parti biliyiikliiklerine, yiiksek kalite taleplerine ve
daima daha kisa tiretim siirelerine sahip olmalar1 anlamina gelmektedir. Diger yandan c¢orap
tiretimi yiiksek kurum ig¢i iiretim yogunlugu gerektirmektedir.

Yazilim isletmemiz 20 yildan daha uzun siireden beri tekstil {iretimini kontrol etmek ve
planlamak i¢in kurumsal yazilim gelistirmekte ve dagitmaktadir. Ben de deneyimlerime
dayanarak kurumsal yazilim perspektifinden c¢orap ve Kkiilotlu coraplarin tam entegre
tiretimindeki lojistik karmasiklig1 hakkinda bilgi vermek istiyorum.

Konugsmam

e miisteri siparisinden baslayip siparislerin gonderilmesine kadar uzanan iiretim
stirecleri boyunca degisen nicelik birimlerini

e model, takim, poset, koli ve asorti kavramlarini

e miisteri siparisi, liretim emri, imalat emri, siparisin izlenmesi, yiikleme emri ve
gonderme emri terimlerini

e hammaddenin planlanmasin1 ve tedarik edilmesini
o ihtiyaglari
o ulasilabilirlik tarihini

e kapasitenin hassas planlamasini
o kesintisiz siirecler itibariyle her bir iiretim basamagin
o kapasitenin rezerve edilmesini
o siire¢ baslangi¢ tarihinin hesaplanmasini
o verimliligi

e iyi planlamayi ve iiretim kontroliinii
o imalat emrini
o malzeme rezervasyonunu
o ig akig kartini; mobil kayit sistemlerini
o ilerleme kontroliinii

e siparisin izlenmesini
o imalat emrinin takim emri ile senkronize edilmesini

e yiikleme emrini
o koli emrine uygun olarak paketlemeyi

e gonderme emrini
o asorti emrine uygun olarak paketlemeyi anlatacaktir.
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EKOLOJIK MODERN KiR YONETIMi

Wolfgang Knaup, Jochen Schmidt
Clariant International Ltd, Rothausstr 61, CH-4132 Muttenz, Isvicre
Wolfgang.Knaup@clariant.com
Jochen.Schmidt@clariant.com

Florokarbonlarla tekstil malzemeleri {izerindeki kir ve lekelerin yonetimi bugiiniin modern
teknolojisidir. Bu islemlere, yikamaya kars1 dayanikli su-, alkol-, yag- ve kir iticilik 6zellik
saglayan itici bitim islemleri denir. Aktif olarak goériinebilir olduklar diisiiniilmektedir. Diger
yandan, pasif koruma diye adlandirilan durumda kirin serbest kalma performansi dogrudan
goriinebilir degildir. Gorilinebilirligin olmasi i¢in bu bitim islemleri kirlenme sonrasi ev
yikamasi gerektirmektedir.

Ekolojik baski artmistir. Ciinkii perflorooktan siilfonik asit (PFOS) ve perflorooktanik asit
(PFOA) vahsi yasamda ve insan yasaminda kiiresel olarak bulunmakta ve bu da bu kimyasal
maddelerin orijinleri ve yarattiklar1 sonuglar iizerine genis bir tartismayla sonuglanmistir.
Clariant, Nuva triintiyle iticilik saglayan bitim islemleri alaninda lider durumda oldugu igin,
bu calisma ekolojik ve modern gereksinimleri karsilayan alternatifler hakkindadir.
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MULTIKOMPONENT ERIYIKTEN LiF CEKME YONTEMINE GORE
URETILEN YENI SENTETIK LIFLER

Rudolf Hufenus
Empa, Swiss Federal Laboratories for Materials Testing and Research, St. Gallen, Isvigre
rudolf.hufenus@empa.ch

Eriyikten lif ¢ekme trendine gore mevcut polimerler c¢ok ¢esitlidir. En son arastirma
aktiviteleri, bikomponent lif ¢ekimiyle lif morfolojisinin varyasyonu yaninda [7, 8]. mekanik
ozellikleri gelistirme[1, 2], elektrik veya manyetik fonksiyonlar uygulama [3, 4], ilaglar veya
giimiis kompozitler gibi biyolojik olarak aktif tiirlere giris [5, 6] gibi hususlart icermektedir.
Bikomponent lifler, sentetik lifler alaninda en ilging gelismelerden birisi olarak kabul
edilmektedirler [9].

Empa’nin ileri Lifler Laboratuari, yeni kombinasyonlarda ayr1 fonksiyonaliteleri olan sentetik
lifler gelistirmektedir. Siparisle yapilmis pilot eriyikten lif ¢gekme {initesi, mono, bi- ve tri-
komponent liflerin, ¢esitli enine kesitlerde ve materyal kombinasyonlarinda, birka¢ kg/h’lik
cikt1 ile prototip iiretimine imkan vermektedir [10, 11]. Lif ¢ekme {iinitesini bir yandan,
endiistriyel bir isletme ile benzer sekilde 6zellikler tasiyarak ¢ok esnek olarak kurulmustur,
diger yandan saatte sadece 100 g/h’lik az bir ¢ikt1 gerektirdigi igin, cok degerli materyallerle
de ¢alismamiza imkan vermektedir. Selektif lazerli eritme ile, lic komponentli eriyikten lif
cekmek icin 6zel bir ¢cekim boliimii tasarlanmis ve kurulmustur ve eriyigin diize plakasinin
icine, farkli sicakliklarda akisinit muhafaza etmek i¢in bir yag sogutmali ve 1sitmali sistem
icermektedir. Devam eden projeler yenilenebilir kaynaklardan biyolojik olarak pargalanabilen
lifleri, gelecekteki spor alanlari kaplamalar1 i¢in suni ¢im lifleri ve egilme oranina duyarh
yatigsma i¢in reolojik ¢ekirdegi olan liflerdir.

Gegici tekstil implantlart i¢in, biyolojik olarak uyumlu ve biyolojik olarak pargalanabilen
polimerler tercih edilmektedir [12]. Ayrica yenilenebilir kaynaklardan elde edilen polimerler
gelecek odaklidir. Ticari olarak mevcut poliesterler, polilaktid (PLA) ve polihidroksialkanoat
(PHA) bu durum i¢in birlestirilmektedirler. Yine de yan {iriinler olusturarak bozulmanin
inflamatuvar tepkisi PLA’nin biyomateryal olarak uygulanmasini sinirlandirmaktadir,
PHA’nn diistik kristalizasyon hiz1 eriyikten lif ¢cekmeyi zor hale getirmektedir. Bikomponent
lifler her bir sinirlamanin {izerinden gelmek i¢in bir yol agmaktadir. PHA-PLA c¢ekirdek-
kaplama lifleri, 0.34 GPa’ya kadar olan kopma gerilimi ve 7.1 GPa’ya kadar olan Young
modiilii ile tretilmistir. X-Isim1 Ayirma (XRD) 6lgiimleri, PLA komponentinin tek basina
kopma dayanimindan sorumlu oldugunu gostermistir. insan dermal fibroplastlar1 ile In vitro
biyo uyumlu c¢alismalar, hiicrelerin liflerin iizerine tutundugunu gostermis ve medikal
terapatik (tedavi edici) yaklagimlar i¢in iyi adaylar haline getirmistir. PHA ve PLA’nin farkli
degradasyon oranlar1 bikomponent liflerin ¢ekirdek-kaplama oranlarini ayarlayarak bozulup
dagilmasini kontrol etme yolunu agmustir.

Suni ¢im, dogal ¢ime her hava kosulunda alternatif olarak, az bakim istemektedir [13]. Bir
yandan poliamid (PA) halilarin miikemmel bir rezilyansi vardir ancak siyrilma nedenli
yaralanmalara (friksiyon yanmasi) neden olurlar. Diger yandan polietilen (PE)
monofilamentler cilt dostudurlar fakat kalici olarak defomasyona egilimlidirler. PA-PE
bikomponent lifleri, saglam, cilt dostu suni ¢im olustururlar. Caligmamizin amaci,
oynanabilirlik ve gorlinim bakimindan dogal ¢ime benzeyen, optimum kesitte ve materyal
kombinasyonunda, rezilyans1 maksimuma, cilt siyrilmasini minimuma getiren spor sahalar1
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kaplamalari i¢in suni ¢im elde etmek amaciyla bir bikomponent monofilament gelistirmektir.
Bugiine kadar olan sentetik ¢cimlerden, daha iyi rezilyans gosteren ve cilt dostu 6zelliginden
0diin vermeyen, suni ¢im lifleri liretmede basarili olduk. Yine de liflerin tekstil 6zellikleri
heniiz bir futbol sahasinin kriterlerini karsilamamaktadir. Bikomponent liflerin kesitinin daha
ileri bir modifikasyonu ile bu gereksinmenin de karsilanacagini umuyoruz.

Etkinin enerjisini dagitmak icin sert kabuk komponentlerini kullanmak yerine, bugiine kadar
olan koruyucu giysilerin etki konseptleri esnek materyallere dayanmaktadir [14]. Orana baglh
viskoelastik 6zellikler gosteren lifler gelistirmeye basladik. Farkli reolojik 6zellikleri olan sivi
cekirdek bulunmakta. Stvi, uygun yapida lif ¢ekirdeginin iginde, lif egildigi zaman, mekanik
bir yatisma etkisi gostermektedir. Bu projenin sorunlar iginde, istenen li ¢ekirdegi
geometrisini yaratmak i¢in eriyikten lif ¢ekimi sirasinda, dengede olmayan multi-komponentli
polimer eriyiginin akis davraniginin kullanimidir. Bu polimer eriginin i¢inde uygun reolojik
ozelliklerde sivi vardir. Proses viskozitelerinin limitleri arasinda c¢alisacak sekilde bir
siparisle yapilan piston ekstruder gelistirilmistir. Reolojik bir c¢ekirdegi olan liflerin {iriin
aplikasyonlarinin uygulamasi i¢in tam bir alan agacagr umulmaktadir, 6zellikle lif takviyeli
kompozitlerde, koruyucu olarak bir etki karsisinda, etki oranina adapte olacak sekilde
egilmesi amaglanmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Sentetik lif, eriyikten lif ¢ekme, bikomponent, tekstil implantlari, suni ¢im
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FRONT PROJESI: GUC TUTUSUR TEKSTILLERE NANOTEKNOLOJI
ILE YENI BIR YAKLASIM

P. Kiekens', J. Alongi* ve FRONT Consortium
!Ghent University, Department of Textiles, T echnologiepark 907, B-9052 Zwijnaarde, Ghent, Bel¢gika
’Politecnico di Torino, Dipartimento di Scienza dei Materiali e Ingegneria Chimica, Alessandria Branch, V.
Teresa Michel 5, 15121, Alessandria, Italya
paul.kiekens@ugent.be

FRONT, ana amaci yiiksek performans ve kalitede, insan yasamimin giivenligi igin, gl
tutusur tekstiller liretmek olan innovatif bir projedir. Endiistriyel tekstil prosesini simule
etmek icin bitim islemleri kism taklit edilmektedir. Amag, herhangi bir boyama prosesinin ve
mevcut ya da birlestirilmis kimyasal islemlerinin altina, ayn fiziksel ve kimyasal prensiplerin
esasina dayanan benzer bir metot gelistirmektir. Bu tip bir yaklasim getirmek igin,
nanoteknoloji uygulanmistir. Ozel olarak nanopartikiillerin tekstile yerlestirilmesi, kumaslarin
sulu nanopartikiil cozeltisi i¢ine daldirilmasiyla yapilmaktadir, bunu 1si1l bir islemle
nanopartikiillerin son fiksaj1 izlemektedir. Tekstil materyali, nanopartikiil dispersiyonuyla
temas haline getirilir, onlar1 absorbe eder ve lif tipolojisi ile nanopartikiillere gore cesitli
tipteki baglarin olusmasi nedeniyle, sonraki herhangi bir serbest kalma oOnlenmektedir.
Pamuk, poliester ve karisimlar1 kullanilmaktadir. Aksiyon mekanizmasi, boyarmaddelerinkine
cok benzerdir. Kimyasal davranis olarak, pamuk durumunda, seliiloz ve nanopartikiiller
arasinda bir kimyasal bag olusmaktadir; poliester durumunda, fiksajdan sonra 1sil veya
kaplama islemi kullanilarak, nanopartikiiller polimer ylizeyine yapismaktadir. Genel
karakterizasyon, nanopartikiillerin fiziksel veya kimyasal yapisindan Dbaslayarak,
morfolojilerinden ve havadaki ve inert atmosferdeki 1sil stabilliklerinden yapilacaktir. Ilave
olarak, nanopartikil-lif iliskileri calismasi, yukarida bahsedilen hazirlanmis kumas
prototiplerinin giic tutusurluk O6zelliklerine, 1s11 stabilitelerine ve afinitelerine gore
yapilacaktir. Gli¢ tutusurluk ozelliklerini 6lgmek i¢in, 1s1 salinim orani, toplam 1s1 salinimi,
artik kiitle gibi yanmanin kinetik hususlar1 hakkinda yararli bilgiler verecek parametreleri
belirlemek ve miktarmi tespit etmek i¢in konik bir kalorimetri kullanilacaktir. Ayrica, giic
tutusur materyaller gelistirildigi zaman goz oniinde bulundurulacak ¢ok dnemli parametreler
olan duman salinnmi ve opakligi yaninda duman toksititesi ilizerine oOzellikle dikkatle
odaklanilacaktir.

Yazarlar, Avrupa Komisyonu’'na FRONT (Gii¢ Tutusur Tekstiller) projesinin 2008/2010 (7.
Cerceve Programi, contractual n°® 222486) finansal destegi i¢in tesekkiir etmektedirler.
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TEKSTIL BIiTiM iISLEMINDE SON YENILIKLER

Michael W. Schmitt
Head of Global Innovation, BASF SE, Ludwigshafen, Almanya
michael-werner.schmitt@basf.com

Tekstili Gelecege™ Tasimak — BASF’in tekstil sektoriine 6nemli bir taahhiittiidiir.

Hedef daha iyi bir Gelecek icin en yiiksek tiiketici giivenligi, kaynak tasarrufu ve iklim
koruma standartlarini yakalanmak oldugundan, tekstil iiretim siireglerinin ve kimyasallarinin
stirekli iyilestirilmesi gerekmektedir.

Glivenilir bir is ortagi olarak, Gelecek bizim igin tekstil siireclerinin tiim asamalarini
destekleyecek yenilik¢i ¢oziimler sunmaya devam etmemiz anlamini tagiyor.

Bitim asamasinin temel zorlugu yiizey koruma, piiriizsiizliik ve kolay islenebilirlik gibi konfor
arttirict ¢oziimlerin en yiiksek tiiketici giivenligi ve kaynak tasarrufu standartlarina baglh
kalarak sunulabilmesidir. Tekstil bitim islemleri i¢in sundugumuz son yenilik Ornekleri
asagidaki gibidir:

Lurotex® Duo Sistem, C6 kimyasiyla gelistirilmis leke tutmayan ve kirin kolay
uzaklastirilmasini saglayan iirlinlerden olugmaktadir. Bu teknoloji istenmeyen yan {iriinleri,
standart analitik metodlarla belirlenebilecek seviyenin de altinda kalacak diizeye
indirmektedir. Ozel olarak gelistirilmis ve yiiksek etkili Perapret® Booster XLR kritik
kimyasallarin salinmasini engeller ve kir tutmazlik 6zelligini arttirir.

Fixapret Resin 4U c¢ok diisiik formaldehitli ve VOC (Volatile Organic Compound) igermeyen,
en piiriizsiiz sonug icin gelistirilmis yeni bir “cevre dostu, bakimi kolay ve {itii gerektirmeyen”
bitim sistemidir. Esnek kondanse kosullar1 ve diisiik kondanse sicakliklari igin etkin
duyarhliktadir. Fixapret 4U enerji ve maliyet tasarrufu saglayip verimliligi arttirarak 6nemli
bir katkida bulunmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Tiiketici giivenligi, kaynak tasarrufu, iklim koruma
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SPOR TiSORTLERIN ISIL KONFORU ICIN COK FONKSIiYONLU
ORME TASARIMLARI

M. Neves, N.L.Filho, J. Neves
University of Minho, School of Engineering, Campus de Azurém, 4800-058 Guimardes, Portekiz

mneves@det.uminho.pt

Bu bildiride, konfor 6zelliklerine sahip fonksiyonel 6rme kumaslarin dizayni ve tasarimi ile
ilgili bir ¢alisma sunulacaktir. Kullanici tarafindan algilanan konfor, tisortlin viicut yilizeyini
dengede tutabilme yetenegine baglidir ve bu termofizyolojik konfordur. Bu viicut yiizeyinde
terleme sonucunda olugan nemin uzaklastirilma kapasitesi ile ilgilidir. Bu bilgilere dayanarak,
farkli hammaddeler kullanilarak yeni orgli yapist gelistirilmesi i¢in bir ¢alisma
gerceklestirilmistir.

Siv1 transferini optimize etmeyi amaclayarak, ii¢ tip polyester (thermolite, coolmax ve
drirelease) ile bamboo, soya ve misir liflerinin kombinasyonundan, ii¢ farkli kumas yapisi ile
36 numune elde edilmistir. Duyusal ve 1s1l konfor ile ilgili 6zelliklerini degerlendirmek igin
bu ornekler, laboratuvarda test ve karakterize edilmistir.

Ozel kullanim alanlarinda en iyi performans1 saglamak igin patchwork teknigi ile iiretilmis
dort tip tisort segildi ve bunlar 6zel spor egzersizleri dikkate alinarak farkli ¢cevre ve fiziksel
efor sartlarinda kullanildi. Orneklerin performansi, bayan basketbol, bayan voleybol ve erkek
futbol takimlar1 olmak tiizere ii¢ farkli takimdan 50 profesyonel sporcu tarafindan subjektif
olarak degerlendirildi.

Deneysel ve subjektif degerlendirmeler, ¢ift yiizlii yapilarin 6nemli derecede artan 1sil ve
fizyolojik konfor sagladigini1 kanitlamistir.

Paralel bir calismada, daha once kullanilan ayni liflerin ylizey 6zelliklerini modifiye etmek
amaciyla, PLA Ormenin iizerine, malzemeye atomlar1 pliskiirtmek i¢in, plazma islemi ve
Fiziksel Buhar Depozisyon (PVD) teknikleri uyguladik. Bu teknik, bir hedef materyalden
atomlar veya atom kiimelerinin uzaklastirilmasi ve bunlarin bir 6rnek (metal, cam, polymer)
izerine kat1 fazli ince bir film olarak yerlestirilmesini i¢cermektedir. Bu c¢alismada, kendi
kendini temizleme, antibakteriyel ve UV- 6nleme gibi farkli 6zellikler saglamak i¢in PLA
lifleri ince bir TiO2 filmi ile kaplandi.

Nano kaplama prosesinde kullanilan sistem, bir manyetron piiskiirten RF Alcatel 650°dir. Yk
ile kitlenmesi (0rneklerin girisi i¢in 6n-kameradir ve ayrica daha iyi ince film adhezyonu igin
orneklerin yiizey islemleri icin kullanilmaktadir) ve DC manyetron piiskiirtmesi i¢in atim
yapan bir sistemi vardir. Inert gaz olarak argon, reaktif gaz olarak oksijen kullanilmaktadir.
Calismanin ilk adiminda PLA liflerine ylizey islemi ve ince film adhezyonu sonuglari
incelenmistir. Ornekler, temas agilar1 analizleri (bir ac1 dlger ile), SEM (taramali Elektron
Mikroskobu), XPS (X-1s1mm1 Fotoelektron Spektroskopu) ve AFM (Atomik Kuvvet
Mikroskopu) ile karakterize edilmislerdir.

Anahtar Kelimeler: Isil konfor, multifonksiyonel yapilar, fiziksel buhar nanokaplama depozisyonu
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ANTIMIKROBIYAL ISLEM GORMUS SELULOZIK ESASLI TEKSTIL
MALZEMELERININ BiYOLOJIK PARCALANMASI
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Slovenya
’Romanian Academy, Institute of Physical Chemistry “I. G. Murgulescu”, Splaiul Independentei 202, 060021
Bucharest, Romanya
’Department of Physical Chemistry 1, Centre for Chemistry and Chemical Engineering, Lund University, P.O.
Box 124, §-221 00 Lund, Isve¢
bojana.voncina@uni.mb-si

Bu calismada, antimikrobiyal madde 3-(trimetoksilil)-propil dimetil oktadesil amonyum
kloriir (TMPAC)’in seliilozik tekstil malzemelerinin parcalanmasina etkisi arastirilmistir.

Calismanin ilk kisminda, kire maruz kalma testlerinden sonra, TMPAC ile islem gormiis ve
gérmemis pamugun yiizey morfolojisindeki degisimler taramali elektron mikroskobu (SEM)
ile arastirilmigtir. Kire maruz kalma testlerinden sonra, islem gérmiis ve gérmemis pamugun
fonksiyonel gruplarindaki degisimler Fourier-Transform Infrared Spektroskopisi (FT-IR)
kullanarak belirlenmistir. Pamuk kumaglara TMPAC uygulamasinin biyolojik olarak
parcalanabilirligi azalttig1 gérilmiistiir. Bu durum, antimikrobiyal islem gormiis kumaslar i¢in
1638 ve 1544 cm™ bandlarindaki daha diisiik yogunluk ve yiizey morfolojisindeki daha az
degisimle de teyit edilmistir.

Ikinci olarak, Trichoderma viride ve Aspergillus niger’den iiretilmis enzim ilavesinden sonra
model seliiloz filminin par¢alanmasina antimikrobiyal maddenin etkisi incelenmistir. Model
seliiloz filmi NMMO/DMSO ¢ozeltisinde selilloz hamurunun ¢6ziilmesiyle hazirlanip, ince
silika bir tabakanin iizerini kaplayacak sekilde c¢ekilir. Model seliiloz filminin hidratlanmis
halinin yaninda kuru durumdayken de kalinligi, piiriizliiliigl ve yiizey morfolojisi atomik gii¢
mikroskobu kullanilarak arastirllmistir. Enzimatik parcalanma, antimikrobiyal madde
adsorbsiyonu ve model seliiloz filminin sigsme kinetigi elipsometri kullanilarak ¢aligilmistir.

Sonuglar, model filme baslangictaki hizli antimikrobiyal madde adsorbsiyonunu ilerleyen
saatlerde daha yavas adsorbsiyonun izledigini gostermistir. Saf model selilloz filmi ve
TMPAC ile 6n islem gérmiis model seliiloz filmi, Trichoderma viride’den ekstrakte edilmis
iki farkli konsantrasyonda enzimle muamele edildiginde, film kiitle ve kalinliklarinda 6nemli
farkliliklar ortaya ¢ikmistir. Arastirilan seliiloz tabakasinin optik 6zellikleri esas alinarak,
enzim Trichoderma viride kullanildiginda, TMPAC’nin parcalanma hizin1 énemli derecede
azalttig1 sonucuna varilmistir. Halbuki Aspergillus niger seliilaz aktivitesini etkilememistir ki
bu, zaten ¢ok daha diistiktiir.

Anahtar Kelimeler: Scliiloz, biyolojik olarak pargalanma, tekstil malzemeleri, seliiloz model film
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ELASTAN VE BiYOAKTIF IPLIKLER i“LE URETILEN ORME
KUMASLARIN ISIL KONFOR OZELLIKLERI

Elena Onofreiz, Ana Maria Rochal’z, André Catarino'?

University of Minho, ' Department of Textile Engineering, Centre for Textile Science and T echnology
Campus de Azurém, 4800 - 058 Guimardes, Portekiz
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Tiketiciler, 1s11 konfor ve biyo-aktivite iceren tekstillerin ek avantajlarina artan bir ilgi
gostermektedir. Biiyliyen bu talep karsisinda, spor giysi ve i¢ giyimden saglik calisanlar1 ve
ilk yardim personelinin koruyucu giysilerine kadar farkli kullanim alanlar i¢in anti-
inflamatuar ve anti-mikrobiyel 6zellikli lif ve kumaslar tiretilmeye baslanmistir [1]. Seacell®
yaygin olarak kullanilan biyo-aktif 6zellikli seliiloz esasli bir liftir. Sahip oldugu anti-
inflamatuar Ozelligiyle viicudu korumak ig¢in, aktif madde olarak deniz yosunu ilave
edilmektedir. Seacell yapisi, lif ile viicut arasinda madde degisimini kolaylastirmakta, boylece
iyi bir his yaratmaktadir. Giimiis eklenmis “aktif” versiyonunda, anti-mikrobiyel aktivitesi
ekstra yiikseltilmistir [2, 3, 4].

Aktif spor giysilerde, esneklik ve geri donme 6zellikleri yani sira 1s1 ve nem yonetimi giysi
konforu agisindan en onemli 6zelliklerdir. Elastan iplikler iceren 6rme kumaslar, sahip
olduklar1 yiiksek esneklik ve geri donme oOzellikleri ile bu uygulamalar i¢in tercih
edilmektedirler.

Bu makale aktif spor giysi uygulamalan i¢in, Seacell ve elastan iplik ile oriilen kumaslarda
ilmek iplik uzunlugu ve Orgii yapisinin boyutsal, 1sil, hava ve su buhan gecgirgenlik
ozelliklerine etkilerinin tespit edilmesi amaciyla gergeklestirilen bir ¢aligma sunmaktadir.

Deneysel Calisma

Deneylerde 12tex %20 Saf SeaCell®/%10 Aktif SeaCell®/%70 Penye Pamuk ve 4,4tex yalin
elastan iplik kullanilmistir. Bu c¢alisma i¢in siiprem, tekli ve cift pike orgililer se¢ilmistir.
Kumaslar, 8 sistemli MERZ-MBS Siiprem Yuvarlak Orme Makinesinde sirasiyla 2.0, 2.5 ve
3.0 mm ilmek iplik uzunlugu degerleriyle iiretilmistir. Tiim testler, numuneler standart
atmosfer kosullarinda ISO 139:1973’e gore kondisyonlandiktan sonra yapilmistir. Temel
istatistik inceleme, ilmek iplik uzunlugu ve 6rgii yapisinin olgiilen farkli 6zelliklere etkilerini
tespit etmek iizere, ANOVA ile birlikte gergeklestirilmisti. PASW Istatistikleri 17
kullanilmistir.

Sonuglarin Tartisiimasi

Kumas kalinligr ilmek iplik uzunlugu ile artmaktadir ve degisim siiprem orgiiler i¢in daha
belirgindir. Aski-6rme kombinasyonlu kumaslar, aski ilmeklerinin toplama 6zelligi nedeniyle,
diiz 6rme kumaslardan daha yiiksek kalinliga sahiptir. Gramaj, ilmek iplik uzunlugu artis1 ile
azalmistir. En yliksek gramaj degeri ¢ift pike kumaglarda goriiliirken, bu deger sirasiyla tekli
pike ve siiprem orgiilerde azalmistir. Boylece, 6rme-aski yapisi, diiz 6rme kumaslardan daha
yiiksek gramaj sergilemistir. Sonuglar C. D. Kane’nin ¢aligmalariyla uyumludur [6].

Orgii yapisinin, 6rme kumaslarin hava gegirgenligi {izerine 6nemli etkileri oldugu
goriilmektedir. Siiprem kumaslar en yiiksek ve pike kumaslar daha diisiik hava gecirgenligine
sahiptir. Bu durum, siiprem orgiilerin pike orgiilere oranla diisiik kalinlik ve gramaj degerleri
ile tanimlanmaktadir. Tekli ve ¢ift pike yapilar benzer ve en yiiksek; siiprem orgiiler ise en
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disiik ilmek iplik uzunlugu degerlerini sergilemektedir. Aski ilmekli yapilarda hava
gecirgenligi, sadece daha yliksek siklik degerleri i¢cin degisim gdstermistir. Su buhart
gecirgenlik indeksi, siiprem yapilar i¢in digerlerinden biraz daha yiiksektir. Bu fark siiprem
kumaslarin daha ince yapisinin sonucu olabilir.

Stiprem kumaslarin 1s1l iletkenlik ve 1s1l direng degerleri ilmek iplik uzunlugundan
etkilenmektedir. Orme-aski ilmek kombinasyonu igin ise sadece 1s1l iletkenlik ilmek iplik
uzunlugu ile 6nemli seviyede etkilenmektedir.

Daha yiiksek ilmek iplik uzunluguna sahip yapilar, daha yiiksek 1s1l iletkenlik saglamaktadir.
Daha yiiksek kalinliktaki kumaslar, daha ytiksek 1s1l direng dolayisiyla daha iyi 1s1 izolasyon
ozelligi gostermektedir. Orme-ask1 ilmekli yapilar i¢in, ilmek iplik uzunlugunun 1s1l dirence
etkisi istatistiksel olarak onemsizdir. Farkli ilmek iplik uzunlugundaki kumaslarin kalinlik
degerleri arasindaki kiigiik farklar, bu durum i¢in bir agiklama olabilir. Ayrica aski
ilmeklerinin arttirdig1 gézeneklilik de bu davranisi agiklayabilir.

Kumas yapisinin 1s1l direng degerine Onemli etkisi bulunmaktadir. Aski-6rme ilmekli
kumaslar diiz ilmekli kumaslardan daha yiiksek 1s1l diren¢ saglamaktadir. Tiim yapilar i¢in,
1s1l sogurganlik degeri ilmek iplik uzunlugu artis1 ile az miktarda azalmaktadir. Siiprem
kumaslar pike yapilar ile karsilastirildiginda daha diizgiin ylizey yapisina sahiptir ve sonug
olarak daha yiiksek 1s1l sogurganlik sergilemektedir.

Sonuc¢

Optimum giysi konforunun saglanmasinda son kullanim alanina bagli olarak kumas se¢iminin
yapilmast Onemlidir. Hava gecirgenligi ve 1s1l Ozellikler gibi termo-fizyolojik konfor
ozellikleri kumas konstriiksiyonu ile degistirilebilir. ilmek iplik uzunlugu bu 6zellikleri,
ozellikle hava gecirgenligi ve 1s1l iletkenlik degerlerini, 6nemli seviyede etkilemektedir.

Orme-aski yapilar1 sahip olduklart yiiksek 1s1l direng degerlerinden dolay1, soguktan korunma
ve ilk temasta sicak bir his icin izolasyon giysilerinde tercih edilebilir. Stiprem yapilar, su
buhar1 ve hava gecirgenligini iyilestirmek ve yiiksek 1s1l sogurganlik saglamak tizere aktif
spor veya yaz giysileri i¢in se¢ilmelidir.

Anahtar Kelimeler: Biyo-aktif iplik, atki 6rme yapis, 1s1l 6zellikler
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Biyoonterbiye, hidrolitik enzimlerle, hidrofilik lif ylizeyi olusturmak i¢in kullanilan prosestir.
Hidrolitik enzimler, seliilozik liflerin dis katmanlarindan istenmeyen komponentleri tahrip
etmek ve uzaklastirmak icin kullanilan pektinaz, ksilanaz ve seliilaz gibi enzimlerdir. Liflerin
dis yapisindaki, bazik ve enzimli temizleme islemleri ile olan degisimleri karakterize etmek
icin, bir c¢ift basit test yaygin olarak uygulanmaktadir. En ¢ok kullanilan metot, damlatma
metodudur. Bu metot kumasin 1slanabilirligini, su damlasinin kumas ile temasindan, damlanin
kumasin i¢inde kaybolmasina kadar gegen saniyeleri sayarak belirlemektedir. Su damlaciginin
kumas tarafindan absorblanmasi icin gereken siire, kolaylikla olgiilebilmektedir ve bu
metodun sonuglari, kumasin absorbansinin pratik amaciyla iyi bir sekilde iliskilenmektedir.
Bununla beraber, bazi durumlarda, test yeterince ayirt edici degildir ve farkli temizleme
prosesleri veya farkli enzimlerin etkileri arasinda 6nemli farklar ¢ikaramamaktadir.

Bu arasgtirmada keten ve pamuklu kumaslara, konvansiyonel veya enzimatik temizleme
metotlartyla on terbiye islemleri yapilmistir. Farkli enzimlerin etkinligi 6rn. Pektinazlar,
lakkazlar ve seliilazlar, seliilozik materyallerin uzaklastirilmasi islemindeki kombinasyonlari
farkli metotlarla degerlendirilmistir. Su damlacik testinin yanmi sira, liflerin yiizey
ozelliklerindeki degisimler, lif ylizeyinin hidrofobik veya hidrofilik karakterine dair kantitatif
bilgi elde etmek igin, farkli metotlarla daha kesin olarak karakterize edilmislerdir. Ince tabaka
kapiler yiikselme metodu, su emme testi ve invers gaz kromatografi uygulanmistir.
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GELENEKSEL TEKSTILLERDEN YENILIKCi UYGULAMALARA
TEKNIiK TEKSTILLER SEKTORU

Rainer Gebhardt, Romy Naumann
Saxon Textile Research Institute Chemnitz, Almanya
rainer.gebhardt@stfi.de

Avrupa genelindeki sirketlerde de oldugu gibi isci sayilarinda goriilen carpict degisimler,
geleneksel tekstilleri ve teknolojileri 6rnegin teknik tekstiller alaninda yenilik¢i uygulamalara
aktarmak icin yeni stratejiler gerektirmektedir. Bu gibi yeni {riinler, teknolojiler ve
cesitlendirme prosesleri i¢in farkli 6rnekler gosterilmektedir.

Son on yilda Avrupa’daki tekstil ve konfeksiyon endiistrilerinin durumu, hizla azalan c¢alisan
sayist ile birlikte tekstil ve konfeksiyon isletmelerinin sayisinda azalma seklinde ifade
edilebilir.

Avrupa’daki tekstil ve konfeksiyon endiistrilerini birlestirmek i¢in pazar, detayli olarak
incelenmelidir. Krizin {istesinden gelmek i¢in stratejiler ve ¢éziimler bulunmalidir.

Olanaklardan biri ¢esitlendirme prosesleridir. Tekstil endiistrisinde teknolojik anlamda
cesitlendirme, kiiciik ve orta Olgekli isletmelere yeni pazar alanlar1 olusturmak icin
konvensiyonel teknolojilerin mevcut kaynaklarin1 kullanmak ve teknik tekstil {iriinlerinde
yeni uygulama alan1 bulmak anlamia gelir. Bu gibi degisen prosesler i¢in uygun alanlar,
yiiksek seviyede piyasa segmentindeki giyim tekstilleri ve ev tekstilleridir. Belirli bir iilke
veya bolge i¢in hangi stratejinin uygulanabilir oldugu, liretim ve arastirmadaki eldeki mevcut
kaynaklara baglhdir [1].

Klasik tekstillerden yenilik¢i tekstillere cesitlendirmenin, Avrupa tekstil ve ve konfeksiyon
enddistrilerini birlestirmek i¢in iyi bir yontem oldugu ispatlanmistir. Cesitlendirme stratejileri,
Yeni iirtinler ve yeni pazarlar bulmak i¢in boliimiin yiiksek arastirma potansiyeline ihtiyact
vardir. Ek olarak finansman i¢in belirli bir yapiya da ihtiya¢ duyulur.

Cesitlendirme prosesi Saxon tekstil endiistrisi Ornekleri ve arastirma sonuclar1 ile
aciklanmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Teknik tekstiller, yeni uygulamalar, ¢esitlendirme islemi, inovasyon
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Elektriksel iletkenligi olan ipliklerin kullanimi, tekstil iirtinlerine multifonksiyonel 6zellikler
kazandirilmasina imkan vermektedir. Tekstil {irliniiniin nitelikleri, genel tekstil 6zellikleri ile
sinirlt kalmamaktadir. Cok fonksiyonlu iirlinler, temel tekstil performansinin yaninda, faydal
elektriksel, elektromanyetik, termal vs. 6zelliklere de sahiptir.

Tekstil lifleri, polimerlerin yapisinda bulunan kovalent baglara bagli olarak ¢ok iyi elektriksel
yalitkanlardir. Serbest elektronlarin eksikligi, liflerin iletkenligini neredeyse sifira diisiirtirler.
Tekstil yapilarmin elektrik direncini azaltmak ig¢in, liflerin kimyasal modifikasyonundan,
normal yalitkan liflerle metalik liflerin karisim halinde kullanilmasina kadar cesitli yontemler
kullanilmaktadir.

Elde edilen iletkenlikten 1sitma uygulamalarinda yararlanilmaktadir [1]. Tekstil yapilarmin
iletken elemanlarindan gecen elektrik akimi, Joule etkisine bagli olarak sicakligin artmasina
neden olmaktadir. Isitma amagh iletken liflerin kullanimi, ekstrem ¢evre ve hava
kosullarindan korunma alaninda ¢ok iyi uygulamalar bulmaktadir.

Tekstil yapisinin benzer metalik 6zelligi, EMI koruma uygulamalar1 i¢in de Onemlidir.
Elektromanyetik kalkanlama, yiiksek yogunlukta elektromanyetik radyasyona maruz kalan
kisiler i¢in tehlikeli olabilir. Bu koruma bir bariyer seklindedir [2],[3]. Buna karsin iletken
iplikler kumaglara eklenmis antenlerin olusumunu desteklemektedir. Ayni1 sekilde yliksek
frekansli sinyallerin iletimi i¢in transmisyon hatlarinda kullanilirlar [4],[5]. Tekstil
materyalleri, ayn1 zamanda yliksek frekansli uygulamalarda, koaksiyel kablolarin yapiminda
da basarili sekilde kullanilabilirler.

Tekstil materyalleriyle alan etkili bipolar transistor gibi aktif elektronik elemanlar gelistirmek
amaciyla organik elektronik tekniklerin kullanimi i¢in pek ¢ok deneme yapilmistir[6]. Tekstil
materyalleri ile aktif elektronik bilesenlerin yakinlagsmasi, tekstil materyallerinin e-tekstil
tirlinlerine dogru gergekten engaje olmasina imkan vermektedir.

Bunun yaninda iletken iplikler, elektrik enerjisinin ve elektrik sinyallerinin iletimi igin
elektrik hatlarinda da kullanilabilirler. Elektrik enerjisi, elektrik-elektronik devrelerin
caligmasi i¢in, sinyallerin transferi de siirecteki islemler vb. i¢in gereklidir.

[letken ipliklerin yapilar1 karmasiktir: helisel lif dizilisi, iletken lifler arasindaki yalitkan lifler
vs. Ayrica kumas yapisinda ipliklerin birbirine gore konumu da elektriksel davranislar
tizerinde etkilidir. Bu caligsma, iletken ipliklerin elektriksel 6zellikleri incelenmistir. Paralel
olarak, yapisal Ozellikler ve basta direng, bobin ve kondansatdr olmak iizere elektriksel
bilesenlerin ilgili 6zellikleri arasindaki iligki iizerinde odaklanilmistir. Laboratuar Slgiimleri
de yukarida belirtilen iligkileri desteklemistir.

Anahtar Kelimeler: iletken iplikler, elektriksel bilesenler, elektrik devreleri
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Esnek hesaplama teknikleri, ¢esitli uygulama alanlar i¢in ilgi c¢ekicidir. Uzmanlarin
gorlslerine gore esnek hesaplama, insan zihninden esinlenmistir. Esnek hesaplamanin ortaya
¢ikis prensibi; belirsizlik, kismi dogru ve diisiik ¢6ziim maliyeti icin toleranslart kullanmaya
dayanmaktadir [1]. Yillar boyunca kabul edilmis teknikler genisletilmis ve bugiinlerde
analitik hiyerarsi siireci (AHP) ve kalite fonksiyon gelistirme (QFD) gibi karar vermeye
destek veren tipik yontemlerin yani sira yapay sinir aglart (ANN), genetik algoritma (GA),
bulanik mantik (FL) gibi esnek hesaplamanin temel yontemleri 6n plana ¢ikmustir [2].

Kumas ve giysi lretiminde esnek hesaplama yontem yaklasiminin kullanimi farkli yazarlar
tarafindan ele alinmis ve bu alanda simdiye kadar yapilmis arastirmalar gelistirilmistir [3].
Diger yazarlar, 6rme prosesi, 0rme kumas Ozellikleri ve iiretim kalitesinde karsilasilan
spesifik problemleri ¢6zmede bu teknikleri uygulamaya ¢calismiglardir [4, 5, 6, 7, 8, 9].

Bu caligma, 6rme teknolojisinde bahsedilen tekniklerin mevcut uygulamalarini analiz etmeyi
amaglamaktadir. Mitkemmel korelasyon i¢inde olmasi gereken hammadde, kumas 6zellikleri
ve bitim iglemleri gibi faktorler dikkate alinarak orme islemi ile ilgili sistemli bir goris
yaklagimi ortaya konmustur. Kumas kalite glivencesinin temeli; 6rme islemi siirekli olarak
gorlntiilenirken, hammadde ve kumas oOzelliklerine gore Orme parametrelerinin iyi
ayarlanmasidir. Bu dikkate alinarak, yazarlar bu yontemleri ve ileride yapilabilecek potansiyel
arastirmalar1 gerektiren temel problemlere isaret etmislerdir.

Anahtar Kelimeler: Genetik algoritma, yapay sinir ag1, bulanik mantik, 6rme prosesi, rme kumaglar
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MEVCUT DIKISLERIN DARBE ETKISINE KARSI DINAMIK
OZELLIKLERININ BELIRLENMESI

Ivana Dosedélova
Technical University of Liberec, Faculty of Textile, Department of Technology and Management of Apparel
Production, Olomoucka 25, Prostéjov, Cek Cumhuriyeti
ivana.dosedelova@tul.cz

Bu arastirma teknik konfeksiyon iirtinlerin mevcut dikisleri ile ilgilidir. Teknik konfeksiyon
tirtinlerindeki bazi uygulamalarin(parasiit, hava yastiklari, emniyet kemeri...) faaliyetleri,
darbe kuvvetine ve {iriiniin kumasi ile dikisinin bu kuvvete gosterdikleri gerilime baglidir.

Teknik konfeksiyon iiriinlerinin uygulamalarinda kullanilan dikislerin dinamik 6zelliklerinin
belirlenmesi problemlerinin ¢éziimii ve  bu iirlinlerde dogru yapisal ve teknolojik
parametrelerin tercih edilebilmesi i¢in ihtiya¢ vardir. Pratikteki darbe gerilim analizinin
temelinde ki dikis uygulamalar1 i¢in formiil 6nermek miimkiindiir.

1. Problemlerin Teorik Formiilasyonu
1.1 Mekanik darbe

Mekanik darbe; sistem setlerinin ani hareketiyle(hiz vektoriiniin boyutunu ve yoniini
degistirmesi) ve katilarin dokunma yerinde 6nemli biiylik dis kuvvetlerin etkisiyle ortaya
¢ikan kisa siireli olusan bir olgudur.

Darbe geriliminin statik gerilimden farkl etkileri vardir. Darbe geriliminde gerilim hizla artar
ve material deforme olur. Malzeme daha yiiksek gerilim tahribatina direnir ancak diisiik
uzama elde eder- kirillgan bir yapida gorliir.

Darbe gerilimi statik gerilime gore farkli isleyen mekanizmaya sahiptir. Darbe kuvveti katinin
bir ucundaki gerilime sebep olur, ikinci ucun sonuna aktarmak i¢in belirli zamana ihtiyag
vardir. Tiim kat1 kitlesi hemen darbe etkisi icinde yeralmaz. Kuvvet etkisi once titresim
seklinde goriiliir, materyalde dalgalar halinde yayilir ve belirli hizdaki trasferler gerilmelere
neden olur.

Darbe kati maddelerin kuvvet etkilerinin transferi ile ilgili 6zel bir durumdur. Bu ¢ok
karmagik bir olgudur. Bu alanda ¢6zlilmemis problemlerin sayisinin nedeni bu olgunun
zorlugudur. Matematiksel problemler teorik c¢oziimler iiretse de deneysel dogrulama zor
gerceklesebilmektedir.

1.2 Darbe dayanimi

Darbe dayanimi tekstil malzemelerinin dis gili¢lere karsi direncini gdsteren, dikisin gii¢lii
Ozelliklerindendir, dikisin gerilimi bazi durumlarda materyale gore daha diisiik olabilir. Temel
darbe dayanimi1 daha ¢ok materyali yok etmeye yonelik maksimal deformasyon c¢alismalari
degerlendirmesine (enerji) baglidir.

Temel darbe dayanimi; dikisin tahrip kosullarinin etkisinin belirlendigi mevcut tanisal test
cihazlarinda maksimal hareket eden bir gii¢ olarak belirlenebilir. Ayrica eger kuvvet
degisiminin zamana bagimlilig1 gozlemlenebilirse tahrik giicli belirlenebilir. Temel darbe
dayanimi ve temel statik dayanim farklidir ve darbe etkisi katsayisi(darbe faktorii)
belirlenebilir.
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2. Tekstil Numunesi Uzerindeki Dikisin Darbe Dayaniminin Olciilmesi
2.1 Darbe gerilimi dl¢iim cihazi

Dinamik kosullarda ki mekanik Ozellikleri 6l¢lim cihazlar1 Charpy's ¢ekig¢ ilkesi iizerine
kurulmustur. Material sifir konumunu gegtiginde kopmus olarak nitelendirelecek sekilde
yapilandirilmistir. Bu durumda hem gerilimin tespiti hem de kuvvet hareket degisimi
gozlemlemek miimkiindiir.

Description of apparatus:

(1) ...sallanan sarkag
(2) ...kavrama cenesi
(3) ...sabit gene

(4) ...ac1sal dlgek
(5) ...ibre

(7) ...kumas diizlemi

Sekil 1. Tekstil Kumas ve Dikis Darbe Dayanimi Olgme Cihazi Semas1
2.2 Darbe gerilimi ol¢iim yontemi

Yontemin temelinde, dikis yoniine dik hareket darbe kuvveti etkisiyle deney numunesindeki
dikis ile ylizey arasindaki olusan gerilim bulunmaktadir. Deneysel numune dikisin konumu ve
boyutlarmma gore belirlenmistir. Maksimal kuvvet ve deformasyon calismalar1 dikisi yok
etmeye yoneliktir.

2.3 Deney sonuclar1 ve dinamik 6zelliklerin 6l¢iim degerlendirilmesinin

Maksimum darbe kuvveti ve deformasyon degerleri ¢caligmalari, farkli dikis tiirleriyle yapilan
darbe gerilimi simiilasyonu ile belirlenmistir. Darbe geriliminin deformasyon 6l¢tim degeri
Agep, statik geriliminin deformasyon 6l¢iim degeri Ag. s ile karsilastirilmis ve darbe faktorii
degerlendirilmistir. Ortalama 6l¢lim degerlerinin sonuglart tam metinde olacaktir.

3. Sonuc¢

Teknik hazir {riinlerin 6zellikleri hem kullanilan tekstil hem de iiretim teknolojisi ile
verilmektedir. Basarili dikislerde; gerilim karakteristik bilgisi i¢in sadece yar1 statik
gerilmenin degil ayn1 zamanda darbe etkisinin bilinmesine de ihtiya¢ vardir (6zellikle teknik
konfeksiyon {iriinlerinin dikisleri i¢in).

Anahtar Kelimeler: Gerilim, darbe, teknik konfeksiyon iirlinleri, kuvvet, etki
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DURUM-FARKINDALI SISTEMLER ve VUCUT ALAN SENSOR
AGLARI: YALIN BiR YAKLASIM

A. Papantoniou', S. Vassiliadis', A. Sigalas', C. Aktipis - Trikoupis',
C. Chatzopoulos2
! Technological Education Institute (TEI) of Piraeus, Department of Electronics, Piraeus, Athens, Yunanistan
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Gilinlimiizde, hayatimizin hemen hemen her objesinde sensorler ve kiinyelerin yer aldigi
gorilmektedir. Bu iriinler akilli evler, dagitim & perakende sektorii, saglik hizmetleri ve
portfdy yonetimi dahil olmak iizere bir ¢cok sanayi alaninda genis olarak kullanilmaktadir
(Yang G.Z., 2006).

Kablosuz ayakkabilar, kan sekeri monitorleri ve hap boyutunda kameralar dahil olmak {izere
Viicut Alan Sensor Ag (BASN) ticari iiriinleri simdiden piyasaya girmistir (WWREF, 2004).
Bu aglar; insan viicudunun igerisinde, yakininda veya lizerinde ¢ok sayida cihaz, sensor
ve/veya uyaricilardan meydana gelmektedir. Bu sensorler, yakinindaki diger aglarla
etkilesime girebilmekte, “her zaman agik™ veya diisiik enerji devri” durumu gosterebilmekte
ve ortam farkindaligina sahip olabilmektedir (Zimmerman T., 1999), (Hanson M. et al.,
2009).

BASN cihazlar siirekli olarak biiylik miktarlarda veri depolamaktadir. Paganelli E. (2007) ve
Jurik S. (2008)’e gore, arka-ug¢ is uygulamalarinda, boyle yiiksek miktarlardaki verilerden
gelen bilgileri almak ve islemekte zorluklar yasanmaktadir. Bu bilgi, hasta izlenmesi gibi
cesitli izleme & kontrol merkezi servislerinde, karar vermek ve sonraki adimi1 belirlemek i¢in
bliyiik 6nem tasimaktadir. Toplanan verilerden bu 6nemli bilginin ¢ekilmesi i¢in sinyal isleme
onerilmektedir (Hanson M. et al., 2009). Literatiirde viicut i¢inde ve iizerinde bulunan
sensorlerden gelen verilerin toplanmasi ve islenmesinde akilli veri birlestirme tekniklerinin
kullanildigina rastlanmaktadir. Bu wuygulamalar, Durum-Farkindali Sistemler olarak
adlandirilmaktadir (Copetti A. et al, 2008), (Jafari et al., 2007).

Cogu kez (Paganelli E., 2007),(Copetti A. et al., 2008), boyle Durum-Farkindali Sistemler,
Bilgi-Tabanli Sistemlerin tasarim ve gelisme esaslarini izlemektedir. Bilgi modellemeleri
(ontoloji), sonu¢ ¢ikarma motorlar1 ve sematik diisiinme bu sistemlerin temel bilesen
modiilleri arasinda yer almaktadir.

Bu arastirmanin amaci; BASN ile etkilesime giren, akilli veri birlestirmeyi ve daha
sonrasinda karar almay1 destekleyen bir Durum Farkindali Sistemin gelistirilmesi i¢in bir
kilavuz sunmaktir. Bu baglamda, hazirladigimiz egitsel arastirma yazi dizisinin birinci olan
bu makale sistem bileseni mimarisi, her bir bilesenin islevselliklerinin kisa agiklamalar1 ve
ornek niteligindeki basit senaryolar1 igermektedir.

Anahtar Kelimeler: Durum-farkindali, bilgi tabanli sistemler, sensdrler, viicut alan aglart
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GORUNTU ANALIZi TEKNIKLERINI KULLANARAK HATA TESPITI
VE SINIFLANDIRMASI

Mohamed Abou iiana
Textile Technology Center, Cairo University, Misir
aboum27@hotmail.com

Gorlintii analizi ve sinir aglar1 tekniklerini kullanarak O6rme kumasta hata tespiti ve
siniflandirmasi i¢in yeni bir yontem ortaya konmustur. Alt1 farkli hatanin ¢ekilmis goriintiileri
elde edilmis ve analizde kullanilmustir. Istatistiksel hesaplamalar ve Fourier doniisiimlerinden,
iki farkli yaklagim olarak 6zellik belirlemede yararlanilmis ve sinir aglari, hatalari tespit etme
ve siniflandirmada kullanilmistir. Sonugclar, 6zellikle Fourier doniisiimleri kullanildiginda pek
cok hatanin tespit edilmesinde ve siniflandirilmasinda basar1 saglandigini gostermistir.

Tesekkiir
Bu calisma TUBITAK- BIDEB tarafindan finansal olarak desteklenmistir.
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POLIMER ESASLI KARBON NANOLIF URETIM TEKNOLOJISININ
GELISTIRILMESI

H. Alper Ondur ', Ali Demir’, Aras Mutlu’
" AKSA Akrilik Kimya Sanayi A. S., Ar-Ge Merkezi, Yalova, Tiirkiye
? [stanbul Teknik Universitesi, Tekstil Te eknolojileri ve Tasarimi Fakiiltesi, Taksim, Istanbul, T tirkiye
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Hizla gelisen kompozit malzemelerin ve teknik tekstillerin ana malzemesi olan karbon elyafi,
istlin yorulma ve korozyon dayaniminin yani sira yiiksek mekanik 6zellikler ve modiiliis,
istiin sertlik, milkemmel elektrik ve termal iletkenlik Ozelliklerine sahiptir. Bu (istlin
ozelliklerinden dolay1 karbon lifleri 6zellikle katma degeri son derece yliksek yiik tasiyan
kompozitler ve gaz ve radyoaktif molekiil filtrasyonu, statik elektrik giderimi gibi nitelikli
tekstiller alaninda ¢esitli uygulama alanlarina sahiptir.

Geleneksel karbon lifi yaygin olarak PoliAkriloNitril (PAN) polimeri esashidir ve lifler
genellikle 5-10 pm arasinda degisen c¢apa sahiptirler. Nanometre boyutunda ¢apa sahip karbon
lif iiretmek i¢in son yillarda hizla gelisen elektrospinning teknigi {izerinde ¢alisilmaktadir. Bu
yontemle mikron alti ve nanometre boyutlarinda ¢apt olan lifler basit ve ucuz bir sekilde
iiretilebilmektedir. Takip eden, stabilizasyon ve karbonizasyonu igeren termal islemler, PAN
nanolifleri istenen mikro yapi, elektrik, mekanik ve diger 6zelliklere sahip karbon nanoliflere
doniistiiriir.

Son yillarda elektrospinning yontemiyle iiretilmis karbon nanoliflerin gelistirilmesi ve
potansiyel kullanim alanlarinin kesfedilmesi icin bir¢cok aragtirma yapilmistir. Fakat,
elektrospinning yontemiyle iiretilen karbon nanoliflerin mikroyapilari, elektriksel ve mekanik
Ozellikleri hala biiyiik 6l¢lide bilinmemektedir. Literatiirde rapor edilen ¢alismalarda karbon
nanolifler rastgele serilmis nanoliflerden iiretilmektedir bu nedenle termal islemler esnasindan
liflere bir gerilim uygulanamamaktadir. Termal islemler sirasinda, Ozellikle stabilizasyon
asamasinda, liflere gerilim uygulanmasi yiiksek mekanik o6zelliklerin gelistirilmesinde
onemlidir. Eger stabilizasyon islemi, gerilim olmaksizin yapilirsa, ortaya ¢ikan karbon nanolif
mekanik olarak zayif olmaktadir.

Bu calismada, daha dnceki SAN-TEZ projesi kapsaminda yapilan gelistirme ¢alismalarindan
ve yapilmis olan diger bilimsel aragtirma deneyimlerinden yararlanilarak PAN polimerinden
electrospinning yontemi ile birbirine paralel nanolif demetleri iiretilecek ve elde edilen akrilik
nanolifleri gerilme altinda stabilize edilip karbonize edilecektir.

Lif demeti cam bir tasiyiciya birbirine paralel olarak sikica sarilacak bodylece oksidatif
stabilizasyon sirasinda bir gerilim uygulanabilecektir. Takip eden karbonizasyon isleminde
gerilim uygulanmadan 1000-2200°C arasinda kontrollii olarak sicaklik uygulanacaktir.

Bu sekilde elde edilecek, karbon nanolif demetlerinin mikroyapilari, elektrik iletkenligi ve
mekanik 6zellikleri sistemli olarak incelenecektir. Filtrasyon uygulamalari i¢in birim kiitlenin
olusturdugu yiizey alani da kritik olarak incelenecektir.

Anahtar Kelimeler: Karbon nanolifleri, electrospinning, nanoteknoloji
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GUNES ISIGINI ELEKTRIK ENERJiISINE DONUSTUREN
(FOTOVOLTAIK) LiF YAPISININ TEKSTIL AMACLI
UYGULANABILIR BOYUTA GETIRILMESI
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*Istanbul Teknik Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisti, Maslak, Istanbul, Tiirkiye
? Istanbul Teknik Universitesi, Tekstil Teknolojileri ve Tasarimi Fakiiltesi, Taksim, Istanbul, Tiirkiye
ademir@itu.edu.tr

Onerilen projede fotovoltaik etki saglanmasi i¢in giines enerjisini kullanarak elektrik enerjisi
iiretebilecek bir tekstil lifi elde edilmesini amaglamaktadir. Uretilecek fotovoltaik lif, ileride
kendi elektrigini Ureten akilli tekstillerin (giysiler ve c¢adirlar gibi) imalatinda
kullanilabilecektir. Bu proje kapsaminda, cesitli kimyasal maddeler ve yontemler kullanilarak
polyester tekstil lifi lizerinde, fotovoltaik etki gelistirilecektir. Silikon esasli giines pillerine
gore nispeten kolay yontem ve daha ucuz malzemelerle gelistirilecek olan fotovoltaik lifler ile
ileride iplikler ve kumaslar iiretilebilecektir ya da fotovoltaik lifler kumas ya da giysiler
icerisine entegre edilebilecektir. Boylece, elektrik kaynagindan uzak yerlerde spor yapmak
icin veya gorevleri nedeniyle bulunmak durumunda kalan insanlar elektrikli cihazlar i¢in
gerekli enerjiyi kendileri, fotovoltaik tekstillerle elde edebileceklerdir.

Bu amag¢ dogrultusunda, ilk c¢alismalar1 Dr. Bedeloglu'nun doktora tezi olarak
gerceklestirilmis olan, fotovoltaik etki gosteren bir lif gelistirilmesi konusunda, gerekli
malzeme ve cihazlarin onerilen proje kapsaminda temin edilmesi planlanmaktadir. Doktora
tezi olarak daha oOnce fotovoltaik lif ve serit gelistirme ile sonuglanmig g¢alisma, SCI
kapsamindaki dergilerde ve hakemli uluslar aras1 yurti¢i ve yurtdisinda diizenlenen bilimsel
kongrelerde sunulmustur.

Calismanin temel amaci, tekstil lifi lizerinde se¢ilmis farkli malzemeler kullanilarak
fotovoltaik etkinin saglanmasi ve dlciilmesidir. Diger amag ise genel kullanim alanina uygun
bir koruyucu bir tabakanin fotovoltaik lif yapisini bozmadan yapiya eklenmesidir.

Anahtar Kelimeler : Fotovoltaik lif, fotovoltaik tekstil, giines pili, nanokompozit malzeme
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NANO LIiFLERDEN OLUSAN BiR AG (NANOWEB) URETIMI iCiN
TASINABILIR BiR SISTEMIN GELIiSTIiRILMESi VE PROTOTIP
IMALATI
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Elektroiiretim (‘elektroiiretim’ ifadesi Ingilizce ‘electrospinning’ ifadesinin karsiligi olarak
benimsenmis ve Proje Yiriitiiclisii’nilin tiim yayinlarinda bu ifade ile kullanilmaktadir. Tiirkce
bilimsel literatiirde ‘elektro cekim’, ‘elektro egirme’ gibi ifadeler de kullanilmaktadir.)
yontemi nanolif ve nanoag iiretimi i¢in en etkin yontemdir. Bu metotta, eriyik veya ¢ozelti
haldeki polimer malzemesi ignelere beslenir. Yiiksek bir gerilim uygulandigr zaman, yiizey
gerilimi ortadan kalktiktan sonra polimer malzemesi, igneden toplayiciya artan bir hizda
transfer olur. Bu sirada ¢oziicli hizli bir sekide buharlasir. Hiz artis1 nedeniyle, 1if inanilmaz
derecede incelir. Genellikle bu incelik 60-300 nm arasindadir.

Nanolifler kii¢iik caplar1 sayesinde bir yilizeyde ¢ok yiiksek bir alana sahip olurlar. Gene
nanoliflerin agst yap1 olusturmasi sebebiyle delikli bir yap1 meydana gelir bu da filtre, zirai
tekstil ve tibbi tekstil uygulamalarina imkan saglar.

Elde edilen nihai {riiniin 6zellikleri ¢ozelti viskozitesi, debi, ylikleme {initesi ve toplayici
arasindaki yiiksek gerilim, toplayict tipi bir ¢ok parametreden etkilenir. Tim bu
parametrelerin  etkisini tam olarak gdrebilmek i¢in bu parametrelerin rahatca
degistirilebilecegi bir cihaza ihtiya¢ vardir. Bu kapsamda , elektro iiretim parametrelerini
kontrol altinda tutabilen ¢ok fonksiyonelli nanolif gelistirme platformu (NGP) imal edilmistir.

Son yillarda giintimiizde kiiresel 1sinma dolayisiyla hava sicakliklar hizla artip azalabilmekte
ve bitkiler bundan zarar gormektedirler. Zaten zirai tekstillerde uygulama alani olan bu
sorunun etkilerini azaltmak i¢in taginabilit bir cihaz ile bitkilerin bir nanoag ile kaplanmasina
imkan saglayan bir cihaz gelistirilmistir. Bu nanoag bir mikroklima etkisi saglayarak zararli
boceklerden ve canlilardan kaynaklanabilecek durumlar1 onlemede etkili olacaktir. Bu
amaglar dogrultusunda zirai amacgh bir tasinabilir elektro iiretim cihazin prototipi imal
edilmistir.

Derideki pisik ve yaralar1 o6rtmek i¢in yara Ortiiciiler kullanilmaktadir. Bu yara Ortiicii ylizey
dokuyu destekledigi gibi, hiicre adezyonunu da desteklemesi gerekmektedir. Elektro iiretim
ile elde edilen nanolifler bu malzemelerin elde edilmesini amaglamaktadir. Lif ¢aplari, tiizey
topolojisi, porozite ve mekanik Ozellikler ile ilgili parametreler elektro iiretim yontemiyle
genis araliklarda elde edilebilir. Yara Ortiicii olarak kullanilmak {izere taginabilir bir elektro
tiretim cihazinin prototipi tiretilmistir.

Anahtar Kelimeler: Nanolif, nanoag, elektro iiretim
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ELEKTROSPINNING iLE NANOLIF URETIMIi

Yiiksel ikiz, Aysegiil Ustiin
Pamukkale Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Tekstil Boliimii, Denizli, Tiirkiye
aysgltex 85@hotmail.com

Nanolifler, lif ¢caplart 50-500 nm yani 0,05-0,5 mikrometre seviyelerine olan bir bagka deyisle
bir sa¢ telinin binde biri incelige sahip liflerdir. Nanolif iiretim metotlarindan biri olan
elekstrospinning yontemi filament polimer nanoliflerinin seri {iretiminde tek istikrarl
metottur.

Elektro Lif Cekimi mikronano boyutlarda liflerin elde edilmesinde kullanilan basit, kurulumu
ucuz, kolay ve hizli, ¢ok degisik polimerlerin ¢ekilmesine elverisli, ticari iiretime uygun bir
islemdir. Bu yontemi geleneksel tekniklerden ayiran temel 6zellik, iiretilen liflerin ¢aplarmin
mikron metrenin de altinda olmasi ve diger tekniklerde kullanilan tiim polimerlerin bu
teknikte hem eriyik hem de ¢ozelti seklinde kullanilmasidir. Bu islemde polimer uygun bir
¢oOziiciide ¢oziillir veya 1s1 ile eritilir ve bir pipet ya da siringa igerisine konulur.

Bu polimer c¢ozeltisi elektrik ile yliklenmekte ve iki elektrot arasinda kV seviyesinde
olusturulan yiiksek voltaj sayesinde bir ¢ekim alani olusturulmaktadir. Alan olusturulmadan
pipet ya da siringa ucunda damla formunda olan polimer ¢ozeltisi, alan olusturulduktan sonra
elektrik yiikleri nedeniyle koni formunu (Taylor konisi) almakta ve elektrik kuvvetleri
polimer ¢dzeltisinin yiizey gerilimi ve viskozitesini yendiginde ince bir polimer ¢ozeltisi
yiizeyden fiskirmaktadir. Figkiran polimerin uzamasi ve ¢6ziiciiniin ugmasiyla liflerin ¢api
kiigiilmekte, kiiclilen ¢cap nedeniyle yiiklenme artmakta ve daha kiigiik ¢aplara boliinmektedir.
Elektrolif ¢ekiminde c¢ozeltinin viskozitesi, yiizey gerilimi, iletkenligi; islem sartlarindan
voltaj degeri, besleme miktar1, pipet ucu ile toplayici arasindaki mesafe; atmosfer sartlar1 elde
edilen nanoliflerin Ozellikleri belirleyen en O©nemli etkenlerdir. Sekil 1’de 6 farkh
konsantrasyondaki PVA polimerlerinin voltaj degeri 20 kV ve pipet ucu ile toplayic
arasindaki mesafenin 10 cm oldugu durumdaki ortalama lif ¢cap degerlerini gostermektedir.
Sekilden de goriildiigii gibi konsantrasyon arttikca lif ¢aplart da artmaktadir. Elde edilen
sonuclara gére konsantrasyonun maksimum (%15), mesafenin minimum (10 cm) ve voltajin
maksimum (35 kV) oldugu noktada maksimum lif ¢ap1 658 nm ve ortalama cap degeri olarak
elde edilen 500 nm degeri tiim 6l¢limlerdeki en yiiksek degerlerdir.
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Konsantrasyon ile ¢ap degisim grafigi
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Sekil 1. Farkli konsantrasyonlardaki PV A nanoliflerinin 20 kV ve 10 cm’de ortalama ¢aplari

%13 ve %15 konsantrasyon degerleri ile elde edilen liflerin caplar1 arasindaki fark acik bir
sekilde goriilmektedir. 20 cm mesafede konsantrasyonun %15 oldugu noktada maksimum lif
cap1 530 nm, ayni mesafede konsantrasyonun %13 oldugu noktada is maksimum lif ¢cap1 399
nm olarak saptanmistir. Genel olarak mesafe arttik¢a lif ¢aplarinin azaldig1 sonucuna ulagsmak
miimkiindiir. Ortalama PAN lif ¢aplar1 PVA lif ¢aplarina gore oldukga yiiksektir.
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Sekil 2. 20 cm mesafede PAN liflerinin konsantrasyon ve voltaja bagli ortalama ¢ap degerleri
Anahtar Kelimeler: Nanolif, elektrospinning, PAN, PVA
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IKi FARKLI TiP YALANCI BUKUM TEKSTURE MAKINESINDE
URETIMI YAPILAN NYLON 6
IPLIKLERININ KIVRIMLILIK DEGERLERININ
KARSILASTIRILMASI

Ozdemir Ay, Tiimay Atakan, Giirsoy Cetin
Trakya Universitesi, Edirne Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu, Edirne, Ti tirkiye
ozdemiray@trakya.edu.tr

Bu calismada atkili 6rmecilikte yaygin olarak kullanilan nylon filament ipliklerle ilgili
caligmalar yapildi. nylon 70/24/1 80 Nw Z biikiimlii iplikler 1.25 ve 1.30 ¢ekme oraninda ve
iki farkli uzunlukta firma sahip (firm uzunlugu 2 metre sicaklik 180° C ve firin uzunlugu 0.5
metre sicaklik 280° C ) makinelerde farkli 6zelliklerde iiretilmistir. Farkli makinelerde iiretimi
yapilan bu ipliklerin, kopma mukavemeti, elastikiyeti ve kivrimlilik 6zellikleri analiz edilmis
ve bu farkliliklar grafikler lizerinde degerlendirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Naylon, poliamid, yalanci biikiim tekstiire, , kivrimlilik, ¢ekme tekstiire.
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NEPS OLUSUMUNA SAPKA AYARLARININ ETKIiSI

Mustafa Ertekin, Erhan Kirtay

Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Béliimii, Bornova, Izmir, Tiirkiye
mustafa.ertekin@ege.edu.tr

Yabanct madde ve diger kontaminasyonlar nedeniyle pamuk kalitesindeki bozulmalar ve
kaliteli iplik i¢in artan talep dogrultusunda miisteriye en iyi kalitede iirlinii sunmak i¢in
Ozellikle Harman hallag ve tarak islemleri ¢cok dnemlidir.

Tarak makinesinin iplik kalitesinde ve ring iplik makinesindeki ¢alisma performansi lizerinde
kritik bir etkisi oldugu bilinmektedir. Herkesce bilinen “Tarak makinesi iplikhanenin
kalbidir” ve “Iyi taranmus,yar1 egrilmistir” gibi sozler taramanin son iiriin ve egirme agisindan
onemini vurgulamaktadir. Taragin gorevleri arasinda elyafin agilmasi, olgunlasmamis elyafin,
kisa elyafin ve tozun uzaklastirilmasi, elyafin harmanlanmasi, oryantasyonu, serit formuna
doniistiirme ve nepsin agilip azaltilmasi sayilabilir.

Neps elyafin diigmesi gibidir; hazirlik islemlerinde ve tarama sirasinda uzaklastirilmasi giig
olup pamuk elyafi i¢indeki neps oranini (lifli ve tohum kabugu nepsini) diistirmek 6nemlidir.

Cesitli calismalar nepsin %30 pamuk orijininden, %30 olgunlasma sartlarindan ve %40
tiretim proseslerinden kaynaklandigini rapor etmistir.

Neps miktar1 ipligin goriiniisiinii ve bu iplikten iiretilen kumasin da estetik o6zelliklerini
etkilemektedir. Neps sayist harman hallag boliimiinde makineden makineye artabilmektedir;
tarak makinesi nepsi belirli bir oranda diisiirir. Neps uzaklastirilmasinda iyilestirmeler
garnitiir telleri, uygun hizda besleme, diisiik dofer hizlari, diigiik iiretim ve uygun sapka tarak
arast mesafe ayarlariyla yapilabilmektedir.

Bu caligmada, tambur — sapka arast mesafe icin ti¢ farkli ayar dizilimi belirlenerek neps
olusumuna etkisi incelenmistir. Bu amagcla tarak makinesinin girisindeki taranmamis
pamuktan ve ¢ikisindaki seritten numuneler almarak AFIS cihazinda &lgiilmiistiir. Olgiim
sonucunda elde edilen degerlerin istatistiki analizi gergeklestirilmis ve su sonuglara
varilmistir:

- Her ii¢ ayar diziliminde de giristeki taranmamis pamukta bulunan neps miktari
cikistaki seritte bulunan neps miktarindan oldukc¢a fazladir ve aralarindaki fark
istatistiki acidan dnemli diizeydedir.

- Ugiincii ayar dizilimi (9-8-8-8-8-8) neps uzaklastirma yiizdesi en yiiksektir (%87) ve
diger iki ayar dizilimi ile arasinda istatistiksel agidan fark bulunmaktadir.

- Birinci (10-9-9-8-8-8) ayar dizilimi ile ikinci ayar dizilimi (9-9-9-8-8-8) neps
uzaklagtirma yiizdeleri aralarindaki fark 6nemsiz diizeydedir.

Anahtar Kelimeler: Iplik 6zellikleri, neps olusumu, tarak-sapka ayarlari, tarak makinesi
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FARKLI HALI iPLIKLERININ DOKUNTU OLUSTURMA
OZELLIKLERI UZERINE BiR ARASTIRMA

Gamgze Siipiiren', Gonca Ozgelik Kayseri', Nilgiin Ozdil®
! Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Béliimii, Bornova, Izmir, Tiirkiye
? Ege Universitesi, Emel Akin Meslek Yiiksekokulu, Bornova, Izmir, Tiirkiye
gamze.supuren@ege.edu.tr

Hali sektorili, uzun yillar Tiirk tekstil sanayinin 6nemli bir iiretim alani olmus ve {iretim
teknolojilerinde saglanan ilerlemeler ve gelistirilen farkli tekniklerle geleneksel hali kullanim
alaniin genislemesi saglanmistir. Bu genisleme, halilarin kullanim ve goriiniim 6zelliklerinin
farklilasmas1 ile de yakindan iligkilidir. Halilarin kullanimi sirasinda gosterecekleri
performanslarin1 ve farkli fiziksel 6zelliklerini etkileyen en 6nemli parametrelerin basinda
tiretimlerinde kullanilan ipliklerin sahip olduklar fiziksel 6zellikler gelmektedir.

Hali ipliklerinin kullanimi sirasinda karsilasilan problemlerden birisi de hav ve dokiintii
olusumudur. Bu calismada CTT (Constant Tension Transport) cihazi ile hali yapiminda
kullanilan farkli tip ve Ozellikteki ipliklerin dokiintii olusturma o6zellikleri incelenerek
havlanma 6zellikleri hakkinda fikir edinilmeye ¢alisilmistir.

Anahtar Kelimeler: Hali iplikleri, siirtlinme 6zellikleri, dokiintii olusturma
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_ KETEN/PAMUK KARISIMLI SIROSPUN IPLIKLERININ
OZELLIKLERININ INCELENMESI UZERINE BiR ARASTIRMA

Tuba Bedez Ute, Pinar Celik, Hiiseyin Kadoglu

Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Lmir, Th lirkiye
tuba.bedez@ege.edu.tr

Keten lifleri, Linum usitatissimum bitkisinin saplarindan elde edilmektedir. Bu bitki tarih
oncesi caglardan beri lif tiretimi i¢in kullanilmaktadir. Linum usitatissimum bitkisi, en iyi
kuzey enlemdeki iklimlerde yetisirken, 1liman nemli yazlarda yetisen {iriin ise ince, giiglii
ancak ipeksi keten liflerinin olusmasini saglamaktadir. Keten lifleri, pamuk gibi seliilozik
esaslt bir yapiya sahiptir ancak daha kristalin yapisi, lifleri daha giiglii, gevrek, sert tutumlu ve
daha kolay burusabilir olmasina neden olur. Keten liflerinin uzunlugu 90 cm’e kadar, inceligi
ise ortalama 12-16 mikron arasinda degismektedir [1]. Keten bitkisi, glineydoguda, 6zellikle
kiy1 kesimlerde, pamuk ile doniisiimlii yetistirmek i¢in iyi bir adaydir. [2]. Keten liflerini,
tireten baglica iilkeler Fransa, Belgika ve Hollanda’dir. Diger 6nemli iireticiler ise Cin ve
Rusya’dir. Toplam keten ekimi i¢in ayrilan arazi, Avrupa’da yaklasik 120000 hektar, diinya
genelinde ise 320000 hektardir [1].

Di1s tabakalarin parcalanmasi i¢in kivrilan keten saplari, ¢esitli oranlarda Viscozyme-EDTA
cozeltilerine batirilmakta, havuzlanmakta ve daha sonra temizlenip ticari ekipmanlarla
kotonize edilmektedir [3]. Liflerin lif olmayan dokulardan biyokimyasal olarak ayrilmasi i¢in
uygulanan havuzlama islemi, keten liflerinin islenmesindeki en biiylik sikintidir [4]. Suyla
havuzlama, c¢evresel olarak kabul edilemeyecek fermantasyon atiklari iiretmesine ragmen,
eskiden yiiksek kaliteli lif elde etmek icin en ¢ok tercih edilen yontemdi. [5, 6]. Gliniimiizde,
¢igde havuzlama yontemi, Avrupa’daki bir¢ok iilkede kabul gérmiistiir ancak onun da bir¢ok
dezavantaji vardir. 1980’lerde alternatif olarak, arastirmacilar ¢igde havuzlamanin yerine
biyolojik havuzlama iizerinde ¢alismalarini yogunlastirmiglardir. Ticari bir enzim karisimi
olan Flaxzyme, pektinaz, hemiselilloz ve seliilazlardan olusmaktadir. Yapilan enzimatik
havuzlama islemi neticesinde, su ile havuzlanmis en iyi keten lifleri ile kiyaslanabilir lif
inceligi, uzunlugu ve renge sahip lifler elde edilmistir. Ayrica, enzimatik havuzlama ile elde
edilen kisa lifler, pamuk ile karisim halde iplik iiretilmesi i¢in de oldukc¢a uygundur. [7].
Havuzlama isleminin diizenlenmesi, farkli 6zelliklerde lif elde edilmesine yol agmaktadir.
Enzim seviyesi arttik¢a lifler daha ince ama zayif bir hal almaktadir[3].

Keten liflerinin doviilmesi ve keten taragindan gecirmesi esnasinda kisa lifler olusmaktadir.
Dovme islemi, keten bitkisinin saplarindan lifleri aymrma ve oduncu parcalarin
uzaklagtirllmasi islemidir. Tow egirme islemi dort basamaktan olugmaktadir; taraklama,
tarama, dublaj ve ¢ekim. [8].

Pamuk/keten karigimli iiriinler ucuz, ¢evre dostu ve yazin yiiksek giyim konforu saglayan
tiriinlerdir. Keten lifleri, pamuk liflerinden {i¢ kat daha giigliidiir ve bu onu dogal lifler
arasinda mukavemeti en yiiksek liflerden biri yapar. Uriine keten liflerinin eklenmesi,
kullanicinin serin hissetmesini saglamaktadir ¢iinkii keten lifleri nemi uzaklastirmadir. Nem
kontroliinde diger 6nemli bir nokta, kumasin ¢abuk kurumasini saglayan hava gecirgenligidir.
Eger bir kumas hava gecirgenligi yliksek ancak nem emme kapasitesi diisiik oldugundan
cabuk kuruyorsa, nem viicuttan uzaklastirilmak iizere yeterince absorbe edilmeyecektir. [2].
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Sirospun egirme yontemi, ring iplik makinesinde dogrudan ¢ift katli iplik iiretimine imkan
vermektedir. Iki fitil, dzel ¢ift gozlii fitil kilavuzlar ile gekim sistemine birbirlerine paralel
halde beslenmekte, ayr1 ayri ¢ekime ugradiktan sonra birlikte biikiim almaktadir. Ipligi
olusturan bilesenlerdeki biikiim miktari, nihai iplikteki biikiim miktarinin %20’si kadardir. Bir
baska deyisle, ipligi olusturan bilesenlerdeki biikiim katsayisi, nihai katli iplikteki biikiim
katsayisinin yaklasik yaris1 kadardir[9].

Bu caligmada, pamuk/keten karigimli ipliklerin sirospun ydntemiyle egrilebilirligi
incelenmistir. Bu amagla, li¢ farkli karisim orami ve biikiim katsayisi ile sirospun ve ring
iplikleri iiretilmistir. Sirospun iplikleri ile ring iplikleri ayn1 makinede iiretilmistir ancak
sirospun iplik iiretiminde ¢ift gozli fitil kilavuzu kullanilmistir. Test sonuglar1 istatistiksel
olarak degerlendirilmistir. Sonuglara gore, sirospun ipliklerinin ring ipliklerine gore daha iyi
ozellikler gosterdigi, blikiim katsayis1 ve karisim oraninin iplik 6zelliklerini iizerinde 6nemli
bir etkisi oldugu goriilmiistiir.

Anahtar Kelimeler: Keten lifleri, keten iplikleri, pamuk/keten karisimli iplikler, kisa lif iplikgiligi,
sirospun egirme yontemi.
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YUKSEK HIZDA ERIYIKTEN CEKIiLEN PVDF MULTIi-FILAMENT
IPLIKLERI: KRISTALIN YAPISININ ANALIZI

S. Walter, T. Gries, G. Roth, W. Steinmann, G. Seide
! Institut fiir Textiltechnik der RWTH Aachen University, Aachen, Almanya
? Institut fiir Kristallographie der RWTH Aachen University, Aachen, Almanya
stephan.walter@ita.rwth-aachen.de

Poliviniliden floriir (PVDF, -(CH2-CF2)n-), son yillarda ¢ok dikkati ¢eken yar1 kristalin bir
polimerik lif materyalidir. PVDF’nin benzersiz 6zellik profilinin arasinda piezo ve piro-
elektrik ozelliklerinin® yaninda kimyasal dayaniklihgin' olmasi devam eden Ar-Ge
caligmalarinin ana sebeplerindendir. PVDF’lin yiiksek bir UV dayanimi vardir ve zaman
icerisinde ¢ok az bir bozulma gostermektedir. Kimyasal dayanimi ve biyo uyumlulugu
medikal tekstil alaninda yeni uygulamalara olanak vermektedir. Ornegin doku miihendisligi’
icin iskeletler veya implantlar veya filtreler gibi teknik tekstiller.

PVDF, dort farkli kristalin fazinda kristalize olmaktadir: a, B3, y ve & 4, Eriyikten ¢ekilen lifler
o, B, y formunda™® kristalize olmaktadir. PVDF’nin B-fazi piezo ve piroelektriksel etkiler
gostermektedir. Bu etkiler sadece filmler i¢in ¢ok iyi incelenmektedir. Aktif piezoelektrik
Ozelliklerinin potansiyelleri heniiz tam olarak kesfedilmemistir.

RWTH Aachen Universitesi, Tekstil Teknik Enstitiisii (ITA)’nde, PVDF multi-filament
ipliklerin eriyikten cekilmesi {izerine bir DFG projesi yiiriitilmektedir. Projenin bashgi,
“Multi-filament PVDF Tekstillerinin Belirlenen Ozelliklerde Uretilmesi I¢in Temel
Prensiplerin Belirlenmesi” seklindedir. Projenin hedefi, PVDF multifilament ipliginin
morfolojisi ve iplik parametrelerinin eriyikten lif ¢ekme, iplik olusumu iligkilerinin
tanimlanmasidir. POY eriyikten lif ¢ekme prosesleri, biikiim verme ve ters biikiim tekstiiresi
detayli bir sekilde arastirlmaktadir. PVDF multifilamentinin dokuma ve O&rmede
iiretilebilirligi test edilmekte ve proseslerin lif 6zellikleri tizerine etkisi incelenmektedir. Elde
edilen ipliklerin tekstil parametre testleri yapilmaktadir, DSC ve WAXD o0lctimleri, kristalin
yapty1 agiklamak icin yapilmaktadir. Sonuglar, proses ve yapisal parametreler arasindaki
iligkileri sunulmaktadir.

Deneysel

Lif cekimi, konvansiyonel eriyikten lif ¢ekme {iinitesinde yapilmaktadir. LOY/POY
ipliklerinin biikiimlii ¢ekimi, standart kisimlardan olusan bir laboratuar ¢ekim aparatinda
yapilmaktadir. POY ipliklerinin ¢ekimli tekstiiresi, Oerlikon Barmag sirketinin (Remscheid,
Almanya) AFK2 tekstiire makinesinde yapilmistir.

Kristal  yapilarin  geometrisi, WAXD  refleksiyonlarmin ~ 2Theta-pozisyonundan
degerlendirilebilir. 2Theta’daki yogunluk dagiliminin yarim eni, goz oniine alinan yondeki
kristal boyut hakkinda yorum yapma olanagi vermektedir. Yeni ITA-analiz yazilimi ile elde
edilebilen Phi-yoniindeki yarim en parametresi, lif yoniindeki kristalin dizilimi hakkinda bilgi
icermektedir. Sekil 1- sol, Alpha-Faz1 (a) ve Beta-Fazinin (b), lifin gosterilen geometrisinde
ve olas1 degerlendirmeleriyle difraksiyon kaliplarin1 gostermektedir.
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Eriyikten ¢ekim yoluyla PVDF’nin iiretilebilirligi PVDF-C tipiyle arastirilmaktadir. Diger
tipler stabil ¢cekim davranis1 gostermezler ve ¢ekim bolmelerinde olusan basing nedeniyle
ekstriizyonlara bir ka¢ dakika kismen izin vermezler. Sekil 1- sagda yiiksek hizda eriyikten
cekim i¢in proses penceresi gosterilmektedir.
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Sekil 1- sol. Farkli kristalin fazlarin tekli X-1g1n1 yansimalarinin seg¢ilmis 6rnekleri
Sekil 1- sag. PVDF’nin LOY/POY ¢ekimi i¢gin ¢ekim miktariin ¢ekim hizina orani proses penceresi.
Diiz cizgiler sabit eriyikten ¢iktilar gostermektedir.

Devre dis1 ¢ekim biikiimii ve ¢ekimli tekstiire yukarida bahsedilen proses parametreleri igin
olasidir (Tablo 3). Cekim biikiimii lif yiizeyini degistirmezken, c¢ekimli tekstiire sert bir
sekilde filamentlerin yiizeyine zarar vermektedir. Sekil 5 ve 6 prosesten sonraki SEM yiizey
gorlntiilerini géstermektedir.

Mag = 500 X EHT=1500 kV Photo No. = 3471
TA WD= 34mm Signal A = SE1 ITA WD= 34mm Signal A = SE1

Mag= 500X EHT=1500KV  Photo No = 3468

20um

Sekil 2- sol. Biikiimlii ¢ekilmis PVDF filamentlerinin SEM goriintiisii
Sekil 2- sag. Biikiimlii tekstiire olmus PVDF filamentlerinin SEM goriintiisii

PVDF liflerinin eriyikten g¢ekim ydntemine gore iiretimi, WAXD metoduyla drawdown
oraninin varyasyonu ile analiz edilmistir. Kristalinite, az miktarda - fazinin (%3) olusumuyla
bir arada daha yiiksek oranlarda hafifce artmaktadir. Cekimli biikiim prosesi, farkli ¢ekim
oranlar1 ve ¢ekim sicakliklarinda 2500 m/dk’lik POY alinma hizinda eriyikten ¢ekilen ipligin
tiretilmesiyle analiz edilmektedir. B- fazinin olusumu, kristalinite derecesinde bir diisiisle
birlikte, toplam 1.3 ¢ekim oranlarindan ayr1 olarak artmaktadir. Bunun lifteki morfolojik
degisikliklerin bir etkisi sonucu oldugu diisiiniilmektedir. Sabit bir ¢ekim oraninda, 80°C’den
yiiksek c¢ekim sicakliklari, ayrica B- faz igeriklerinde dikkate deger bir artis1 etkilemektedir
(Sekil 3). 130°C’den daha yiiksek proses sicakliklari, B- fazinin sabit bir derecesi donemi
sonucuna getirir, fakat ayrica tiim kristalinitede bir gelisme gosterir. Bunun olasi nedeni, yeni
a fazi kristalitlerinin olusumudur, bunlar tamamen - fazina doniismezler.
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Sekil 3- sol. Cekim oranlarina bagli olarak, kristalin olmayan a- ve B-Fazinin kiitle fraksiyonlari
Sekil 3- sag. Cekim temperatiirlerine bagl olarak, kristalin olmayan a- ve -Fazinin kiitle
fraksiyonlar

Sonuclar

PVDF, umut verici 6zellikleri olan, lif olusturan bir polimerdir. PVDF’nin ince multi-filament
iplikler olusturacak sekilde eriyikten lif ¢cekilmesi, ITA’nin bir arastirma konusudur. Cok ince
filamentler (dpf < 3), tatmin edici iplik 6zellikleri ile birlikte iiretilebilirler. PVDF ipliklerinin
denemeleri ve karakterizasyonu piezo-aktif B-Fazinin eriyikten lif ¢ekiminde olustugunu
gostermistir. P-Fazin1 destekleyen proses parametreleri teshis edilmistir. Daha ileri
arastirmalar yapilacaktir.

Tesekkiir

GR 1311/10-2 projesini destekleyen Deutsche Forschungsgemeinschaft’a (Alman Arastirma
Fonu) 6zellikle tesekkiirler.

Anahtar Kelimeler: Eriyikten lif ¢ekimi; Poliviniliden fluoriir, PVDF, WAXD, yapi1 olusumu
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GUMUS/PAMUK KARISIMLI iPLIKLERIN DEGISEN
VOLTAJLARDAKI ELEKTRIKSEL iLETKENLIiK DAVRANISLARI

Deniz Duran', Hiiseyin Kadoglu®
! Ege Universitesi Emel Akin Meslek Yiiksekokulu, Bornova, Izmir, Tiirkiye
? Ege Universitesi Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Lmir, Th lirkiye
deniz.duran@ege.edu.tr

Ozet
Son yillarda iletken lif ve iplikler bir¢ok bilimsel arastirmada ilgi odagi haline gelmistir.

Tekstil malzemeleri karbon ve metallerin tel, lif veya partikiiller gibi farkli formlarda yapiya
eklenmesi, kendiliginden iletkenlik 06zelligine sahip polimerlerin kullanilmas1 veya iletken
maddelerle kaplama gibi farkli yontemlerle elektriksel iletken haline getirilebilmektedir [1].

Daha onceleri elektrik akimini iletme kabiliyetlerindeki sinirlamalardan dolayr standart tekstil
malzemeleriyle birlikte kullanilmasi uygun olmayan iletken tekstil malzemeleri, giiniimiizde
uygulanabilir hale gelmistir. Yakin bir gelecekte kumaslarin giyen kisiyi yalnizca cevresel
kosullara kars1 korumakla kalmayip, ayn1 zamanda ¢ok fonksiyonlu sensdrler ve bilgisayarlar gibi
akilli yapisal Ozelliklere de sahip olacagi neredeyse kesin olarak goriilmektedir. Sert yapili
elektronik bilesenlerin tersine, elektrotekstiller tamamen esnek, yumusak, tutum ve giyim
bakimindan konforludur. [2]. Su ana kadar ¢esitli uygulamalar i¢in farkli iletken tekstil yapilari
gelistirilmistir. [3]

Iletken tekstillerin uygulama alanlar1 asagidaki gibi smiflandirilabilmektedir;

akill giysiler,

saglik ve konfor,

ingaat miihendisligi,
koruyucu giysiler,

tibbi uygulamalar
askeri uygulamalar [4,5]

Kumaglarin  elektriksel iletkenligi  yiizey ve hacim direnglerinin  odlgiilmesiyle
degerlendirilebilmektedir. Yiizey direnci, yalitkan bir malzemenin yiizeyi boyunca olusan
akima kars1 gosterdigi direng olarak tanimlanmaktadir. Malzemenin yiizeyi ile temasta olan
ve aralarindaki uzaklik elektrotlarin temas uzunluguna esit olan iki paralel elektrot arasindaki
elektriksel direng Olgiilmektedir. Yiizey direnci birim alan basma diisen ohm olarak ifade
edilir. (Ohm/cm?). Hacim direnci, yalitkan bir malzemenin hacmi boyunca elektrik akimma
kars1 gosterdigi direnctir. Hacim direnci, sayisal olarak bir malzemenin 1 cm’ iiniin iki yiizii
arasinda olagan dogru akim direnci olarak tanimlanabilmektedir. Hacim direnci ohm-cm
cinsinden ifade edilir. (Ohm-cm). [6]

Bu caligmada, farkli karisim oranlarinda tretilmis glimiis/pamuk karigimli ring ipliklerinin
elektriksel iletkenlik davranmiglari incelenmistir. Degerlendirme i¢in, ring iplik makinesinde
tiretilen iplikler ayn1 dokuma yapisi kullanilarak kumas haline getirilmistir. Dokuma islemi
bir mekik¢ikli dokuma makinesinde gergeklestirilmistir. Olgiimler bir direng dl¢iim cihazi
yardimiyla ASTMD 257 standardina uygun olarak gerceklestirilmistir.

Yiizey ve hacim direnci 6l¢iim metotlarinin temel prensipleri sekil 1°de gosterilmektedir.
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Yuzey Direnci Hacim Direnci
Olgdmleri Olglmleri
Chmmetre —

1

Ohmmetre —

A e
=R — ohm-cm e
B ey - Z /

R =Hacim direnci

P = R,% ohm/cm’

R, =Yiizey direnci

P =Elektrodlann cevresi A" =Elektrod alam
G =Elektrodlar arasi mesafe T =Kalmhk
a) b)

Sekil 1. a) Yiizey, b) Hacim direnci 6lglimlerinin temel prensipleri [7]

Kumaglarin yiizey ve hacim direnglerinin, uygulanan voltajdaki, elektrifikasyon stiresindeki
ve karisim oranindaki degisimlere gore nasil degistigi incelenmistir. Elde edilen sonuglar tam
metinde sunulacaktir.

Anahtar Kelimeler: iletken ring iplikleri, yiizey direnci, hacim direnci, iletken tekstiller

Kaynaklar

[1] Kim, B., Koncar, V., Devaux, E., Dufour, C., Viallier, P., Electrical and Morphological Properties
of PP and PET Conductive Polymer Fibres, Synthetic Metals, 2004

[2] http://www .sti.nasa.gov/tto/Spinoff2006/ip_7.html

[3] Aniolczyk, H., Koprowska, J., Mamrot, P., Lichawska, J, Application of Electrically Conductive
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TEKSTIL YUZEYLERIN ELEKTROMANYETiK EKRANLAMA
AMACIYLA GUMUS NANO TANECIKLERLE ELEKTROSUZ
KAPLANMASI

E. Onder Karaoélul, N. Sarlerz, M. Sabri Ersoy1
! [stanbul Teknik Universitesi, Tekstil Miihendisligi Béliimii, Istanbul, T tirkiye
2 [stanbul Kiiltiir Universitesi, Insaat Miihendisligi Béliimii, Istanbul, T tirkiye
onderem@itu.edu.tr

Gilintimiizde, elektronik ve iletisim sistemlerinin hizla yayilmasi nedeniyle elektromanyetik
girisime (EMI) kars1 ekranlama ve durgun elektrik bosaltma malzemeleri ¢ok biiyiik ilgi
cekmektedir [1, 2]. EMI ekranlama; iki nokta arasina belirli elektrik ve manyetik 6zellikler
tastyan bir engel koyarak elektromanyetik alan akisinin azaltilmasi islemidir. Engel malzeme
kullanarak elektromanyetik alan siddetinin azalma oraninin 6l¢iilmesinde Ekranlama Etkinligi
(SE) kullanilmaktadir. Ekranlama malzemelerinde, EMI'nin azalmasi belirli bir frekanstaki
EM radyasyonun yansitilmasi ve sogurulmasi ile olur. Ekranlama malzemeleri, farkli frekans
araliklarindaki SE degerlerine bagl olarak ¢esitli mikro elektronik cihazlarin kaplanmasinda,
bilgisayar kasalarinda, anahtarlarda, baglant1 kablolarinda, toz ve mikroptan arindirilmisg
tekstillerde, giysilerde veri transferinde, askeri uygulamalarda kullanilmaktadir. Gereken
iletkenlik seviyeleri; durgun elektrigi dagitmak igin ortalama 107-107Sm™, elektromanyetik
ekranlama uygulamalari icin 10?S.m™"’den biiyiiktiir. Elektriksel iletkenligi ve dielektrik
sabiti yliksek olan malzemelerin SE degerleri de yiiksektir. Son zamanlarda, esneklikleri,
diisiik yogunluklar, kolay islenebilirlikleri ve diisiik maliyetleri nedeniyle metal ve metal
oksit kaplanmis elektriksel iletken tekstiller yaygin olarak arastirilmaktadir.

Calismamizin amaci, ¢evre dostu elektrosuz bir kaplama yontemi olan, ayn1 zamanda kolay
ve ucuz olan Tollen yontemini uygulayarak glimiis nano taneciklerle ortiilmiis pamuklu
kumas gelistirilmesidir (bkz. Esitlik 1). EMI ekranlama 6zelligi olan tekstillerin iiretilmesine
uygunluklarini arasgtirmak {izere numunelerin yiizey direnci ve SE degerleri belirlenmistir.

CH,OH(CHOH),CHO + 2[Ag(NH;),]" + 30H — 2Ag° + CH,OH(CHOH),COO + 4NH;+ 2H,0 (1)

Ik olarak, pamuklu kumas numunesi (341 g.m'z) on bes santim c¢apinda dairesel olarak
kesilerek hazirlanmistir. 10 mL Impranil XP 2611 (Bayer) pamuklu kumas {izerine
puskiirtiillerek uygulanmis, ilk kat kaplama hazirlandiktan sonra 80°C sicaklikta yaklagik 60
dakika tepkimeye sokularak yilizeyde poliiliretan-polyester kaplamanin olugsmasi ve pamuklu
yiizeye tutunmasi saglanmistir. Boylece, pamuklu yiizeyinde yaklasitk 20 mikrometre
kalinliginda yeknesak bir polimer tabaka elde edilmistir.

Cizelge 1. Pamuklu yiizeyin Tollen tepkimesi ile giimiis kaplamasinda kullanilan kimyasallar

Ornek AgNO; NH;, NaOH Dekstroz
ismi (mmol) (mmol) (mmol) (mmol)
PO - - - -
Pl 2.0 4.0 3.0 1.0
P2 1.0 2.0 1.5 0.5

Tollen reaktifi s0yle hazirlanmistir:, 150 mL lik bir behere 20.0 mL 0.1 M AgNOs (aq)
cozeltisi konur. Cozelti 200 rpm de karistirilirken, 1.0 M NHj3(aq) dan 4.0 mL damla damla
ilave edilir. Once gri-siyah ¢okelti olusur, daha sonra olusan ¢okelti kaybolarak berrak renksiz
bir ¢ozeltiye doniigiir. Ardindan, 3.75 mL 0.8 M of NaOH ¢ozeltisi karigima katilir. Eger gri-
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siyah ¢okelti yeniden olusursa, birka¢ damla daha amonyak ilave edilerek Tollen reaktifi adi
verilen ¢ozelti elde edilir. Daha sonra glimiis kaplama basamaginda, Tollen reaktifi ve 2.0 mL
0.25 M dekstroz ¢ozeltisi ilk kat kaplama iizerine piiskiirtiiliir. {lk kat iizerinde yeknesak bir
tabaka halinde yaklasik 0.1 [Jm kalinliginda giimiis bir kaplama olusur. Son olarak, giimiis
kaplama saf su piiskiirtiilerek yikanir, boylece kimyasal kalintilarin ylizeyden uzaklagmasi
saglanir. Ornekler, etiivde 70°C sicaklikta 30 dakika kiirlenir.

Gilimiis kaplanmis ( P1 ve P2) ve kaplanmamig(P0O) pamuklu kumas numunelerin yiizey
direngleri, 0.1 mV gerilim ve 0.1 nA akim hassasiyetinde Fluke 8846A Multimetre ile 4-
noktadan Ol¢iim yontemi kullanilarak belirlenmistir. Her numune icin 5 kez tekrarlanan
olgtimler, % 50 bagil nem, 23 °C sicaklik sartlar1 altinda gergeklestirilmistir. Ortalama yiizey
direnci degerleri Cizelge 2’de verilmistir. Ekranlama etkinligi (SE) ASTM-D 4935-99
standardina gore 30 MHz-900 MHz frekans araliginda dl¢lilmiistiir. SE 6l¢iimlerinde, Electro-
Metrics EM-2107 A numune tutucu ve Agilent-N5230-A network analizorden olusan bir test
diizenegi kullanilmistir.

Cizelge 2. Glimiis kaplanmg ve kaplanmamis pamuklu kumas numunelerin yiizey direncleri

Ornek ismi Yiizey direnci (Megaohmkare™)
PO >1000
P1 34.47
P2 43.71
16
14
12

= 10

o

T g

b 6
4,

2
0
o o o o o o o o o o o o
=% 303 e R ERE S
Frekans (MHz)
—— Pamuklu kumas ——P1 —=P2

Sekil 1. Kaplanmamig ve giimiisle kaplanmis pamuklu kumaslarin 30MHz- 900MHz frekans
araliginda SE degerleri

Glimiis kapli pamuklu kumaglarin ekranlama etkinligi, kumas iizerinde depolanan glimiis
nano taneciklerin miktarina ve dagilimina baghdir. Elde edilen giimiis kaplanmis kumaslar
ozellikle diisiik frekanslarda EMI ekranlama malzemesi olarak kullanilabilir. Bu calisma
devam eden bir arastirma projesinin( TUBITAK MAG 107M126) bir parcasidir.

Anahtar Kelimeler: Elektriksel iletkenlik, elektromanyetik ekranlama, giimiis nano tanecik, Tollen
tepkimesi, elektrosuz kaplama
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2009, Vol.69, 358-364.
[2] Christopher J. von Klemperer, Denver Maharaj, Composite Structures, 2009, Vol.91, 467-472.
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ELEKTROREOLOJIK AKISKANLAR VE UYGULAMALARI:
AKIM TEKNOLOJIiSi VE TRENDLERI

K. Prekasl, S. Vassiliadis 1, M. Rangoussil, E. Sioresz, T. Shah?
! Department of Electronics Engineering, Technological Education Institute of Piraeus, Yunanistan
? Centre for Materials Research and Innovation, University of Bolton, Ingiltere

prekas@teipir.gr

Elektroreolojik materyaller (ERM), giinlimiizde, uygulamaya gore veya harici elektrik alanin
kaldirilmasi ile sivi ve kati fazlar arasinda degisim gosterme Ozellikleri ile aragtirmalarda
yogun ilgi gekmektedir. Modern ERM’ler iletken olmayan akiskan bir ortama dagilmais iletken
parcaciklardan olusurlar. Silikon yaglar genellikle bu amacla kullanilirlar. ERM’nin
viskozitesi, akiskan ortamda uzun zincirler olusturan iletken parcaciklarin fibrilasyonu
sayesinde, degisken harici elektrik alanlar tarafindan kontrol edilir. Bu sézde (pozitif)
elektroreolojik olgu (ERP), uzun zamandir incelenmis, [1], [2]; ancak giiclii ve isletilebilir
ERP sergileyen materyallerin hazirlanmasi (aslinda siispansiyonlarin hazirlanmasi), heniiz
basarilmistir [3],[7]. Bu durum, ¢ogunlukla otomotiv endiistrisindeki uygulama alanlariyla
(debriyaj, fren, amortisor, tampon vs), ERM’ler i¢in yeni bir arastirma ilgisi uyandirmistir.

Bu calismada, ERP’lerin tekstillerde kullanimi, elektriksel iletken iplik ve kumaslarla iliskili
olarak incelenmistir [8], [9]. Cesitli kimyasal islemlerle (polimer vs.) saglanan iplik ve kumas
iletkenlikleri, dogru akim (DC) / termal acidan kapsamli olarak incelenmistir. AC elektrik
alanin uygulanmasi, ERM i¢ine daldirilan kumaslarda ERP’yi harekete gecirmistir. Bu sekilde
elde edilen yeni kompozit yapi, giyilebilir bilgisayarlar, yaygin bilisim ile kisisel alan aglar
(BAN) gibi degisik uygulama alanlar1 i¢in kullanigli 6zelliklere sahiptir[10], [11]. Bu
calismanin amaci, (i) ERM o6zellikleri, hazirlanmast ve kullanimi gibi [12] giincel arastirma
egilimlerinin incelemek ve (ii)) ERM ve tekstil materyalleriyle istikrarli ve kontrol edilebilir
ozelliklere sahip kompozit yapilar elde edebilmek i¢in 6n islemlerle ilgili pratik ve fizibilite
calismalarini ele almaktir.

Anahtar Kelimeler: Elektroreolojik materyaller, iletken tekstiller, viskozite, kompozit yapilar
Kaynaklar

[1] Winslow, W.M., “Induced Fibration of Suspensions,” J. Applied Physics, 20, 1137-1140, 1949.

[2] Shulman, Z.P., Gorodkin, R.G., Korobko, E.V., and Gleb, V.K., “The Electrorheological Effect
and its possible uses,” Journal of Non-Newtonian Fluid Mechanics, 8, 29-41, 1981.

[3] Conrad, H., “Properties and Design of Electrorheological Suspensions,” MRS Bulletin, The
Materials Science of Field-Responsive Fluids, 23, No. 8, 35-42, August 1998.

[4] Wu, C.W., Chen, Y. Tang, X., Conrad, H., “Conductivity and Force Between Particles in a Model
Electrorheological Fluid: I Conductivity,” Intl. J. Modern Physics B, 10, (23/24), 3315-3325,
1996.

[5] Chen, Y., and Conrad, H., “Electrostatic interactions for particle arrays in electrorheological
fluids: II. Measurements”, International Journal of Modern Physics B, 8, (20/21), 2895-2902,
1994,

[6] Winslow, W.M., “The Evolution of ER From Discovery to Application,” Progress in
Electrorheology, Edited by K.O. Havelka and F.E. Filisko, Plenum Press, New York, 1995.

[7] Block,H., Kelly, J.P., “Review Article: Electro-rheology,” J. Phys. D: Appl. Phys.21, 1661-1677,
1988.

132 XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu
28-30 Ekim 2010



*
'
o1 ITAS

[8] Akbarov D., Kiekens P. and Kudratillaef A., “Straightforward and environmental friendly
metallization of synthetic fibres”, NATO, SfP 978005.

[9] Ramachandran T. and Vigneswaren C., “Design and Development of Copper Core Conductive
Fabrics for Smart Textiles”, Journal of Industrial Textiles, Vol. 39, No. 1, 81-93, 2009.

[10] Wade E., Asada H., “Cable-free wearable systems using conductive fabrics transmitting signals
and power”, Proceedings of the SPIE, Volume 5758, pp. 285-295, 2005.

[11] Provatidis C., Vassiliadis S., “On the Performance of the Geometrical Models of Fabrics for Use
in Computational Mechanical Analysis”, International Journal of Clothing Science and
Technology, Vol. 16, No 5, pp. 434-444, Oct. 2004.
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SANDVIC KUMASLAR: YUZEY YAPILARI VE KONFOR
OZELLIKLERI

GoOzde Ertekin, Arzu Marmarah
Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Lmir, Th lirkiye
gozde.damci@ege.edu.tr

Sandvi¢ kumas, bir baglant1 ipligi ile birbirine baglanan iki kumas tabakasindan olusan {i¢
boyutlu 6rme kumastir. Sandvi¢ kumaslarin tiretimi ¢6zgii ve atki 6rme proseslerinin yani1 sira
dokuma ve dokusuz yiizey teknikleri ile de gerceklestirilebilir. Orme teknolojisi sandvig
kumaglarin iiretiminde en ¢ok kullanilan teknolojidir. Atki 6rme sandvi¢ kumaslar ¢ift yatakl
yuvarlak 6rme makinelerinde ve V yatakli diiz 6rme makinelerinde iiretilir. Yuvarlak 6rme
makinesini kullanarak sandvi¢ kumaslar iiretmek i¢in her bir sira i¢in en az ii¢ farkl iplik
kullanimina ihtiyag¢ vardir. Bunlar a) silindir igneleri i¢in beslenen iplik, b) kapak igneleri i¢in
beslenen iplik, c) iki tabakayr birlestiren genellikle monofilament baglant1 ipligi [1]. iki
kumas tabakasi arasindaki mesafe kapak yiiksekliginin degistirilmesi ile ayarlanabilmektedir

[2].

Sandvi¢ kumaslarin genel 6zellikleri arasinda hafif yapr agirhigi, iyi yiizey dayanimi,
elastiklik, yliksek hava gegirgenligi, iyi nem iletimi ve yiiksek su buhari gegirgenligi yer
almaktadir. Bu o6zellikler konfor ile yakindan iliskilidir [3].

Konfor, insan viicudu ile ¢evre arasinda fizyolojik ve psikolojik uyumun memnuniyet verici
olma durumudur [4]. Giysilerin en 6nemli islevlerinden biri insanin 1s1l dengesini saglamaktir.
Deri ile ¢evre arasinda bir bariyer olusturmaktadir. Bariyer sadece konveksiyon ve radyasyon
yoluyla 1s1 degisimini etkiledigi gibi ayn1 zamanda terin buharlasmasinda da 1s1 degisimini
etkilemektedir [5]. Konforlu hissi etkileyen en dnemli parametreler 1s1l izolasyon 6zellikleri,
hava ve su buhar iletimi olarak degerlendirilmektedir. Konforu etkileyen ¢ok cesitli kumas
ozellikleri bulunmaktadir. Kumasg tabakalar1 arasindaki hava, baglanti iplik tipi ve kumasin
yiizey yapisi, konforu belirleyen kumas 6zellikleri arasinda yer almaktadir.

Bu caligmada, sandvi¢ kumaglarin 1s1l konfor 6zelliklerine kumasin yiizey yapisinin etkisi
incelenmistir. Konfor Ozelliklerine yiizey yapisinin etkisinin belirlemek amaciyla, kapak
yiiksekligi, baglant1 iplik tipi gibi parametreler sabit tutulmustur. Kumagin arka yiizii i¢in
gbzeneksiz, 6n ylizii i¢in ise gdzenekli bir yap1 secilmistir ve ayn1 makine ayarlarinda her iki
yiizii gézeneksiz olarak oriilmiis bir sandvi¢ kumas, karsilastirmada kullanilmistir. Olgiimler
gozenekli kumaslarin her iki yiizii i¢in de ayr1 ayr1 gergeklestirilmistir. Hava gegirgenligi, 1s1l
iletkenlik, 1s1] direng, 1s1l sogurganlik, su buhari gecirgenligi ve gramaj degerleri dl¢iilmiis ve
istatistiksel olarak analiz edilmistir.

Sonuglar gdstermektedir ki:

=  On yiizii gdzenekli yapiya sahip sandvi¢ kumaslar, her iki yiizii diiz (gdzeneksiz) olan
kumaglara gore daha yiiksek hava ve su buhar1 gegirgenligi degerlerine sahiptir.

= Gozenekli yiizey yapisina sahip sandvi¢ kumaglarda 1sil iletkenlik azalirken, 1s1l direng
artmaktadir.

» Yiizey yapist gozenekli olan sandvi¢ kumaslar en diisiik 1s1l sogurganlik degerine
sahiptir ve dolayisiyla ilk temasta daha sicak his vermektedir.

» Yiizey yapisinin gozenekli ve gozeneksiz olmasinin kumag gramajina etkisi 6nemsiz
diizeydedir.
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= Kishik giysiler i¢in yiiksek 1s1l izolasyon ve daha sicak his vermesi nedeniyle
gozenekli yiizey yapisina sahip sandvi¢ kumaslar dnerilebilir.

= Yiiksek hava ve su buhar1 gegirgenligi 6zellikleri sayesinde gozenekli yiizey yapisina
sahip sandvi¢ kumaslar, Ozellikle yataklarda ve spor ayakkabilarinda terlemeyi
engellemek amaciyla kullanilabilir.

Tesekkiir
Yazarlar, kumas tretimini ger¢eklestiren Boyteks A.S. firmasma ve finansal destek i¢in Ege
Universitesi Bilimsel Arastirma Proje Ofisi’ne tesekkiir etmektedir.

Anahtar Kelimeler: Isil konfor 6zellikleri, ylizey yapisi, yuvarlak 6rme, sandvi¢ kumaglar
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OTO DOSEMELIK KUMASLARIN ASINMA OZELLIKLERIi

Funda Goksel, Nurcan Aydin, Melek Kostem, Kenan Yildirim
TUBITAK Bursa Test ve Analiz Laboratuvari, Bursa, Tiirkiye
funda.goksel@tubitak.gov.tr

Asmma dayanimi, otomobil koltuk kumaslarinda ©Onemli bir parametredir. Koltuk
kumaglarinda kullanim sirasinda bazi materyallerin kumas yiizeyine silirtmesi nedeniyle
goriiniim degisimi ya da hasar meydana gelebilmektedir. Meydana gelen bu asinma tabanli
degisim, bir ¢ok test metodu ile kullanim Oncesi belirlenebilmektedir. Asinma dayanimu;
kumas yiizeyine, kumas yapisina, kumas materyaline ve asindirici materyale bagli olarak
degisim gostermektedir.

Bu c¢alismada, hem asindiricinin etkisi, hem de farkli kumas tiplerine gore asimnma
dayaniminin nasil degistigi hususlar incelenmistir. Ust oto ddsemelik kumas yiizeyi olarak;
orme, dokuma ve kaplamali kumas yiizeyleri kullanilmistir. Testler, TS EN ISO 12947-4
Martindale Asinma Dayanimi — GOriiniim degisimi metoduna gore yapilmis olup, asindirict
olarak standart yiinlii kumas, cirt bant ve zimpara kagidi kullanilmistir. Kumas kompozisyonu
olarak, 6 farkli kumas tipi secilmistir.

Birinci kumas; dokuma {ist yiizey, ara katman siinger ve alt katman dokusuz ylizeyden
olusmustur.

Ikinci kumas; dokuma iist yiizey, ara katman siinger ve alt katman yuvarlak 6rme kumastan
olusmustur.

Ucgiincii kumas; ¢ozgiilii 6rme {ist yiizey, ara katman siinger ve alt katman yuvarlak 6rme
kumastan olusmustur.

Dordiincii kumasg; dokuma {ist yiizey, ara katman siinger ve alt katman 6rme kumastan
olusmustur

Besinci kumas; PVC kaplamali yuvarlak 6rme kumagh {ist yiizey, ara katman silinger ve alt
katman ¢ozgiilii 6tme kumastan olugsmustur.

Altinc1 kumas yiizeyi; PVC kaplamali dokusuz kumastan olusmustur.
Dort kumasa ait ylizey filament iplikten, iki kumas ise kaplamali yiizeyden olusmustur.

Test sonuglarn istatistiksel olarak degerlendirilmis olup, iist kumas yiizeyini olusturan farkl
kumas tipleri lizerinde agindiric1 degiskenlerinin etkisi incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Oto doseme kumaglari, aginma dayanimi, agindirici tipi, Martindale cihaz
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SARDONLAMA ISLEMININ 2-iPLIK FUTTER KUMASLARIN
TERMOFiZYOLOJiK OZELLIKLERINE ETKISi

Nida Oglakcioglu, E. Perrin Akcakoca Kumbasar, Arzu Marmarah
Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Lmir, Th lirkiye
nida.gulsevin@ege.edu.tr

Ozel aktiviteler igin giysi iiretimi diinya ¢apinda artmaktadir. Piyasada cesitli lif, kumas ve
terbiye islemleri onerilmekte ve degisik tipteki giysiler sporlar, endiistriyel isler, ¢cok sicak ve
soguk havalar gibi belirli kullanim alanlar i¢in adapte edilmektedir [1]. Orme kumas yapilari
sahip olduklar1 esneklik ve gecirgenlik 6zellikleri dolayisiyla 6zellikle spor ve giinliik giysiler
gibi ¢esitli giysilerde uzun zamandir tercih edilmekte ve ©nemli konfor niteliklerini
saglamaktadir [2].

Giysi konforu bir¢ok parametre ile iligkilendirilmektedir. Bu parametreler arasinda temel
fizyolojik oOzellikler (1s1, su buhar1 ve hava transferi) onemli bir rol oynamaktadir. Bir
tasarimci, yiiksek performansl bir giysi tasarlamak igin lif tipi [4, 5], iplik ozellikleri [6, 7],
kumas yapisi [2, 8] ve terbiye islemleri [5, 9] gibi ¢esitli teknik faktorleri géz dniine almalidir.

Bu calismada, sardonlama isleminin genellikle aktif ve spor dis giysiliklerde tercih edilen 2
iplik futter yapilarinin termofizyolojik konfor 6zelliklerine etkisi incelenmistir. En yaygin ve
ticari olarak kullanilan futter kumas yapisina uygun olarak %100 pamuk futter kumaslar
secilmistir. Isil konfor karakteristiklerini tespit etmek amaciyla 1s1l iletkenlik, 1s1l direng, 1s1l
sogurganlik, su buhar1 geg¢irgenligi, hava gecirgenligi, kalinlik ve gramaj degerleri 6l¢lilmiis
(Tablo 1) ve istatistiksel olarak degerlendirilmistir.

Tablol1. 2 iplik futter kumaslarin 1s1l konfor 6zellikleri

Ham Kumas | Agartma Sonrast | Agartma+Sardonlama Sonrasi

Isil iletkenlik (W/mK) 0,0461 0,0487 0,0455

Is1l Direng (m* K/W) 0,0260 0,0301 0,0274

Is1l Sogurganlik (Ws"?/m’K) 97,25 100,00 92,00

Bagil Su Buhar1 Gegirgenligi (%) 42,47 41,30 41,13

Hava Gegirgenligi (I/m’s) 1246,00 334,60 579,20

Kalinlik (mm) 1,18 1,46 1,25

Gramaj (g/mz) 185,67 225,00 184,33
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Sonuglar géstermektedir ki:

- Agartma islemi ile su buhar1 ve hava gecirgenligi degerleri azalirken; kalinlik, gramaj
ve 181l diren¢ degerlerinin artmaktadir.

- Sardonlanmis kumaglar en diisiik 1s1l sogurganlik degerine sahiptir ve bdylece daha
sicak temas hissi vermektedir. Bunu yani sira sahip oldugu daha diisiik kalinlik ve
gramaj degerleri sayesinde agartilmis kumaslara goére daha yiiksek hava gecirgenligi
saglamaktadir.

- Aktif ve spor giysiler icin 6zellikle hafiflik, yiiksek hava gecirgenligi ve sicak temas
hissi gibi konfor 6zelliklerini gelistirmek amaciyla 2 iplik futter kumaslara sardonlama
islemi Onerilmektedir.

- Terbiye islemleri sirasinda kumaslarin konfor 6zelliklerinin 6nemli seviyede degistigi
goriilmektedir. Bu nedenle gergek kullanim performansi i¢in, kumas karakteristikleri
terbiye islemlerinden sonra belirlenmelidir.

Anahtar Kelimeler: 2-iplik futter kumaslar, termofizyolojik konfor, 1s1l 6zellikler, bagil su buhari
gecirgenligi, hava gecirgenligi
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FARKLI TIPTEKI ASKERI KUMASLARIN PERFORMANS
OZELLIKLERI

Gonca Ozcelik Kayseri’, Gamze Siipiiren’, Nilgiin Ozdil'
! Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Lzmir, T tirkiye
ZEge Universitesi, Emel Akin Meslek Yiiksekokulu, Bornova, Izmir, T tirkiye
gonca.ozcelik@ege.edu.tr

Savunma sanayinde tekstil iiriinlerinin ¢ok genis kullanim alani bulunmaktadir. Askeri
kumaslar ¢ok degisik kullanim kosullarma uygun olarak iiretilmelidir. Uriinler, zor hava
sartlarma karsi, balistik etkilere, niikleer, biyolojik ve kimyasal tehditlere kars1 koruma amagh
tasarlanmalidir. Dayanikli, fonksiyonel ve rahat kullanim o6zelliklerinde olmalidir. Tekstil
alaninda gercgeklestirilen yenilikler, kumaslardan beklenen konfor 6zelliklerini arttirdig1 igin,
askeri kumasglarda diigiik gramaj ve yiiksek konfora sahip yapilarin gelistirilmesini amaglayan
cesitli caligmalar yapilmustir.

Calismada ¢ok katmanl yapilari da igeren farkli ham madde ve dokularda cesitli tipte askeri
kumaslar kullanilmistir. Kumaslarin fiziksel 6zellikleri ve 1s1l konfor karakteristikleri (1s1l ve
su buhar direnci, su iticiligi vb.) aragtirilmistir ve standartlara gore kiyaslanmastir.

Anahtar Kelimeler: Askeri kumaslar, performans 6zellikleri, 1s1l direng, su buhar1 direnci
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TEKNIK YAMAC PARASUTU KUMASLARININ MEKANIK
DAVRANISLARI UZERINE BIR CALISMA

Emrah Temel, Faruk Bozdogan
Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Béliimii, Bornova, Izmir, Tiirkiye
emrah.temel@ege.edu.tr

Yiiksek performansli teknik liflerden yapilan kumaslarin uygulama alanlar1 olduk¢a genistir.
Bu uygulama alanlarindan bir tanesi de yamag¢ parasiitii kumaglaridir. Yamag parasiitii
sporuna dair en 6nemli ve en belirgin 6zellik kumas yapisidir. Cilinkii yamag parasiitii, tasimis
oldugu pilotun agirliginin onda birinden daha az agirliga sahip, rijit yapist olmayan bir ugan
cisimdir. Kaldiric1 yiizeyinin tamami 50g/m*’den daha az agirhiga sahiptir. Ucus sirasinda
pilot agirhigimin 12 kati kadar yiikii tasiyabilme kapasitesine sahip olup, iretildigi kumas
ortalama bir T-shirt kumasindan daha incedir.

Yamag parasiiti kumasglar1 1960’larin basindan giiniimiize kadar yillar boyunca gelisim
gostermistir. Sadece sekilleri ve tasarimlar1 degil ayn1 zamanda {iretildikleri materyaller de
degisime ugramistir. Bir yamag¢ parasiitii kumasmin iiretiminde c¢ok cesitli yliksek
performanslt lifler ve farkli kaplama teknikleri uygulanmaktadir. Giinlimiizde en c¢ok
kullanilan yamag parasiitii kumaslar1 Gelvenor (Naylon), Skytex (Naylon), Toray (Naylon),
Carrington (Naylon) ve Dupont (Polyester) tarafindan {iretilmektedir. Bunlar arasinda
naylondan yapilan kumaglar daha fazla popiilariteye sahiptir.

Bu ¢alismada, farkli ucus saatlerine sahip, ayni yapida {i¢ yamag parasiitii kumasinin mekanik
ozellikleri incelenmistir. Bu kumaglar Gelvenor’dan (naylon) yapilmistir. Kumaslara ait ugus
saatleri sirasiyla; sifir saat, 200 saat ve 800 saattir.

Bir yamag parasiitii havada siiziiliirken, hava molekiilleri parasiitiin alt ve ist kistmlarindan
gecerek yamag parasiitii tizerinde bir kaldirici kuvvet meydana getirirler. Bu kuvvet de pilotun
agirh@inin tasinmasini saglar. Ama diger taraftan hava molekiilleri parasiit {izerinden
gecerken bir hava direnci de meydana getirir. Bu diren¢ kumas iizerinde zamanla aginmaya
neden olur. Bu aginma iiltraviyole 15181n zararh etkisi ile birleserek zamanla kumas {izerinde
yaglanma etkisi yaratir. Ugus siiresine bagl olarak farkli oranlarda yipranmis olan yamag
parasiiti kumaslar1 arasindaki gizli farkliliklar1 tespit etmemiz ve ugus siiresinin materyal
lizerinde yarattigi  degisiklikleri siipermolekiiler diizeyde degerlendirmemiz, can
giivenligimizin 6nemi dikkate alindiginda zorunlu hale gelmektedir. Arastirmada bu konuya
151k tutulmaya ¢alisilmstir.

Anahtar Kelimeler: Teknik tekstiller, yamag parasiitii kumasi, kanopi kumasi
Kaynaklar
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AYAKKABI TABANI ICIN BIRLESTIRILMIiS TEKSTIL
YAPILARININ FONKSIYONEL TASARIMI

M.J. Geraldes, M.R. Bento, N. Belino, M. Nunes

Science and Technology Textile Department, University of Beira Interior (UBI)
Rua Marqués D Avila e Bolama, N°I — 6200-001 - Covilha, Portekiz

geraldes@ubi.pt

Aslinda Portekiz ayakkabi endiistrisi, konsalidasyon asamasindadir ve yeni miicadelelere
hazirlanmaktadir.

Portekiz ayakkabilar1 ve digerleri arasinda rekabet saglayan farkliliklar1 olusturmak i¢in en iyi
yol inovasyondur.

Spor, lazer ve is ayakkabilari, 6zellikle konfor, performans ve giivenlik gibi 6zellikleri ile her
giin daha sofistike olmakta; eski miisteriler, iyi hissetme, konfor, fonksiyonellik ve daha 6nce
belirtildigi gibi giivenlik gibi giinliik taleplerini arttirmaktadir. Bu sebeple yeni materyaller ve
yeni yapilar, ayakkabi yapiminda kullanilmaktadir.

Textiles Intelligence’de “Performans Ayakkabilari icin Elyaf ve Kumaslar” bashg ile
yayinlanan habere gore ayakkabi yapiminda kullanilan tekstil yapilarinin gelisimi her gecen
giin daha da artmaktadir. Bu habere gore, uzmanlagsmis ayakkabi pazari iki sektore ayrilmigtir:
spor ayakkabular, lazer ve is ayakkabilarinda giivenlik ayakkabilar:."”!

Spor ayakkabilarda en 6nemli 6zellik, kullanici performansini gelistirmektir. Dolayisiyla spor
ayakkabilarm hafif, iyi nem ve 1s1 gecis dzelliklerine ve iyi bir durusa sahip olmasi gerekir.¥

Is ayakkabilarmnda kullanilan tekstil yapilarmin 1stya karst dayanimlarmin, antistatik
Ozelliklerinin ve 1s1l 6zelliklerinin 1yi olmasi gerekir.

Spor, lazer veya is ayakkabilarmin 6zelliklerinin yani sira dikkat edilmesi gereken en dnemli
husus, ayaktan dis ¢cevreye nem transferinin olmasidir.

Bu yiizden, nem gecisinin kontrol edilmesini miimkiin kilan tekstil yapilarinin gelisimi biiytik
Oneme sahiptir.

Ayaklar, insan viicudunun en hisli kisimlarindan biridir. Ayaklarin iyi hissettirmesi,
korunmas1 ve konforu, gercekten kisinin konforlu hissetmesi i¢in ¢ok dnemlidir. Bu nedenle
bu arastirmanin amaci, maksimum termofizyolojik konfor saglayan ayakkabi tabani olarak
kullanilan fonksiyonel 6rme yapilarin gelistirilmesidir.

Di1s kism1 pamuk ve i¢ kismi1 polyester olan iki katmanli 6rme yapilar iiretilmistir. Yiizeyler
ile baglantili olmayan i¢ katman dogrudan ayak derisi ile baglanti noktalarindan temas
halindedir; bu tabaka baski uygulanabilen polyester tabakalar1 igermemektedir. Bu tip yapilar,
1sil ve fizyolojik aktarimi arttirmak icin hava iceren kanallarin varligi ile serbest
konveksiyonu arttirir.?

Ayni zamanda iki ve tek katmanli yapilar arasinda 6zellik karsilastirmasi yapilmistir ve en iyi
termofizyolojik 0Ozellige iki katmanli yapilarin sahip oldugu ve bu yapilarin, ayakkabi
endiistrisinde hali hazirda kullanilan yapilarla karsilastirilabilir 6zellikte oldugu sonucuna
varilmustir.!!)

Anahtar Kelimeler: Konfor, kiitle gecisi (aktarimi), 1s1 gegisi, birlestirilmis yapilar
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SPLIT iILMEK TEKNIGI ICIN ALTERNATIF BiR YONTEM

Mihai Penciuc, Mariana Ursache
“Gheorghe Asachi” Technical University of lasi, Faculty of Textile, Leather and Industrial Management,
Department of Knitting and Clothing Technology, lasi, Romanya
mpenciuc@gmail.com

Bu ¢alisma, 6rme kumasglarda deliklerin bos igneler iizerinde ilmek olusturarak kapatilmasi
amaciyla gelistirilen yeni yontemi anlatmaktadir. Genellikle modern bilgisayarli diiz 6rme
makinelerinde deliklerin kapatilmasinda split (boliinmiis) ilmek teknigi kullanilmaktadir.
Deliklerin kapatilmasinda kullanilan yeni yontem, split ilmek teknigine alternatif olarak
diistintilebilir; clinkii belirli bir 6rme sistemi {izerine yerlestirilen 6zel bir split kam
mekanizmast bulunan diiz 6rme makinelerinde split uygulamasindan kaynaklanan
dezavantajlar1 ortadan kaldirmaktadir. Bunun yami sira split kamimn pozisyonuna gore
belirlenen 6rme semasi gerektirir. Ayn1 zamanda bazi diiz 6rme makinelerinde 6zel split iplik
kilavuzlarinin kullanilmasi gerekir.

Orme teknolojisinde split ilmek teknigi, ilmek transferi ve ilmek olusumu teknigine karsilik
gelir. Dilli igne ile 6rme esnasinda ilmek karsi igne yatagina transfer edilir, verici igne,
transfer yliksekligindeyken yeni bir iplik alir ve transfer edilmis ilmegin i¢inden gegirir.
Literatiirde dilli igne ve siirgiilii igne ile donatilmis diiz 6rme makinelerinde split ilmek
teknigi i¢in iki yontemden bahsedilmektedir [1,2].

Orme makine iireticileri, konvansiyonel yolla split ilmek teknigi gerceklestirebilen yeni diiz
orme makine modelleri (entegre edilmis kam sistemlerine sahip) gelistirmislerdir. Bu
durumda ilmek kars1 igne yatagina transfer edilir ve verici igne transfer yiiksekligindeyken
hemen transfer edilmis ilmegin i¢inden gecirilen yeni ipligi alir.

Yeni yontemde alic1 igne ilmegin yarisini alir ve iplik beslemeden kars1 yataktaki alic1 igne ile
ilmegin yarisini paylasir. Bu, ilmegi salmayan verici igne icin ilmek transferi sonrasi indirme
kaminin pozisyonunun degistirilmesi ile miimkiindiir (Sekil 1.c).

Sekil 1. Yeni split tekniginde transfer adimlar1

Sekil 2 (a,b,c), 6rme esnasinda bos igne lizerinde goriinen delikleri kaplamak icin yeni split
yontemin li¢ uygulama ornegini géstermektedir.

144 XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu
28-30 Ekim 2010



P19 |

%}%@% ()0
2 R s
| g/{?&w DGO AGan

1

Sekil 2. Yeni split yonteminin uygulamalari

Yeni yontemi uygulayarak ilmek olusum mekanizmasi, bazi durumlarda 6zel split iplik
kilavuzlar: gibi split kamin ¢ikarilmas: ile basitlestirilebilir.

Konvansiyonel yontem, entegre edilmis sistemlere sahip makinelerde uygulanabilirken, yeni
yontem, Orme sisteminden Once veya sonra yer alan transfer bolgesi ile donatilmis 6rme
makinelerinde kullanilabilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Split (boliinmiis) ilmek teknigi, split kam, diiz 6rme makineleri, transfer edilmis
ilmek
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KATYONIKLESTIRILMIS IPEK LIFLERININ DUSUK SICAKLIKTA
BOYANABILIRLIGININ INCELENMESI

Riza Atav, Osman Namirti
Namik Kemal Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Corlu, Tekirdag, Tiirkiye
ratav@nku.edu.tr

Literatiirde katyonik maddelerle 6n islem uygulayarak pamuk liflerine amin gruplarmin
eklenmesi ve boylece liflerin boyanma o6zelliklerinin modifikasyonu iizerine ¢ok sayida
calisgma bulunmaktadir. Bu diisiinceden hareketle, ipek liflerine boyama Oncesi
katyoniklestirme islemi uygulanmis ve liflerin dinkleme tipi asit boyarmaddesi ile boyanma
ozelliklerinin gelistirilmesi amaglanmistir. Yapilan calismada katyoniklestirme islemi gérmiis
ipek liflerinin boya aliminda ve dolayisiyla renk veriminde kayba yol agmadan kaynama
sicaklig1 yerine daha diisiik sicaklikta (90°C) boyanabilirligi arastirilmigtir.

Denemeler serisini giderilmis %100 ipek bezayagi dokuma kumasla gerceklestirilmistir.
Katyoniklestirme maddesi olarak Albafix E (Hunstmann) ve dinkleme tipi asit boyarmaddesi
olarak Telon Red M-R (C.I. Acid Red 114) (Dystar) (Sekil 1) kullanilmistir.

Islemsiz ve islemli ipek liflerinin 100°C ve 90°C’da yapilan boyamalarina iliskin boyarmadde
alim egrileri Sekil 1’de verilmektedir.
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Sekil 1: Islem gormiis ve gdrmemis ipek liflerinin boya alim egrileri

Yapilan denemelerin 15181 altinda, ipek liflerine katyoniklestirme On iglemi uygulanmasi
durumunda liflerin anyonik boya alimlarinin 6nemli 6l¢iide arttirilabilecegi sdylenebilir. Bu
durum liflerin boya aliminda diisiise yol agmadan boyama sicakliklarinin diisiiriilmesini
saglayacaktir. Boyama sicakliginin diisiiriilmesi ise ipek gibi hassas liiks lifler i¢in ¢ok 6nemli
bir husustur. Zira diisiik sicaklikta boyanmis liflerin gerek parlakliklari daha iyi olmakta,
gerekse liflerin boyama islemi sirasinda gordiikleri zarar azaltilmig olmaktadir. Bunun
Otesinde, boyama sicakliginin diisiiriilmesi enerji tasarrufu saglanmasi anlamima gelmektedir
ki; bu durum boyama maliyetleri agisindan biiyiik 6nem tasimaktadir.

Anahtar Kelimeler: Ipek, boya, katyoniklestirme, renk verimi
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REAKTIiF BOYAMA SONRASI YIKAMA ISLEMLERINDE AMINO
POLIKARBOKSILIiK ASIT ESASLI iYON TUTUCU KULLANIMININ
HIDROLIZAT UZAKLASTIRMA VERIMI UZERINE ETKISI

Riza Atavl, Abbas Yurdakulz, E. Perrin Akcakoca Kumbasar?
! Namik Ken.z.al Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Corlu,' Tekirdag, Tiirkiye
? Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Izmir, Tiirkiye

ratav@nku.edu.tr

Reaktif boyama islemleri sirasinda onemli konulardan biri su kalitesidir. Bilindigi gibi
boyamada sert su kullamimi ve/veya tuzlardan banyoya gelen sertlik boyama prosesini
olumsuz yonde etkilemektedir. Bu durumda iyon tutucu kullanilmasi 6nerilmektedir. Ancak
yanlis iyon tutucu kullanilmasi faydadan ¢ok zarara yol acabilmektedir. Yapilan onceki
calismamiz gostermistir ki reaktif boyama prosesinde amino polikarboksilik asit esasli iyon
tutucu kullanilmasi renk verimini diisiirmektedir. Buradan yola ¢ikilarak boyama sirasinda
boya molekiiliilyle etkilesime girerek boyamay: ters yonde etkileyen polikarboksilik asit
esasli iyon tutucunun, sicak yikama adiminda kullanilmasi durumunda hidrolizat
uzaklagtirmay1 arttirabilecegi diisiiniilmiistiir. Bu nedenle, reaktif boyama sonrasi sicak
yikama adiminda (95°C) polikarboksilik asit esasli iyon tutucu kullaniminin hidrolizat
uzaklastirma verimi lizerine etkisi spektral olarak incelenmistir.

Iyon tutucu varliginda yapilan sicak yikama islemi sonrasi elde edilen relatif (%) absorbans
degerleri Sekil 1’de verilmektedir.
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Sekil 1. fyon tutucu kullanilmas1 durumunda sicak yikama adiminda yikama suyunun
absorbans degerlerinde meydana gelen artig (%)

Yapilan denemeler sonucunda reaktif boyama islemi sonrasi ilk sicak yikama adiminda

EDTA kullaniminin 6zellikle vinilsiilfon esasli reaktif boyalarda hidrolizat uzaklastirmay1
onemli Olgtide arttirdig: tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Reaktif, yikama, hidrolizat, iyon tutucu, EDTA
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KITOSAN-TiO, NANOPARTIKULLERIYLE SOL-JEL YONTEMINE
GORE DOGAL LIiFLERIN YUZEY MODIiFiKASYONU

Buket Arlkl, Ash Demirz, Esen (")zdoganl, Necdet Seventekin!
'Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Izmir, Tiirkiye
? Ege Universitesi, Emel Akin Meslek Yiiksekokulu, Bornova, Izmir, Tiirkiye
buket.arik@ege.edu.tr

Metal alkoksit bilesiklerinin hidrolizi ve kondenzasyonuna dayanan sol jel islemleri, 6zel
cam, seramik ve kaplamalarin hazirlanmasi gibi ¢esitli teknik uygulamalarda
kullanilmaktadir. Hidroliz ve polikondenzasyon reaksiyonlarimin kinetigi, asagidaki
denklemler yardimiyla ifade edilmektedir.

M (OR), + H,0 > M (OR),.;,OH + ROH
2M(OR),.;,OH-> (OR),.;M-O-M(OR),.; + H,O
M(OR),.,OH + ROH > (OR),.;M-OR + H,0

Burada M, metal cinslerini (Ti, Si, Al, Zr, vs.) ve R, alkil gruplarin1 (metil, butil, etil vs.)
gostermektedir. Bu reaksiyonlar, ¢ozeltide bir oksit iskeleti olusturmaktadir. Hava veya 1s1
etkisiyle ¢ozelti jellesmekte ve rijit hale gelmektedir (1).

Canli ve cansiz varliklart biyokontaminasyondan koruma amaciyla antimikrobiyal
kaplamalarin kullanimi her gecen giin artmaktadir. Bu amagla, antimikrobiyal 6zelliklere
sahip cesitli sol-jel sistemleri gelistirilmektedir. Antimikrobiyal aktiviteye sahip sol jel
sistemleri iki ana baslik altinda incelenebilmektedir;

v' Anataz modifikasyonlu fotoaktif titandioksit kaplamalar, UV 1sik altinda
fotooksidasyon ile yiizeydeki organik mikroorganizmalar i¢in mikrop oldiiriicti
(antiseptik) etki gostermektedir;

v Kolloidal metal veya metal bilesiklerinin (6zellikle giimiis) hapsedildigi sol jel
kaplamalar, serbest kalan metal iyonlarinin sebep oldugu oligodinamik etki sayesinde
karanlikta bile antimikrobiyal etki gostermektedir (2).

Bununla birlikte mikrobiyal saldirilara karsi ideal bir koruma saglayabilmek i¢in iki sistemin
kombine edilmesi de diisiiniilebilmektedir. Ornegin giimiis veya giimiis bilesiklerinin
hapsedildigi titandioksit kaplamalara iliskin caligmalar literatiirde yer almaktadir (3-5). Bu tip
bir kombinasyon, karsilasilabilecek tiim kosullar altinda antimikrobiyal etki saglayacagindan
daha avantajli olacaktir.

Bu c¢alismada, sol-jel yonteminin, tekstil sektoriinde medikal amacgl uygulama olanaklari
incelenmistir. Bu amacla pamuklu kumaslara, yara iyilestirme ve antimikrobiyal o6zelligi
oldugu bilinen kitosan biyopolimeri ve UV 151k altinda antiseptik 6zellik gdsteren titandioksit
(Ti0,) ile sol jel yontemine gore kaplamalar yapilmis ve antimikrobiyal etkinlikleri ile
yikama dayanikliliklar1 degerlendirilmistir.
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Kitosan, titandioksit (TiO;) esash ¢ozeltiler ile kitosan ve titandioksitin gesitli oranlarda
karigtirllmasiyla hazirlanmis ¢ozeltiler, pamuk numunelere, AF %90 olacak sekilde
uygulanmistir. Ardindan numuneler kurutma ve fiksaj islemlerine tabii tutulmustur. Yikama
dayanikliligini 6lgmek i¢in islem goren kumaslar, Linitest Plus (Atlas) cihazinda 50:1 flotte
oraninda yikanmustir. Yikama islemi, 60°C’de, 30 dakika olarak yapilmistir. Numunelere
yikama Oncesi ve sonrasinda, UV ve karanlik ortamda ASTM E2149-01 test yontemine gore
antimikrobiyal test uygulanmistir. Elde edilen verilere gore, kitosan/titandioksitin birlikte
uygulanmasi, hem antibakteriyel aktivite hem de yikama dayanikliligi agisindan yalnizca
kitosan ve yalnizca titandioksit esasli kaplamalara gore daha etkili sonu¢ vermistir. Caligmada
ayrica, sol-jel yonteminin pamuk gibi dogal liflerin ylizey modifikasyonu agisindan uygun
oldugu sonucuna da varilmistir.

Anahtar Kelimeler: Kitosan, titandioksit, pamuk, antimikrobiyal, sol-jel yontemi
Kaynaklar
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TEKSTIL YAPILARININ BiYODIiZAYNI
Geraldes, M.J., Daniel S., Belino, N., Rocha,P2, Nunes, M.

Beira Interior University, Textile Department, Covilhd, Portekiz

geraldes@ubi.pt

Tekstil sektorliniin rekabet gilici halen, miisterilerin gereksinimlerini anlayip, karsilama
kapasitesiyle tayin edilir. Bu ¢ercevede tekstil alanindaki arastirmalarin, biiylik bir doniisiim
icerisinde oldugu ve bunun kiiresel ¢apta meydana geldigini sdylemek miimkiindiir. Bu
yiizden ‘Fonksiyonel Malzemeler’ konusu, tekstil iirlinlerinin kullanimi igin yeni sinirlarin
olusturulmasina belirgin katkida bulunmaktadir. Bu tip malzemelerin birlesmesi, riskli ve
konforsuz farkli durumlarda egyalari, fevkalade teknolojik &zellikler tasiyan, yiiksek
performansli maddelere doniistiiriir.

Tekstil sektoriiniin tim diger alanlari gibi, Ozellikle i¢ giyim alani her giin daha fazla
rekabet¢i ve agresif hale gelmektedir. Ticari markalar, treticiler ve perakendeciler
miisterilerin tercihlerini istemektedirler. Miisterilerin her gegen giin kendini iyi hissetme,
konfor, fonksiyonellik ve giivenlik talepleri artmaktadir..

Tenle dogrudan temas edildiginde, ¢cok yonlii aktiviteler sirasinda kullanicinin kendini iyi
hissetmesinde, materyalin tipi 6nemli rol oynar. Viicudun her bir bélgesinin ihtiyaclari i¢in
uygun performansta malzemelerin kismen veya tamamen kullanilmasiyla, 6zellikle i¢ giyimde
ten ve kumas arasindaki etkilesimde ortaya ¢ikan nem, salgilar, mantar hastaliklar1 vb’den
kacinilabilir. [H. Soutinho, 2006].

Bu ¢alismayla, biyokatif liflerle yeni fonksiyonel yapilar1 [J. Gacén, 1999] sunmay1 ve
tasarlanan uygulamalarini1 dikkate alarak, bu biyoaktif malzemelerin gercek biyoaktif ve
termal performanslarini degerlendirip, optimize etmeyi amagladik.[A. Franzo, 2005].

Bunun i¢in, konvansiyonel dogal lif pamukla yeni biyoaktif lifleri harmanlayarak fonksiyonel
iplikler gelistirmeye basladik. Segilen biyoaktif lif, biyoaktif bir polyester olan T350 BA
polyester lifidir.

Bu ylizden, ¢caligmanin ilk agsamasinda ‘iyi biyoaktif davraniga karsin diisiik maliyet’ iligskisini
bize en iyi veren minimal biyoaktif lif yiizdesini degerlendirmek i¢in farkli kompozisyonlarda
open-end iplikleri egirilmistir.

Ikinci asamada NP EN ISO 20645 — 2005 ve AATCC TM 147 — 1998 metotlarina gore
biyoaktif davranigin deneysel degerlendirilmesi yapilmistir.

Secilen bakteri ve mantarlar sirasiyla Staphylococcus aureas (SA), Staphylococcus epidermis
(SE), ve Klebsiella pneumonial (KP) bakterileri ile Candida albicans (CA) mantandir.
(Daniel, 2007).

Bu yapilarin giyilmesini simiile etmek amaciyla, termal davramis kuru ve yas haldeki
orneklerle Alambeta cihazinda degerlendirilmistir. (Geraldes, 2000).

Bu calismanin sonucu olarak, Bioactive T350 BA lifinin yiizdesel degisiminin termal
ozellikler tizerine etkisinin olmadigini sdylemek miimkiindiir.

NP EN ISO 20645 — 2005 ve AATCC TM 147 — 1998 metotlar1 biyoaktif davranisi
degerlendirmek icin en kabul gérmiis ilk analiz metotlaridir. Eger tekstil {irlinii biyoaktif ise,
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bu metotlarla karara varmak miimkiindiir. Fakat tekstil iiriiniin biyoaktif olmadigin1 sdylemek
miimkiin degildir. (Daniel, 2007).
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POLIESTER KUMASLARIN ENZIMATIiK MODIFIKASYONU
UZERINE SON GELISMELER

Burcu Karaca', Goniil Yavuz Oklapl, Ash Demir’, Esen (")zdogan1
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Sentetik lifler arasinda polietilen teraftalat (PET) esashi polyester lifleri, diger liflere gore
yiiksek mukavemet ve gerilme 6zelligi, burugsmazlik, asinma ve bir¢ok kimyasal ile c¢evre
kosullarina dayanimi gibi 6nemli avantajlarindan dolay1 en ¢ok iiretilen liflerdir. Bununla
birlikte poliester kumaslarin yiizeyinde polar gruplarin yoklugundan kaynaklanan hidrofob
karakter, yas islemler ve kullanim sirasinda bir¢ok soruna neden olmaktadir [1].

PET kumaslarin konvansiyonel islem olarak yiliksek sicaklikta derisik alkali ile muamelesi
sonucu hidrofob ylizey yapisi degismektedir. Alkali hidroliz daha hidrofil ylizey olugturmanin
yaninda, ciddi agirlhik ve mukavemet kayiplarina yol agmanin yani sira atik su yiikiinii ve
enerji tiiketimini artirmaktadir [2].

Enzimlerin kendilerine 0zgii substratlarla 1limli kosullarda reaksiyona girmesi ozelligi
nedeniyle konvansiyonel agir iglemler yerine enzimlerin alternatif olarak kullanilmasi, son
yillarda tekstil endiistrisinde ilgi ¢eken arastirma konularindan olmustur. Enzimlerin alternatif
olarak kullanilmasi1 ile lif zararlari ve ¢evre kirliligi azaltilabilir [3]. Biyoteknolojik
yontemlerin dogal liflere basariyla uygulanmasindan beri, bu yontemlerin sentetik liflere de
uygulanabilmesi ¢alisilan 6nemli bir konu olmustur.

Yapilan ilk arastirmalarda poliester lifleri {izerinde herhangi bir enzimatik etki
gozlemlenmedigi belirtilmistir [4]. Fakat daha sonraki yillarda yapilan ¢alismalarda kopma
mukavemeti, uzama Ozellikleri ve esneklik gibi fiziksel Ozelliklerde degisimler oldugu
gozlemlenmigtir [5]. Cesitli bakteriyel ya da fungal enzimler ile muamele edilmis poliester
kumaslarin 1slanabilirlik ve emicilik degerlerinde artis [6-11], boncuklanma, yag lekelerinin
¢ikmas1 ve boyanabilme 6zelliklerinde iyilesmeler meydana geldigi belirtilmistir [12,13].

Makale ve ¢alismalarda agir alkali islemler yerine, hidrolaz ve esteraz ailesinden enzimlerin
poliesterdeki ester baglarini kirip yiizeyde hidroksil ve karboksil gruplar olusturarak poliester
ylizeyini modifiye ettigini ve bdylelikle poliesterin hidrofil 6zelliginin 1yilestigi
belirtilmektedir [4-13]. Poliester kumaglardaki hidrofob yiizey sorununun ortadan
kaldirilmasinda c¢evre dostu yontemlerin uygulanabilmesi i¢in diger yas islemler ile
uygunlugu lizerine daha ¢ok ve ileri diizeyde aragtirmalar yapilmalidir. Ayrica enzimatik
islem gérmiis kumaslarin performans 6zellikleri iizerine daha fazla analizlerin yapilmasi ve
sonuclarin alkali iglemler ile kiyaslanmasi da gerekmektedir.

Anahtar Kelimeler: Enzimatik islemler, PET kumas, hidrofilite, yiizey modifikasyonu
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ULTRASONIK ISLEMIN KUMAS OZELLIKLERI UZERINE ETKIiSI

Avysegiil E. Korlii', Kerim Duranl, Seher Perincekz, M. ibrahim Bahtiyari 3
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Tekstil terbiye islemleri sinirli kiitle transferi nedeniyle, enerji yogun, fazla zaman gerektiren, ¢ok
su ve kimyasal madde tiiketen islemlerdir. Tekstil malzemesinin icerisine dogru kiitle transferinin
arttirnlmasiyla yas terbiye islemlerinin etkinligi yiikseltilir. Konvansiyonel terbiye islemlerinde
kiitle transferini arttirmak icin uygulanan yiliksek islem sicakliklariin, istenmeyen etkilere yol
acabilmeleri yiiziinden uygulanmasi, her zaman miimkiin degildir ve tekstil materyallerinin
kompleks geometrileri nedeniyle, istenen kiitle transfer artis1 saglanamaz. Tekstil materyali ile bir
siv1 etkilesime girdiginde, stvinin biiyiik kismi siv1 i¢in en gegirgen bdlge olan inter-yarn (iplikler
aras1 bolge) gozenekler arasinda dolagmaktadir. Bu bolgede dolasan sivinin kiiglik bir kismi
ipliklerin i¢ine niifuz edebilmektedir. Penetrasyon, bu bolgede sadece ipligin en dis kismina yakin
bir bdlge ile simrhidir. Ipligin merkezindeki oldukga siki olan bolgelere kiitle transferi ise sadece
yavas bir hizla ger¢eklesen difiizyon ile miimkiindiir. Warmoeskerken ipliklere flotte akisini ve
kiitle transferini tarif etmek icin siki (stagnant) bolge ve iletken (convective) bolge olmak iizere
iki terim tanimlamistir. Ipligin siki bolgesinde(stagnant) flotte akis1 yoktur. igligin dis kisnm
iletken (convective) bolgedir. Flotte iletken bolgeye belirli oranda niifuz eder. Kiitle transferi siki
bolgeye molekiiler diflizyonla, iletken bolgeye ise, iletken (convective) difiizyonla gergeklesir.
fletken difiizyon molekiiler difiizyondan daha hizhi oldugu igin, yabanci maddelerin uzaklasma
hizint siki bolge tayin eder. Bu noktada, yas tekstil proseslerinde kiitle transferinin arttirilmasinda
ultrason enerjisi ilgingtir.

Bu ¢alismada ultrason enerjisinin; farkli gramajlara sahip (46 g/m” ve 151 g/m®) %100 pamuklu
ham dokuma kumaslarin beyazlik degerlerine, hidrofilliklerine, gramaj degisimine, nem tutma
miktarina etkisi incelenmistir. Denemelerde 21 litre hacimde, 42 kHz frekansta ultrason teknesi
kullanilmistir. Asidik (pH3-3,5), bazik (pH10,5-11,5) ve nétr (pH6,5-7,5) olmak {iizere ii¢ farkli
ortamda kumagslara ultrasonik terbiye islemi uygulanmstir.islem banyosuna pH ayan igin ilave
edilen asit ve alkalinin disinda hicbir kimyasal ya da yardimci madde ilave edilmemistir.
Ultrasonik islem uygulanmis bir grup kumasa deterjanli ard yikama islemi uygulanirken, bir grup
kumasa baska hicbir ard islem uygulanmamistir. Bazi degerlendirmelerin yapilabilmesi icin
istatistiksel yazilim programlarindan yararlanarak ANOVA ve Duncan Post Hoc testleri
gerceklestirilmistir.

Tablo 1’den de goriildiigi tizere, banyonun pH degerinin, kumaslarin beyazlik derecesi (F =4,16/
Sig. = 0,02) ve nem tutma yetenekleri (F = 10,311 / 6nemlilik derecesi = 0,0) iizerinde istatistiksel
acidan onemli etkisi bulundugu, ancak ayni durumun hidrofilite derecesi ve agirlik degisimi
acisindan gecerli olmadig1 sOylenebilir.

Tablo 1. ANOVA Testi

Kaynak | Bagimli Degisken | Mean Square F Onemlilik Derecesi
Gramaj 2,835 0,508 0,604
pH Hidrofilite Derecesi 1,349 0,635 0,533
Beyazlik Derecesi 20,890 4,160 0,020
Nem Tutma Degeri 1307,073 10,311 0,000
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Elde edilen sonuclara gore; tek basina ultrasonik yikamanin kirlilik uzaklastirma agisindan
anlamli bir etkisinin olmadigi, ancak ard yikama islemi ile kombine edildiginde belirgin
tyilestirmelerin saglandig1 sdylenebilir. Ultrasonik yikamanin beyazlik degeri iizerine en fazla
etkisi, diisiik gramajli kumaslarin asidik ortamdaki yikamalari sonucunda gozlenmistir.
Ultrasonik yikamanin hagsil sokme etkisine bakildiginda higbir etkisinin olmadigi,
hidrofillestirme iizerine ise ultrasonik yikamadan bagimsiz olarak sadece ard yikama
isleminin etkili oldugu sdylenebilir. Ultrasonlu ortamin nem tutma iizerine etkisi; ard islem,
sire, pH ve kumas cinsinden bagimsiz olarak sadece ultrason islemi
uygulanip/uygulanmamasina gore degisim gostermistir.
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DENIiM KUMASLARIN LAZERLE VE KUMLA SOLDURULMASI
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Denim pantalonlar yaygin olarak blue jean adiyla bilinmektedir ve uzun yillardir ¢ok popiiler bir
giyim egyasidir. Son zamanlarda satislarin artmasi amaciyla, denim kumaglarin estetik
ozelliklerini gelistirmek icin cesitli teknikler gelistirilmistir. Bu teknikler esas olarak baski, nakis,
mekanik bitim islemleri ve denim yikamay1 kapsamaktadir. Bunlarin arasinda lazerle soldurma ve
kum piiskiirtme ilging islemlerdir. Ozellikle lazer soldurma, kullamlmis goriiniimlii denim kumas
tiretmede kullanilan konvansiyonel mekanik ve kimyasal proseslere dnemli bir alternatiftir.

Bu c¢alismada, lazer ve kumla islemin denim kumas tizerine renk soldurma etkisini arastirmak
icin % 100 pamuklu denim kullanilmistir. Denim kumas 384 g/m2 agirliginda 3/1 Z dimidir.
Kumasglar1 soldurmada kullanilan lazer 1s1gmin giicii 80, 100, 120 sn/m**dir. Kumlamada ise, 4 ve
6 bar olmak fiizere iki farkli basingta calisilmistir. Denemelerin sonunda kumasin yirtilma
mukavemeti ve renk solmasi degerlendirilmistir.

Artan lazer giiciiyle solma ve mukavemet kaybi artmistir. Farkli efektler icin farkli lazer
gii¢lerinin kullamlmas: gereklidir. Ornegin; rodeo efekti icin 6nerilen giic 100-150 sn/m*dir.

Sekil 1. Lazerle islem gormiis kumasin solmasi

Artan kumlama basinct kumasta daha fazla zarar ve solmaya neden olmaktadir. Kumlamada en
yiiksek solma elde edildiginde, mukavemet yaklasik % 20 diismektedir.
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Sekil 2. Kumlanmus as solmasi
Anahtar Kelimeler: Denim, kumlama, lazer soldurma, bitim islemi
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TEKSTIL TERBIYESI VE BOYAMACILIGINDA ULTRASON
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Ultrason enerjisinin bilim ve teknolojide pek ¢ok uygulama alami bulunmaktadir. Kiitle
transferini arttig1 i¢in son zamanlarda ultrason tekstil boyamaciliginda, yikamada ve
enzimatik islemlerde kullanilmaktadir. Klasik on terbiye ve terbiye islemlerinde kiitle
transferi genellikle sinirhidir. Terbiye islemleri ¢ok fazla enerji ve su tiiketip, atik sular1 da
boyarmadde ve kimyasalla yiikliidiir. Bu problemlerin {istesinden gelebilmek ig¢in yeni
teknolojiler ilizerinde calisilmaktadir. Bu teknolojilerle daha iliman kosullarda yani; daha
diisiik sicaklik ve kimyasal madde konsantrasyonlariyla mecut teknolojiyle ayni ya da daha
iyi sonuglar elde edilmektedir.

Bu calismada distik ve yiiksek frekanshi ultrasonun tekstil terbiyesi ve boyamaciliginda
kullanim olanaklar1 tartisilmigtir. Hidroksil radikalleri (HOe), hidrojen radikalleri (He),
hidroperoksil radikalleri (HO,*) ve H,O, gibi yiiksek aktiflikteki okside edici tiirler olusumu,
bolgesel yiiksek sicaklik ve basing dolayisiyla ultrason enerjisinin agartmada kullanim
potansiyeli bulunmaktadir. Poliester kumaglar 279 kHz ve 817 kHz frekansda pH7°de
agartilmigtir. Boyle bir ¢aligma ilk kez yapilmaktadir. Hidrojen peroksit ilavesi olmadan
ultrasonik agartma ile yiiksek beyazlik dereceleri elde edilmistir.

Diger yanda, pamuk kumaslar diislik frekanslh ultrasonla yikanmis ve ilging beyazlik, sarilik
ve hidrofillik degerleri elde edilmistir.

Yiin, poliamid ve pamugun diisiikk frekansli (20 kHz) ultrasonik olarak ve konvansiyonel
metotla boyanarak karsilastirilmistir. Ayn1 kosullar altinda ultrasonik ortamda daha fazla boya
almigtir. Bundan bagka ultrasonik olarak boyamada kullanilan atik suyun kirliligi azalmistir.

Tesekkiir
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Celik’e tesekkiir ederiz.

Anahtar Kelimeler: Ultrason, terbiye, agartma, boyama
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BAMBU FiTiL TAKViyELi KOMPOZITLERDE DARBE
MUKAVEMETI UZERINE BiR ARASTIRMA

S. Miige Yiikseloglu, Hiirol Yoney
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Tekstil Egitimi Boliimii, Goztepe-34722, Istanbul, Tiirkiye
myukseloglu@marmara.edu.tr

Dokunmus kumaslar ve kege, kompozit yapilarda elyaf takviyesi olarak kullanilmaktadir.
Cogunlukla, cam ve karbon lifleri, elyaf takviyeli kompozitlerde ¢ok eksenli kumaslarin
mekanik Ozelliklerini arttirmada yaygin olarak kullanilan materyallerdendir. Bu calismada
ise, green fibre olarak ta bilinen bambu elyafindan iiretilen fitil kullanilarak kompozit
yapilarin darbe mukavemetlerinin incelenmesi hedeflenmistir. Bu amagla, arasgtirmada, Nm
0.93 bambu fitili kullanilarak vinilester recine ile farkli takviye yiizdelerinde el yatirma
yontemine gore kompozit yapilar iiretilmistir. Uretilen elyaf takviyeli kompozit numunelere,
ISO 180 standardina goére darbe testi uygulanmistir ve darbe numunelerinin kirik yiizeyleri
tizerinde SEM incelemesi yapilmistir. Darbe testi sonuclarindan bambu elyaf takviyesinin
vinilester re¢inesinin darbe dayanimini belirli 6lgiide artirdigi goriilmiistiir.

Anahtar Kelimeler: Bambu fitili, elyaf takviyeli kompozit, el yatirma metodu, darbe dayanimu, kirik
ylzey
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YASLILIK VE GiYSI SORUNLARI

Z. Bahadir Unal', E. Dirgar?
'Ege UniversitesiMiihendislik Fakiiltesi Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova/lzmir/Tiirkiye
? Ege iiniversitesi Bergama Meslek Yiiksekokulu, Bergama/lzmir/Tiirkiye
zumrut.bahadir.unal@ege.edu.tr

1. Giris

Gelismis olan birgok iilkede yash niifusun toplam niifus i¢indeki pay1 giderek artmaktadir.
Ilerleyen tip, uygarlik, gelisen teknoloji ve etkin saglik hizmetleri, ortalama insan émriiniin
uzamasina ve genel niifus iginde yasli popiilasyonun hizla artmasma yol agmustir. Insan
Omriiniin uzatilmasina iliskin ¢abalarin temel amaci, saglikli, {iretken ve kaliteli bir yasamdir.
Kalite hayatin her donemi i¢in arzu edilendir. Kalitenin temel kosulu ise sagligin korunmasi
ve gelistirilmesi i¢in gerekli dnlemlerin alinmasidir.

Bagsta beslenme olmak tizere her alanda ihtiya¢ duyulan gereksinimlerin belirli bir diizeyde
olmas1 gerekmektedir. Bunlardan bir tanesi de giyim standardidir. Ozellikle ileri yaslarda, kas
ve iskelet sisteminin zayiflamasiyla birlikte bir¢ok fiziksel hareketi yapmak zorlagmaktadir.
Bu nedenle ileri yastaki kisilere yonelik 6zel giysilerin tasarlanmasi gerekmektedir. Bu
giysilerde goriiniimiin yaninda fonksiyonellik kavrami da 6n plana ¢ikmis olup giysilerin
icinde konforlu ve rahat hissedilmesi, kolaylikla giyilip ¢ikarilmasi 6nem tasimaktadir.

2. Diinya’da ve Tiirkiye’de Demografik Degisim
Yirminci ylizyilda bireylerin yani1 sira toplumlarin da yaslanmasindan s6z edilmektedir.
Diinya’da ortalama yasam siiresi ve toplam niifusa oranla yash niifus oraninda artiglarin

giderek devam edecegi tahmin edilmektedir. Bu durum tablo 1°de de gézlenmektedir.

Tablo 1. Niifusun Yasa Gore Dagilimi

2005 Yilinda 2050 Yihinda
Yiizde Dagilim Yiizde Dagihim

0-14 15-59 60+ 80+ | 0-14 15-59 60+ 80+
Diinya 28,3 61,4 10,3 1,3 19,8 58,3 21,8 | 44
Ileri Diizeyde Gelismis Ulkeler 17,0 62,9 20,1 3,7 15,2 52,2 32,6 9.4
Daha Az Gelismis Ulkeler 30,9 61,0 8,1 0,8 20,6 59,3 20,1 3,6
Afrika 41,4 53,4 5,2 0,4 | 28,0 61,7 10,4 1,1
Asya 28,0 62,7 9,2 1,0 18,0 58,3 23,7 | 4,5
Avrupa 15,9 63,5 20,6 | 3,5 14,6 50,9 34,5 9,6
Latin Amerika ve Karayip Ulkeleri 29,8 61,2 9,0 1,2 18,0 57,8 243 52
Kuzey Amerika 20,5 62,7 16,7 | 3,5 17,1 55,6 27,3 7,8

Kaynak: Birlesmis Milletler, 2007.

Tablo 1’e gore diinya niifusunun % 10,3’i 60 yas iizeri iken 2050 yilinda bu rakamin %21,8
olacag1 tahmin edilmektedir. Ileri diizeyde gelismis olan iilkelerde 2005 yilinda insanlarin
%20,1’1 60 yasin iizerindeyken 2050°de %32,6 olacag: diisiiniilmektedir. Diger iilkelerde de
durumun farkli olmayacagi ve 60 yasin iizerindeki kisilerin toplam niifus i¢indeki oranlarmin
yaklasik iki kat artacagi tahmin edilmektedir.
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Tablo 2. Tiirkiye’de niifusun se¢ilmis yas gruplarina gore yiizde dagilimi
0-14 15-64 65+
1990 35,0 60,7 4,3
2006 28,1 66,0 6,0
2015 25,3 68,2 6,6

Kaynak: TUIK ve DPT Verileri
Tablo 2’ye gore tiim Diinya’da oldugu gibi Tiirkiye’de de yas1 65 ve tizerinde olan kisi sayis1
giderek artis gostermis ve 2015 yilinda niifusun %6,6’sin1 olusturacaklar1 tahmininde
bulunulmustur.

3. Yash Kesimin Giysi Konusunda Beklentileri
Modern yasamin geregi olarak yash niifus orami giderek artis gdstermektedir. Bu da hazir
giyim pazari i¢in hatir1 sayilir bir tiiketici grubunu olusturmaktadir. Gilinlimiizde neredeyse
tiim aligveris merkezlerinde satilan giysiler, normal viicut Ol¢iilerine sahip kisilere yonelik
olarak tasarlanip satisa sunulmaktadir. Yasli kesimin ihtiyaglarina yonelik giysi tasarimlarinin
yapilabilmesi i¢in onlarin beklentileri incelenmeli ve onlara yonelik giysi tasarimlarinin satisa
sunulmasi gerekmektedir.
Yaghlarin ~ Giysilerinden Beklentilerini maddeler halinde asagida oldugu gibi
siralayabiliriz(3).

- Uygun bedende ve modern giysiler

- Hareketleri sinirli olan yashilar i¢in fonksiyonel giysi tasarimlari

- Yashlikla birlikte degisen viicut yapisina uygun, iyi oturan giysilerin tasarlanmasi

- Engelli (Ornegin; tekerlekli sandalyeye mahkum)yaslilara yonelik dzel tasarimlar

- Kolay ulasilabilir aligveris mekanlarinin olusturulmasi

Sonug¢

Tablo 1’deki veriler incelendiginde 6zellikle Avrupa gibi ileri diizeyde gelismis tilkelerde 60
yasin tizerindeki niifus, toplam niifus igerisinde %30’lara varan bir oran sergilemektedir. Bu
rakamlar, az gelismis iilkelerde oldukca diisiik olmasina ragmen oOniimiizdeki yillarda
buralarda da yash kisilerin oraninin aratacagi tahmin edilmektedir. Bu da hazir giyim
sektoriinde yashh popiilasyon icin 06zel giysilerin tasarlanmasimni ve pazarlanmasini
gerektirmektedir.

Emeklilik ve 6liim yaginin artmasi, 60 yasin iizerinde bir¢ok kisinin aktif olarak ¢aligmasini
gerektirmektedir. Dolayisiyla glinlin modasina, yashlarin viicut yapilarina ve fiziksel
aktivitelerine uygun giysi modellerinin tasarlanmasi ve iretilmesi gerekmektedir. Gelismis
olan iilkelerde yasl kesime yonelik 6zel liretim yaptirip pazarlayan markalar olmasina ragmen
iilkemiz gibi gelismekte olan {lilkelerde bu konuda herhangi bir ¢alisma ya da marka
bulunmamaktadir. Ulkemizdeki bir¢ok yasli, normal giysilerin arasindan kendilerine uygun
olam1 se¢mektedirler. Zevkine ve konforuna 6nem veren, gelir diizeyi iyi olan yaslhlar ise
birgok giysilerini 6zel terzilerde diktirmeyi tercih etmektedirler. Bu da giysinin maliyetini
oldukea artirmaktadir. Ulkemizdeki yaslilarin tamaminin zevk ve yaslarina uygun giysileri
ulasim1 kolay olan aligveris merkezlerinde temin edebilmeleri i¢in bu yonde calismalarin
mutlaka yapilmasi gerekmektedir.

Anahtar Kelimeler: Giysi tasarimi, giysi kaliplari, ergonomik, fonksiyonel

Kaynaklar

1. Birlesmis Milletler istatistik verileri, 2007
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YUKSEK KEMERLI AYAKLAR ICIN KiSIYE OZEL AYAKKABI
EKLENTILERI- BiR VAKA ANALIZi

Aura Mihai, Marta Catalina Harnagea, Mariana Pastina
Gheorghe Asachi  Technical University, Faculty of Leather, Textile and Industrial Management, lasi, Romanya

amihai@tex.tuiasi.ro

1. Giris

Ayak ortotikleri olarak bilinen ayakkab1 eklentileri, dinamik ayak ve bacak yapisim kontrol altinda
tutmahidir. Pek cok farkli tipte ayak ortezi ayaklarin biyomekanik problemlerinin ¢éziimii i¢in
kullamlmaktadir. [1,2,3]. Bu ¢alismanin amaci kemerli ayaklarin s6z konusu oldugu
durumlarda kisiye 6zel ortotik eklentiler i¢in dizayn edilmis metodolojiyi sunmaktir. Yiiksek
kemerli ayak yapisi, topuk, eklem, ayak parmaklar1 gibi kemik yapisina asir1 baski nedeniyle
ayak agrilarina yol agar. Yiizey alana etkiyen kuvvet olarak bilinen basing eger ayakkabi iyi
dizayn edilmemisse agriya neden olabilir.

2. Metot

Bu vaka analizi i¢in Anatomical Custom Foot Orthotic (ACFO )metodu kullanilmistir. Konu
olan ayak 3D tarama sistemi ile taranmistir (INFOOT USB Standard Model IFU-S-01). Bu
vaka caligmasinda ytliksek kemerli ayaklar i¢in kaydedilen basing grafikleri ve yliriime analiz
Olctimleri saptanmistir. Ayak taban1 basincinin kaydi i¢in RSScan sirketinin FOOTSCAN 2D
Gait Scientific System kullanilmistir.

3. Sonug ve Tartisma
3.1. Ayak tabam basin¢ dl¢iimleri

Normal ayaklarla kiyaslandiginda yiliksek kemerli ayaklarin farkli biyomekanikleri ve belirli
alana etkiyen yliksek basinglar1 vardir. Bu tip ayaklarda ayagin yerle olan temas alani
diisiiktiir. Bu vaka calismasinda statik basing grafikleri, ¢ok yiiksek kemerli ayaklarda
temasin sadece On ve arka ayak bolgesinde oldugunu gdstermistir. Yiiksek kemer yiiriime
seklini de etkiler. Sekil 1 yiiksek kemerli ayaklarda, yiirlime sirasinda basincin nasil
dagilacagini gostermektedir.
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Sekil 1. Yiiriirken ayak tabani basing =
uygular. Yiiriime agamalar1 ve sol ve sag
ayak icin (ilk ayak temasy, ilk ayak
tarag1 temasi, ilk on ayak diiz temas, Sekil 2. Ayak tabani basincint dengelemek i¢in eklentilerin
topuk yukari, son ayak temasi) yerlestirilmesi Onerilen bolgeler
zamanlamast

3.2. Kisiye 0zel ortez modellemesi

Delcam- Crispin OrthoModel proprami kisiye 6zel ortez tasarim ve modellemesi i¢cin komple
bir ¢oziim sunmaktadir. Sanal ortotik model, modelleme asamasinda olusturulan tasarim
parametreleri esas alinarak program tarafindan otomatik olarak olusturulur (Sekil 3.8). Sanal
modelin sayisal verilerini igeren dosyalar saklanabilir ve iiretim i¢in kullanilabilir.
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Sekil 6. Ayagin ol¢iimii Sekil 7. Ilave bilgiler Sekil 8. Sanal ortotik model
XII. Uluslararast izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 163

28-30 Ekim 2010



3%
44

=
=
[wrgn]

P 30

4. Sonu¢

Fonksiyonlarin1 basar1 ile gergeklestirebilmesi i¢in ayak ortotikleri su konulara cevap
vermelidir: 1) Medikal bir ihtiyact karsilamak. Medikal neden ¢ok dikkatli incelenmeli ve
uzman tarafindan dogru tipteki ortotik onerilmelidir. Ug boyutlu ayak taramasi ve basing
Olctimlerini saglayan modern bilgisayarli teknolojiler, iyi bir dizayn saglamak i¢in Sl¢iilebilir
parametreler vermektedir. 2) Kusursuz hizmet etmek. Ornegin yiiksek kemerli ayak ortotigi
ayak tabani basincini dagitmali ve ayak ile ayakkabi arasindaki temas alanimi artirmalidir. 3)
Ortotik aparatinin yiiriiyiis bozuklugunu nasil iyilestirdigini gdstermek, bu nedenle periyodik
Olctimler gereklidir.

Anahtar Kelimeler: Ayakkabi, ortotik, kisiye 6zel, CAD
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KONFEKSIYON SEKTORUNDE CALISMA DURUSLARI
ANALIZININ REBA YONTEMIYLE iINCELENMESI

Meral isler’, A. Ash illeez?, Miicella Giiner'
' Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Izmir, Tiirkiye
? Ege Universitesi, Emel Akin Meslek Yiiksekokulu, Bornova, Izmir, Tiirkiye
meral.isler@ege.edu.tr

Teknolojinin hizla ilerlemesi ve bilisim c¢aginin baglamasi hayatin bir¢ok alanim
kolaylastirdigi gibi iiretim anlayigin1 da degistirmistir. Makinelerin iiretimdeki yeri giderek
artmaktadir. Bu durum isleri hizlandirmakta ve kolaylastirmaya calismaktadir. Diger yandan
hala bircok sektor emek yogun iiretim siirmekte ve calisanlar yogun fiziksel sikintilarla
karsilagsmaktadirlar.

Konfeksiyon sektorii genellikle gilivenli bir c¢alisma ortami olarak algilanmaktadir. Diger
endiistrilerle karsilastirildiginda, konfeksiyon fabrikalarinda agir hasarlarla sonuglanan
kazalarin olma ihtimali daha diistiktiir. Bu sektordeki ¢alisma kosullarinin yol agtig1 bedensel
zararlar, genellikle anlik kazalar ya da Oliimcil risklerden kaynaklanmamakta, ¢alisma
kosullariin olumsuz etkilerinin zaman igerisinde birikimi sonucunda ortaya ¢ikan kas-iskelet
sistemi rahatsizliklar1 olarak kendini gostermektedir.Yapilan isin tiirtine gore, 6zellikle bilek,
kol, boyun ve sirt bolgelerinde agrilara ve goéz bozukluguna yol agan, c¢alisanin sagligi
acisindan yeterli 1yilestirme ¢alismalar1 yapilmamais is analizleri, ¢alisanlarin verimliligini de
olumsuz etkilemektedir (Gunning ve digerleri, 2001).

Emek yogun iiretim sistemlerinde ergonominin en ¢ok yogunlastigi konulardan biri ¢alisma
duruslaridir. Ergonomi ve is etlidliniin temel amaclarindan biri de, iiretime katkisi olmayan
tiim eylem ve faaliyetlerin ortadan kaldirilmasidir. Insanin is stresinin ve yorgunlugunun
azaltilmasi verimlilige ve maliyete biiylik katkilar saglayacaktir. Bu da ¢alisma duruslarinin
Onemini kat be kat arttirmaktadir. Bu nedenle is gorenlerin ¢alisma duruslarini incelemek i¢in
bir¢cok yontem gelistirilmistir. Bu ¢alismada, is gorenlerin ¢alisma duruslart REBA yontemi
ile incelenmistir. REBA (Rapid Entire Body Assesment) metodu, elle yapilan tasima, kaldirma
islemlerindeki riskleri hesaplamak i¢in kullanigh bir aractir. Hignett ve McAtamney (2000)
tarafindan duruslar1 analiz etmek {izere gelistirilmistir. REBA, viicut duruslarini1 yap1 ve yiik
miktarlarini nicel anlamda birlestirir. REBA metoduyla dinamik hareketler analiz edilebildigi
gibi sabit duruslar da analiz edilebilir. REBA kullanilarak analiz edilmek istenilen durus veya
hareketin neden oldugu toplam risk sayisal olarak ifade edilebilir. Riski sayisal olarak ifade
edebilmek analiz edilen durustaki 6zel hareket ve duruslarin ayr1 ayr1 meydana getirecekleri
risk ve tehlikeli durumlar1 belirtmeye yarar.

Calismanin amaci; tiim teknolojik gelismelere ragmen emek yogun yapisini koruyan
sektorlerden biri olan konfeksiyon sektoriinde yasanan kas ve iskelet sistemi rahatsizliklarina
yol agan ¢alisma duruslarini ve zorlanan bolgeleri incelemektir. Konfeksiyon isletmesi dikim
boliimiindeki dikim is¢ilerinin duruslart analiz edilmis ve REBA skorlarina gére puanlama
yapilarak alinabilecek dnlemler ve olasi ¢6ziim Onerileri sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Konfeksiyon sektorii, ergonomi, c¢alisma durusu, REBA
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UNIVERSITE GENCLIGININ GiYiM TERCIHLERI VE GiYSIDEN
BEKLENTILERI

Demet Oznaz', Fatma Citoglu®
! Marmara Universitesi, Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu, Goztepe, Istanbul, T lirkiye
2 Marmara Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi, Tekstil Boliimii, Goztepe, Istanbul, Ti lirkiye
doznaz@marmara.edu.tr

Gliniimiliziin modern toplum anlayis1 i¢cinde giysi, sadece viicudu dis etkenlerden korumak
amaciyla kullanilan bir ara¢ degil, insanin sosyal ihtiyaglarin1 karsilayan, maddi ve manevi
varligin1 tanimlayan, kaginilmaz bir ihtiyag haline gelmistir.

Insanin temel ihtiyaglarindan biri olan 6rtiinme ve giyinme ihtiyaci; kiiltiirel, sosyal, kisisel,
psikolojik gibi ¢esitli nedenlerle geliserek ve iklim, ekonomik durum, moda gibi ¢esitli
etkenlerle de sekillenerek giinlimiizde oOrtlinme ihtiyacinin Otesinde farkli anlamlar
tasimaktadir. Ulkemiz tiiketici niifusunun en dinamik kismini olusturan geng tiiketicilerin
giyim tercihleri ve giysiden beklentileri de ¢ok cesitli unsurlara bagl olarak sekillenmektedir.

Bu séylemden hareketle, iilkemiz niifusunun en dinamik kismini olusturan genclerin hazir
giyim triinlerine yonelik tercihleri ve giysiden beklentileri ile giysinin kendileri i¢in ne anlam
ifade ettigini belirlemek amaciyla bu aragtirma planlanmis ve yliriitiilmiistiir. Arastirmanin
evrenini iiniversite egitimi alan &grenciler, drneklem grubunu ise Istanbul ve Ankara’da
bulunan devlet ve vakif iiniversitelerinde 6grenim gormekte olan 6grenciler olusturmaktadir.

Arastirmada bilgi toplama yontemi olarak anket calismasi uygulanmistir. Amaglara uygun
olarak hazirlanan veri toplama araclan tesadiifi olarak dagitilmis, elde edilen veriler SPSS
17.0 Istatistik paket programindan yararlanilarak degerlendirilmistir. Sonuglar yiizde ve
frekans degerler halinde ve degiskenler arasinda farkliliklar1 ortaya koymak amaciyla ¢apraz
tablolar halinde sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Giyim tercihleri, giysi beklentileri, iniversite gengleri
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KONFEKSIiYONDA ABC ANALIZI ILE ENVANTER KONTROLU

Miicella Giiner', Can Unal’

! Ege Universites.l:, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, 'Bornova, Lzmir, T tirkiye
2Ege Universitesi, Emel Akin Meslek Yiiksekokulu, Bornova, Izmir, Tiirkiye
mucella.guner@ege.edu.tr

Diinyada artan rekabet kosullar, tekstil firmalarini iiretimlerini hizlandirmaya ve maliyetlerini
diisiirmeye yoneltmektedir. Bu konuda isletmelerin {izerinde durmalar1 gereken en O6nemli
konulardan biri de etkin envanter yonetimidir. Uretimin sorunsuz yiiriiyebilmesi ve
misterinin isteklerine zamaninda ve tam olarak cevap verilebilmesi biiylik ol¢iide etkin
envanter kontroliine baglhidir. Ayn1 zamanda iyi bir envanter kontrol sistemi, fazla envanterin
isletmeye getirecegi mali yiikii de ortadan kaldiracaktir. Yoneticiler stoklarin 6neminin
farkinda olmali ve iiretim tiirline uygun bir stok kontrol politikasi izlemelidirler. Tekstil ve
konfeksiyon sektoriinde envanter kontrolii, isletmelerde diizenli olarak verilerin toplanmasi,
bunlarin degerlendirilmesi ve isletmenin yapisina uygun bir kontrol sistemi secilmesini
gerektirmektedir. Ozellikle konfeksiyon sektdriinde taleplerin bagimsiz ve sezonlara gore
degisken olmasi envanter kontroliinii daha da zorlastirmaktadir.

Bu c¢alismada, isletmelerde envanterin 0nemi, envanter sayma sistemleri, stok maliyetleri
tiirleri ve stok kontrol modelleri incelenmis, bu modellerden ABC Analizi bir konfeksiyon
isletmesinde uygulanmigtir. Gelinlik ve abiye iiretimi yapilan bir firmada kumaslarim énem
sirasina gore, hangi siklikla kontrol edilmesi gerektigi saptanmistir. Analiz ¢alismalari i¢in
birim fiyat, kumaslarin tedarik siireleri, siparislerin teslim siiresi ve kullaniom miktar
degiskenleri baz alinmstir.

ABC Analizi metoduna gore, %70’lik dilimini olusturan kumaslar A grubu, sonraki %25’lik
dilim B grubu, son % 5°lik dilim ise C grubu olarak siniflandirilmistir. Cikan sonuglara gore
her kumasin kontrol siklig1 i¢in ¢esitli oneriler verilmistir.

Anahtar Kelimeler: Envanter yonetimi, konfeksiyon sanayi, envanter sayma sistemleri, ABC analizi
Kaynaklar
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GiYSI TASARIM OZELLIKLERI VE MODANIN HAZIR GiYIMDEKI
ONEMI
Saniye Taydas

Giresun Universitesi, Sebinkarahisar Meslek Yiiksekokulu, Sebinkarahisar, Giresun, Tiirkiye
saniyetaydas@hotmail.com

Giysi tasarimi; tretilecek bir giysinin ¢izimini, kalibim1 ve planin1 yaparak gelistirme
islemidir. Bir giysinin tiretilmesinde ilk adim tasarimin yaratilmasidir. Giysi dizayninda stil,
gorsel ve dokunsal duyulara dayanir. Giysi tasarim 6zelligi giysinin bazi boliimlerine yapilan
degisikliklerle saglanir. Genel olarak giysilerde boyun hatti, robalar, kollar, yakalar, cepler ve
kapaklarda degisik model uygulamalar1 yapilir, slislemeler ilave edilebilir. Bir giysinin
olusturulmasinda giiniin modasina uygun model, renk, cizgi, desen, kumas ve tamamlayici
aksesuarlar giysinin kullannom amacma gore saptanir. Moda degisiklik ihtiyacindan dogar.
Modanin kisilere etkisi farkl1 olmaktadir ve kisilerin olusan bir moday1 kabul edip etmemeleri
kendi iradelerine birakilmistir. Sik sik degisip zaman icinde tekrar geri gelen moda tiirleri
oldugu gibi degismeyen moda tiirleri de vardir. Giysi tasarimlar1 ve Moda her zaman Hazir
Giyim tiretiminde 6nemli yer tutar.

Anahtar Kelimeler: Giysi tasarimi, moda, kalip, hazir giyim
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KONFEKSiYONDA OGRENME EGRILERININ
UYGULANABILIRLIGININ ARASTIRILMASI

Can Unal', Miicella Giiner’
! Ege Universitesi, Emel Akin Meslek Yiiksekokulu, Bornova, Izmir, Tiirkiye
2 Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Lzmir, T tirkiye
can.unal@ege.edu.tr

Konfeksiyon isletmelerinde maksimum kari1 hedefleyen iiretim sisteminin baslica amaci,
iiretilecek iiriiniin maliyetinin dogru sekilde hesaplanmasidir. Uriin maliyetinin hesaplanmasi
asamasinda cesitli veriler goz oniine alinir. Uretim maliyetlerinin hesaplanmasinda olsun,
iretimin gergeklestirilebilmesi i¢in uygulanacak yontemin belirlenmesinde olsun, birim
stireler sonucu etkileyen en 6nemli kalemler arasindadir. Genellikle hazir giyim sektoriinde
faaliyet gosteren firmalarda bu hesaplamalar yapilirken, onceki {iretimlerden elde edilmis
veriler kaynak olarak kullanilmaktadir. Oysa bu siireler iiretim sirasinda ortaya c¢ikan
ogrenmenin etkinligi ile degiskenlik gostermektedir.

Ogrenme egrileri, insanlarin ve organizasyonlarin yaptiklari isleri tekrar ettikge daha iyi
yaptiklar1 yaklagimina dayanmaktadir. Diger bir anlatimla iiretimin iki defa yapilmasina
dayanmaktadir: Uretim tekrarlandikca her birim igin harcanan siiredeki azalma, dgrenme
egrisinin oramni etkileyecektir. Bu calismada, 6zellikle tip alaninda kullanilan Ogrenme
Egrileri Teorisi konfeksiyon sektorii i¢in uygulanmigtir. Bu kapsamda takim elbise iiretimi
yapan bir firmanin yeni Uretime girecek modelleri i¢in uygulanacak bazi operasyonlarda
uygulama ¢alismasi  yapilmistir. Ogrenme egrilerinin  konfeksiyon —sektorii  igin
uygulanabilirligi istatistiksel yollarla incelenmistir. Elde edilen sonuglarin gercegi ne derece
yansittig1 aragtirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Konfeksiyon sektorii, 6grenme egrileri, 6grenme alanlari, korelasyon analizi
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KONFEKSIYONDA VERIMLILIK OLCUMU ICIN YAZILIM
GELISTIRME

Can I"Jnallz Miicella Giinerz, Cihat Arikan'
! Ege Universitesi, Emel Akin Meslek Yiiksekokulu, Bornova, Izmir, T tirkiye
2 Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii, Bornova, Lzmir, T tirkiye
can.unal@ege.edu.tr

Is 6rneklemesi, bir ya da birden ¢ok aym tiirden is sistemi ile ilgili olarak 6nceden belirlenmis
olan akig tiirlerinin ortaya ¢ikma sikliklarinin rastsal, kisa siireli gozlemler yolu ile
belirlenmesidir. Basit bir tanimla ile faaliyet 6rneklemesi, belli bir etkinligin olus yiizdesini
istatistiksel drnekleme ve rastgele gozlemler yolu ile saptama yontemidir. Zaman etiidii ile
Olclilmesi masrafli olan veya pratik olmayan bir¢ok islem veya aktivite is drneklemesi ile
kolayca Olgiilebilir. Bunun yani sira bazi dezavantajlart vardir. Yonetim ve calisanlar
istatistiksel is Orneklemesini zaman etiidiinii anladiklar1 kadar kolayca anlayamayabilirler.
Ciinkii dogru uygulanabilmesi i¢in iyi bir istatistik bilgisine ve dikkate ihtiyag vardir.

Bu c¢alisma ile konfeksiyon ¢alisanlari i¢in gbézlemleri kolay, ancak hesaplamalar1 gii¢ olan is
orneklemesi yontemi, kolayca uygulanabilir bir hale getirilmistir. Yazilim gelistirme
caligmalar1 sirasinda isletmelerden toplanilan geri bildirimlere bagl olarak 6 farkli siiriim
gelistirilmistir. Yazilim, uygulama sonunda sonuglar1 otomatik olarak raporlamaktadir. Tiim
isletmenin performansi: Olgiilebildigi gibi, kisisel bazda ayr1 ayr1 raporlar almakta
miimkiindiir. Calisma sonucunda konfeksiyon sektoriinde gergeklestirilen bir uygulama igin
elde edilen sonuglar verilmektedir. Hazirlanan program sayesinde firmanin {liretim sirasinda
karsilastig1 sorunlar kolayca ortaya ¢ikmis, bu sorunlarin ¢éziim yollari igin 6ncelik siralamast
yapilmustir.

Anahtar Kelimeler: Konfeksiyon, is 6rneklemesi, istatistiksel metotlar, yazilim miihendisligi

Kaynaklar

1. Giiner, M., 2005, “Tekstil ve Konfeksiyonda Is Etiidii”, E.U. Tekstil ve Konfeksiyon Arastirma-
Uygulama Merkezi Yaymni, Yayin No:11, s. 50, 51, 73—79, Izmir.

2. Kanawaty G., Cev. Akal Z., 1991, “Is Etiidii” (ILO), Milli Prodiiktivite Merkezi Yaymlari: 29,
$.207-218, Ankara.

3. Timur, H., 2005, “Is Olgiimii, Is Planlamasi, Verimlilik (Kuramsal ve Ornek Uygulamal1)”, s. 49-
63,113,116-117, Ankara.

4. Barnes, M. R., 1957, “Work Sampling”, John Wiley & Sons. Inc., 2nd edition, Chapter. 1-2-4-5-6-
7-8-14-15-16, New York.

5. Giinesoglu, S., Meri¢, B., 2007, “The analysis of personal and delay allowances using work
sampling technique in the sewing room of a clothing manufacturer”, International Journal of Clothing
Science and Technology, Volume 19, Number 2, 2007 , pp. 145-150(6).

6. Benli, E., Yesilyurt, S., 2002, “Is Orneklemesi ile Yuvarlak Orme Isletmelerinde Faaliyetlerin
Siniflandirilmasi ve Verimlilik Tayini”, Lisans Tezi, Danigman: Miicella Giiner, s. 29,30, [zmir.

7. Unal Tiber, B., 2005, “Bir Konfeksiyon Isletmesinin Uretim Hattinda Rasyonalizasyon
Olanaklarinin Arastirilmasi1”, Yiiksek Lisans Tezi, Danisman: Giilseren Kurumer, DEU Fen Bilimleri
Enstitiisil, s.40, Izmir.

8. Ozgiir, O. Dénertas G., 2000, “Is Orneklemesi ile Dikim Iscilerinin Faaliyetlerinin
Siniflandirilmasi”, Lisans Tezi, Danisman: Miicella Giiner, s.43, zmir

XII. Uluslararast izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu 171
28-30 Ekim 2010



3%
LY 4

I=:
[w ]

Al

T P 36
9. Erden, E., 1994, “Bir Ornek Isletmede Zaman Etiidii ve Is Ol¢iimii Uygulama Calismalar”;
Danisman: Sedat Sarman, s.69-89, Izmir.

10. Oncer, M., Asil, N., 1992, “Is Orneklemesi Yontemiyle Dort Modern Mobilya Fabrikasinda Kayip
Zamanlarin Saptanmasi ve Onleme Yollarr” MPM Yayinlari: 458, s. 63,70, Ankara.

11. Sakoglu, O., 1991, “Is Ol¢iimiinde Faaliyet Orneklemesi ve Bir Isletmede Uygulanmasi1”, Lisans
Tezi, Danisman: Bayram Ali Su; s. 13-64, Izmir.

12. REFA, “Is Etiidii Yéntem Bilgisi”, 1988, MPM Yayinlari: 544, Ankara.

172 XII. Uluslararast Izmir Tekstil ve Hazir Giyim Sempozyumu
28-30 Ekim 2010



3%
4L 4

=
I=:
cC2

P 37

TEKSTIL VE KONFEKSiYON FIRMALARINDA TOPLAM KALITE
YONETIMI UYGULAMALARI

Tiimay Atakan, Ozdemir Ay
Trakya Universitesi, Edirne Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu, Tekstil Béliimii, Edirne, Tiirkiye
tmyatakan@yahoo.com

Tekstil Konfeksiyon sektorii, teknolojik konumu, ekomomik etkisi ve sosyal etkilesimi
bakimindan, sosyo-ekonomik hareketlilik alanlarindan en 6nemlilerinden biridir. Pazarlama
sartlart1 2000’ in son yillar i¢inde agarlasti. Tiirkiye ekonomisi i¢i ¢ok 6nemli sektor olan
tekstil ve konfeksiyon sektorii yeni, radikal onlemler ve kisitlamalara yoneldi ve iiretim
sistemi kaliteye odaklandi. Bu baglik altinda tekstil endiistrisinin rekabet yetenegi hakkinda
agir pazarlama sartlarinda kalite yonetimi uygulamalarinin etkilerini ¢aligtik.

Anahtar Kelimeler: Tekstil, konfeksiyon, toplam kalite yonetimi, rekabet
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TEKSTIL SANAYININ CEVREYE VERDIGI ZARARLAR VE
KURESEL iKLiM DEGISIMINDEKi ROLU

Z. Bahadir Unal', S. Yilmaz>

'Ege UniversitesiMiihendislik Fakiitelsti Tekstil Miihendisligi Bolimii, Bornova, Izmir, Tiirkiye
*Pamukkale Universitesi Denizli Meslek Yiiksek Okulu, Denizli, Tiirkiye

zumrut.bahadir.unal@ege.edu.tr

1. Giris

Endiistriyel iiretimlerin atik madde olusturmasi kaginilmazdir. Tekstil endiistrisinde de
hammadde temininden kumas {iretimine kadar olan asamalarda cesitli atiklar olusmaktadir.
Yakin zamana kadar iiretim prosesinde ekolojiye deger vererek iiretim yapilmasina ekotekstil
iretimi cercevesinde bakilmaktaydi. Gilinlimiizde organik iiretim ve organik moda
kavramlariyla tiiketici bilincinin gelistirilmesi ve diinyamizin korunmasi amaglanmaktadir.

Diinyanin gelismis iilkeleri, tekstil ve hazir giyim iiretimlerini az gelismis veya gelismekte
olan iilkelere biiyiik oranda kaydirmis ve kendi iilkelerinin dogasin1 korumak adina bu yolla
da tedbir almis durumdadirlar. Yine de uzun vadede kiiresel iklim degisiminden tiim diinya
kacinilmaz bir sekilde nasibini alacaktir. Bunun olumsuz etkileri 20°nci yiizyilin sonlarinda
belirgin sekilde ilk ciddi sinyallerini vermis olup, giderek doga felaketlerinin artmasi
giiniimiizde goriilmektedir.

2. Tiirkiye’de ve Diinya’da Organik Tekstil Uretimi

Tarmma elverisli olan {lilkemizde organik tarimla birlikte kirsal kalkinma, Tiirkiye acisindan
gelecek vadeden bir konudur. Organik tarim, emek ve gider yogun bir iiretim seklidir. Organik
pamuk {riinleri pazari, olduk¢a 6zel bir pazar yapilanmasi gostermektedir. Cogunlukla, ¢ocuk
giysileri gibi ciltle dogrudan temas halinde olan giysilerde, kozmetik ve saglik alanlarinda
kullamlmaktadir. En biiyiik pazar ise Isvicre, Ingiltere, Fransa, Italya, Almanya gibi Avrupa
tilkeleridir. Tiiketimin yiizde 76’s1 Avrupa, yiizde 21’1 ABD, yiizde 2’si Japonya’da yapilmaktadir.

Organik moda, tarimdan hazir giyime kadar iiretim ve tiiketimin bir ¢ok alaninda 6nemini
giderek artan bir bicimde hissettirmektedir. Gida marketlerinde ve pazarda organik olarak
satilan trtinler farkl etiketlenip alict bulmaktadir.

3. Sonuc ve Oneriler

Kiiresel 1sinma ve son 10 yilda siddetlenen anormal doga olaylari tiim diinyada tedbir almayz,
sadece bilim insanlarinin c¢abalarin1 degil, devletlerin ve hiikiimetlerin 6nlem almasin
gerektirmigtir. Tekstil sanayinin ¢evreye zararl etkilerinin azaltilmasi 6zellikle gelistirilen
terbiye makineleri ve yontemleri sonucunda daha az su, daha az enerji ve daha az terbiye
kimyasallar1 kullanimina dayanmaktadir.
Organik tekstil iiretimi i¢in:

- Mekanik terbiye tekniklerinden en genis 6l¢lide yararlanilmalidir.

- Kimyasal madde se¢imi ve kullanimi bilingli yapilmalidir.

- Kimyasal madde miktar1 miimkiin olan en az kullanim diizeyinde tutulmalidir.
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- Ogzellikle kimyasal terbiye islemlerinde, ¢evreye minimum seviyede atik birakacak
daha az su, enerji kullanan makine ve yontemler tercih edilmelidir.

- Tekstil terbiye isletmelerinin mutlak surette yeterli bir atik su aritma tesisine sahip
olmalar1 gerekmektedir.

- Tim bunlara bagh olarak ¢evre dostu tekstil {iretiminde Ozellikle lif kullaniminda
bunlarin elde edilmeleri veya iiretimleri sirasinda ¢evre gozetilerek ¢alisilmis olmasi
g6z Oniinde bulundurulmalidir.

Organik giysi retimi, organik tekstiller kullanilarak iiretim yapilmast demektir. Organik
giysilerin iiretilmesinde yapilabilecekler ise asagidaki gibi siralanabilir:

- Giysi tasarim safhasinda giysi materyallerinin renklendirilmesinde organik boyarmadde
renk paletinden yararlanilmasi

- Daha az boyarmadde kullanimi diisiiniilerek renk tonlarinin ¢ok acik segilip, giysi iizerinde
koyu renkli vurgularin kiigiik ylizey alanlarinda kullanilmasi gerekir.

- Organik giysi etiketleri gelistirilip miisterilere yonelik reklamlarda bunlarin dogaya
sagladig1 yararlarin anlatilmasi ve tiiketici bilincinin artirilmasi.

-Organik moda kullanimin1 sadece gelismis ve gelir diizeyi yiliksek {ilkelere yonelik
diisiinmeyip, gelisen pazarlara yaymak i¢in emek harcanmalidir.

Anahtar Kelimeler: Cevre, kiiresel 1sinma, iiretim, organik moda
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TASARIM OGRENCILERI VE TEKNOLOJi

Matejka Bizjak, Krste Dimitrovski
University of Ljubljana, Faculty of Natural Sciences and Engineering, Department of Textiles, Ljubljana,
Slovenya
krste.dimitrovski@ntf.uni-lj.si

1.  Giris

Bir tasarimci, bir sanatci gibi fikirlerinin yansimasi olan benzersiz bir iiriin tasarlar. Bu {iriin,
seri liretim icin uygun degildir. Bir endiistriyel tasarimcmin rolii tamamen farklidir.
Endiistriyel tasarimcinin amaci, 6ncelikle miisteri isteklerini tatmin etmek oldugundan, onun
sanatsal ifadesi daha az ya da ¢ok smirhidir. Seri iiretim igin iyi tasarlanmig bir {iriin, en iyi
fiyat performansi ile estetik ve uygulanabilir 6zelliklerin optimal birlesimidir. Nihai bir
irlinlin estetik ve uygulanabilir 6zellikleri, bizim durumumuzda sik bir kumas, biiylik 6l¢iide
yapisal parametrelerden etkilenir. Kati teknolojik bilgiye sahip bir tasarimci, tasarim ve
iiretim siirecinde, sadece birka¢ degisiklik ile 6zel gorsel efektler ve daha iyi uygulanabilir
ozellikler elde etme yetenegine sahiptir. Teknoloji konusunda temel bilgi ve teknolojik
parametreler, bir tasarimciya teknik personel ile daha iyi iletisim kurmanin yani sira yeni bir
tirtine adapte olmada yardimc1 olur.

Muhtemelen 6grencilerin bir endiistri tasarimcisi ve bir sanat¢i arasindaki farkin ne oldugu
konusunda net bir fikirleri yoktur ve siklikla su soruyu sorarlar: Niye bu kadar ¢ok teknoloji
calismaliyim? Bu makale bu soruya cevap vermeyi hedeflemektedir.

Endiistriyel tasarimcinin birincil gorevi, seri {iretim i¢in uygun iirlinler yaratmaktir.
Tasarimci, miisteri ve iireticinin gereksinimleri i¢in optimum goriiniim ve yap1 sunmalidir ve
tabi ki onun ¢izimler, teknik ¢izimler, malzeme, vb gibi tiim gerekli detaylar ile tam bir {irlin
gelistirecek yetenekte olmasi gerekmektedir. Buna dayanarak iiretici de gelismis bir iirlini
tam olarak iiretme kapasitesine sahip olmalidir. Tekstil sektdriinde de ¢cok benzer bir durum
vardir. Tasarimcilar (yaratici, stilist) tasarlar ve teknik elemanlar (dokumaci, 6rmeci, baskici,
vb) iiriinleri imal eder.

2.  Dokuma Kumas Tasariminda Tiim Onemli Teknolojik ve Yapisal Parametreler

Her {iriiniin, bizim durumumuzda bir dokuma kumas, estetik ve fonksiyonel islevi, tasarimsal,
yapisal ve teknolojik parametreler ile yakin iliskili ve baglantili olan belirli 6zellikleri ile
tanimlanir. Tasarim parametreleri: Oncelikle bir desenin tim estetik goriiniis, renk
kompozisyonu, boyut ve sekli ile dokuma yapilar1 ve iplik renk veya boya- baski ve
uygulanabilir 6zelliklerinin kombinasyonunu igerir. Bir iirliniin yapisini tanimlayan yapisal
parametreler; hammadde, iplik yapisi, kumas yapis1 (¢cozgii ve atki yogunlugu ile kumas
yapisi) ve sonraki islemlerdir. Kumas yapisal parametrelerinin belirlenmesi kumas tiretim —
tasariminin ilk adimidir.
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Tasarimda tipik gelisme adimlar:

e Tasarimci fikirlerini ¢izim ve taslaklar ile somutlastirir. Genellikle, kumasin (¢izim,
bilgisayar ¢iktilar1) temel sekillerini, renklerini ve kalinligimi (ayrica hammaddesini)
tanimlar.

e (izimler kumas yapist i¢in uygun formlarda (tasarim deseni - rapor) degistirilmeli ve
ardindan yapisal parametreler belirlenmelidir. Bu asama, mevcut gelismis CAD / CAM
sistemleri kullanildiginda ¢aligmanin ¢ok hizli ve basit bir parcasidir. Kumas iiretiminin
ekonomik yonii de ¢ok dnemlidir. Se¢ilmis yapisal parametreler, tlim iiretim asamalarimni
tanimlar. Mevcut makineler ve prosediirler ile basarili bir kumas tiretimi, tasarimcinin
teknolojik bilgisine baglidir.

e Gergeklesme - kumas iiretimi bir teknik elemanin gorevidir

Tekstil ve Moda Tasarimi lisans programinin egitim planinda 2. donem 30 saat (2 kredi)
Dokuma yapilart 1 ve 3 donem 30 saat (2 kredi) Dokuma yapilar1 2 dersleri yer almaktadir.
Bu, sorulara yol agar: Bir tasarim 6grencisi, dokuma yapilar1 ve kumas ayarlar1 hakkinda bu
kadar kisa bir stirede nasil teknik bilgi edinebilir? Ve bir tasarim 6grencisi, verimli bir sekilde
yaratmak ve bir teknik eleman ile basarili bir igbirligi yapabilmek i¢in ne kadar teknolojik
bilgiye sahip olmalidir?

3.  Sonugclar

Tekstil tasarimcisi sanatsal bilesenleri ve yapisal parametreleri ¢ok iyi bilmelidir, belki
teknolojik parametreler daha az 6nemlidir. Tasarimcinin teknik elemanlar ile daha iyi iletisim
kurmasi i¢in, teknolojik parametreler hakkinda temel bilgi onerilir. Cok kisa bir siirede estetik
ve fonksiyonel iiriin tasarimi yapabilen her verimli tasarimci ig¢in, yapisal parametreler
hakkinda miitkemmel bilgi zorunludur.

Anahtar Kelimeler: Tekstil tasarimi, teknoloji, tasarim 6grencisi, dizayn uygulama

4. Kaynaklar

1. Bizjak, M. & Dimitrovski, K. (1998). The role of technological parameters at woven fabrics
construction. Proceedings of lectures and posters/32nd ISNT, Ljubljana, 114 -121.

2. Bizjak, M. (1998). How much technology should know a design student? Magyar textiltechnika.
Kiilonszam-spec. Edition, 15 — 18.

3. Zupin, Z & Dimitrovski, K. (2008). Vpliv konstrulcijskih parametrov na mehanske lastnosti
tkanin. Zbornik 39. SNT, Ljubljana.
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OGRENCI URUN DOSYASI (PORTFOLYO) VE PORTFOLYO
DEGERLENDIRMENIN MUHENDISLIK EGITIMINDE KULLANIMI-
DURUM CALISMASI

Mariana Ursache, Dan Dorin
“Gheorghe Asachi” Technical University of lasi, Faculty of Textiles, Leather and Industrial Management,
Department of Knitting and Clothing Technology, lasi, Romanya
ursache@tex.tuiasi.ro

Bu makalede Iasi-Romanya’daki Tekstil, Deri ve Endiistriyel Yonetim Fakiiltesindeki
miithendislik egitiminde, 6grenme ve 6gretmeyi gelistirmek amaciyla 6grenci {iriin dosyasi ve
Ogrenci iirlin dosyast degerlendirmenin kullanimi hakkinda 6rnek bir calismaya yer
verilmektedir. Arastirma ‘Orme Teknolojisi” dersini alan iiniversite 6grencileri arasinda
yapilmugtir.

Calismanin amaci, 6grenci iiriin dosyasi ve 6grenci Uriin dosyas1 degerlendirmenin akademik
baglamda nasil kullanildiginin tanimlanmasi ve konuyla ilgili ne tip deneyimler elde
edildiginin aktarilmasidir. Calismanin bir amaci da, Ogrencilerin 6grenme ve diisiinme
yeteneklerinin gelismesine yardimci olmak i¢in, sekillendirici amacgh 6grenci iiriin dosyasi
kullaniminin kavramsal ¢ercevede uygulanmasidir.

Paulson ve arkadaslarina gore [1], , Ogrenci iiriin dosyalar1 6grencilerin 68renmelerini
degerlendirmek icin gelenekselden farkli bir yol ©nerir. Ogrenci {iriin dosyasi
degerlendirmesi, 6grencilerin ilerlemelerini izlemek i¢in, hem sekillendirici hem de 6zetleyici
imkanlar saglayan, siirekli ve devam eden bir prosestir. Ozetleyici 6grenci {iriin dosyalari
ogrenme ciktilar1 (yetenek ve bilgi birikimi) ilizerinde odaklanmakta, 6grenmeden ¢ok
ogrenme ¢iktilarim1 gostermektedir. Sekillendirici 68renci {iriin dosyalar1 ise Ogrenme
prosesini gosterir ve degerlendirme 6grenme prosesi tizerinde sekillendiricidir.

Egitmenler 6grenci lriin dosyalarimi c¢esitli amaglarla kullanabilirler: kendi kendini idare
ederek Ogrenmeyi tesvik etmek, neyin 6grenildiginin gorlintlisiinii biiyiitmek, tanimlanmis
ciktrya dogru olan ilerlemeyi gostermek gibi [2].

Bilgi ve artefaktlarin birikimi oldugundan, Ogrenci iiriin dosyalart bir donemde belirli
saatlerde belirli bir ders 6grencilerinin yaptiklarini ve ilerlemelerini gosterir. I¢indekileri, is
planini, kilavuzu (0gretmen tarafindan saglanmis), degerleri sorgulama kriterlerini,
dokiimantasyonu, 6grencilerin yaptigi isleri deney, tablo, grafik, ¢izim, iiriin (6rnegin 6rme
yapilar gibi) vb. sekillerdeki sonuglarin1 kapsamaktadir. Bunlar, 6grencinin 6grenme
alanindaki basar1 seviyesini gosteren ‘“kanit”lardir. Ogrenci iiriin dosyalari, dgrenmenin
degerlendirilmesi ve derecelere karar verilmesi i¢in yeterli anlatim ve dokiimantasyonun
bulunup bulunmadigini inceleyen dgretmenler tarafindan gdzden gegirilmektedir. Ogrenci
irtin dosyalarin1 kullanmanin saglayacagi yararlardan dikkate alinacaklar arasinda sunlar
sayilabilir [3]: problem ¢6zmeyi gelistirir, sunum ve diisiinme yeteneklerini gelistirir,
ogrencilerin islerine deger vermelerini ve bireysel yaraticiklarini tesvik etmek, 6grencilerin
daha iyi se¢imler yapmalarina yardimci olmak, sorumluluk ve bagimsizlik duygularinin
gelistirmek.

Tekstil, Deri ve Endiistriyel Yonetim Fakiiltesi’ndeki “Orme Teknolojisi” dersini alan {i¢iincii
siif 6grencilerine dgrenci lirlin dosyalari bir 6grenme araci olarak kullanilmistir. Ogrencilere
bir takim 6z 6grenme ¢iktilar1 verilmis, 6. Somestr boyunca 6grenme kanitlarmi 6grenci iirtin
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dosyalar1 formunda gostermeleri istenmistir. Ilave Ogrenme araci olarak ogrenci iiriin
dosyalar1 kullanimi, 6grencilerin 6grenme etkinligini gelistirmek icin dikkate alinabilecek
avantajlar gostermektedir.

Anahtar Kelimeler: Ogrenci iiriin dosyalar, Ogrenci iiriin dosyalar1 (portfolyo)
degerlendirme, miihendislik egitimi, 6rme teknolojisi

Kaynaklar

[1] Paulson, F. Leon, Peal R. Paulson, and A. Meyer (1991). What makes a portfolio a portfolio?
Educational Leadership 48 (5): 60-63.

[2] * * * http://www.pgcps.pg.k12.md.us/~elc/portfolio.html.

[3] * * * http://clerccenter.gallaudet.edu/Priorities/PSG-guide.html#studentproduct.

[4] * * * http://faculty.washington.edu/krumme/students/portfolio.html.
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